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ALLMATIC Vorwort | 1

1 Vorwort m

Verehrter Kunde,

wir freuen uns tber Ihr Vertrauen, das Sie in unsere Qualitatsprodukte setzen und méchten uns
fir den Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung, denn:
Die Sicherheit und Genauigkeit hdangt auch von lhnen ab!

2 Benutzerinformationen

2.1 Stellenwert der Original-Betriebsanleitung

Diese Original-Betriebsanleitung enthdlt wichtige Informationen zur sicheren und sachgerech-
ten Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und zur einfachen Stérungssuche.

Die TeleCentric Spannsysteme sind nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und betriebs-
sicher.

Trotzdem konnen Gefahren von den TeleCentric Spannsystemen ausgehen, wenn
— diese Original-Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

— die TeleCentric Spannsysteme durch nicht eingewiesenes Bedienungspersonal montiert
werden.

— die TeleCentric Spannsysteme nicht bestimmungsgemaR oder unsachgeméaR verwendet
werden.

2.2 Verwendete Zeichen und Symbole

221 Darstellung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,GEFAHR™ warnt vor einer unmittelbar
drohenden GEFAHR fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise fiihrt zu schwersten Verletzungen, auch
mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

TeleCentric 5/ 400
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>

WARNUNG

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,WARNUNG" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren,
auch mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

>

VORSICHT

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,VORSICHT" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit von Personen oder Sach- und Umwelt-
schaden.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen oder Sach- und Um-
weltschdden fiihren.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

HINWEIS

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, welche zu Sachschaden fiih-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

» Auflistung aller MalBnahmen, die zur Vermeidung der Folgen ergriffen werden
mussen.

INFO

Wichtige Information.
Zur Kennzeichnung von wichtigen Hinweisen, Zusatzinformationen und Tipps.

6 /400
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222 Textkennzeichnung

Um die Lesharkeit und die Verstandlichkeit des Textes zu verbessern, wurden folgende Konven-
tionen getroffen:

Querverweise
Textkennzeichnung [* 7]
Handlungsanweisungen

> Voraussetzung

1. Handlungsschritt 1

= Zwischenergebnis

2. Handlungsschritt 2

= Resultat
Aufzéhlungen
a) Erstes Aufzéhlungselement
b) Zweites Aufzéhlungselement

— Aufzahlungselement
Bedienelemente
Bedienelemente werden in GroBbuchstaben geschrieben.
Beispiel: NOT-HALT
Schaltflachen werden in Anfiihrungszeichen geschrieben.
Beispiel: Taste ,Werkzeug auswerfen”

2.2.3 Warn- und Gebotszeichen

..f Warnung vor einer Gefahrenstelle!

Warnung vor Gefahr von Handverletzungen!

..S Warnung vor Quetschgefahr!

TeleCentric 7 /400
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23

24

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Gewabhrleistung und Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung erfolgen unter Beriicksichti-
gung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen. Die technischen
Informationen und Daten, die in dieser Original-Betriebsanleitung beschrieben sind, entspre-
chen dem Stand vom 01.08.2017. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt. Wir behal-
ten uns darum das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen anzubringen, die wir fir
notwendig halten. Eine Verpflichtung, diese auf friher gelieferte Produkte auszudehnen, ist da-
mit jedoch nicht verbunden. Aus den Angaben und Beschreibungen dieser Original-Betriebsan-
leitung kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Diese Original-Betriebsanleitung
muss immer griffbereit in der Néhe des Spannsystems aufbewahrt werden.

Urheberrecht

Die in dieser Original-Betriebsanleitung veréffentlichten Inhalte unterliegen dem deutschen Ur-
heberrecht. Die Original-Betriebsanleitung ist nur fir den Betreiber und die Benutzer der Tele-
Centric Spannsysteme bestimmt.

Jegliche Art der Vervielfaltigung und Weitergabe an Dritte bedarf der vorherigen Genehmigung
der ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jegliche Missachtung des Urheberrechts kann strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

8 /400
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3 Sicherheit m

3.1 Einsatzbereich

Der TeleCentric wird in geschlossenen Rdumen aufgebaut. Der Untergrund zur Montage muss
eben und sauber sein und die an ihn gestellten Anforderungen erfillen.

Der Betrieb ist unter folgenden Umgebungsbedingungen zuldssig:

— Umgebungstemperatur am Aufstellort: +10 bis +40 °C.

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Spannsystem der TeleCentric Serie darf nur zum Spannen von Werkstiicken verwendet wer-
den.

Folgende Tétigkeiten sind an und mit dem Spannsystem herstellerseitig vorgesehen:
— Betreiben des Spannsystems und Wartung / Instandhaltung.
— Uberwachen der Funktionen des Spannsystems durch den Bediener.
— Reinigen des Spannsystems durch den Bediener.
— Durchfiihren regelmaRiger Sichtkontrollen auf Beschadigungen durch den Bediener.

— Durchfiihren von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch das
Instandhaltungspersonal.

— Stérungsheseitigung durch das Instandhaltungspersonal.
Alle Benutzerfunktionen im Bereich des Spannsystems erfordern ausreichend geschultes und
qualifiziertes Personal. Wegen des Gefahrenpotentials muss durch den Betreiber sichergestellt
sein, dass das ausgebildete Personal die Risiken, die im Umgang mit dem Spannsystem entste-
hen, auch verstanden hat und verantwortungsbhewusst damit umgehen kann.

3.3 Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch

Folgende Betriebsbedingungen werden als Fehlgebrauch eingestuft:

— Der Betrieb ohne angemessene Uberwachung / Aufsicht.

— Der Betrieb bei ungeniigender Wartung.

— Die Verwendung von Nicht-Originalteilen als Ersatzteile.
Folgende Betriebsbedingungen werden als Zweckentfremdung eingestuft:

— Der Betrieb auRerhalb der definierten Betriebsparameter.

— Der Betrieb mit nicht vom Hersteller genehmigten Modifikationen.

— Der Betrieb mit defekten, deaktivierten oder modifizierten Sicherheitseinrichtungen.

TeleCentric 9/400



4 | Transport und Lagerung ALLMATIC

3.4

3.5

3.6

Gefahren im Umgang
Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich I6sende Werkstiicke.

Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf und sind eine Gefahr fiir Personen und
Umwelt.

Hinweise zum Personal

Personen, die am TeleCentric tatig sind, missen vor Arbeitsheginn die Original-Betriebsanlei-
tung gelesen haben.

Alle maschinenspezifischen Unfallverhiitungsvorschriften sind zu befolgen.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen.
Bei Ersatzbedarf sind nur vom Hersteller zugelassene Bauteile zu verwenden.

Hinweis zu Zubehor-Teilen
Fiir alle Zubehér-Teile gelten die gleichen Vorschriften, wie fiir die TeleCentric Serie.

Transport und Lagerung
Das Spannsystem der TeleCentric Serie nur in trockener Umgebung lagern.
Stellen Sie sicher, dass Ihr Kiihimedium korrosionsverhindernde Eigenschaften hat.

WARNUNG

Herabfallen des TeleCentric.
Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

10/ 400 TeleCentric
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Bei der Anlieferung ist das Tragblech (1) eingespannt. An dem Tragblech (1) kann eine Trans-
portvorrichtung eingehangt werden.

WARNUNG

Entfernen des Tragblechs wihrend des Transports.
Schwere Verletzungen durch Herabfallen des TeleCentrics.
» Tragblech nur entfernen, wenn der TeleCentric sicher auf tragfahigem Untergrund

steht.
» Tragblech immer vor dem Anheben auf korrekten Sitz tiberpriifen.

Tragblech entfernen

> TeleCentric steht sicher auf tragfahigem Untergrund.
1. AuRenspindel nach links drehen, bis das Tragblech frei ist.

2. Tragblech entnehmen.

TeleCentric 11/ 400



4 | Transport und Lagerung ALLMATIC

Traghlech einsetzen
1. Spindelmuttern ausreichend auseinander bewegen.
2. Tragblech einsetzen.

3. AuRenspindel nach rechts drehen, bis das Tragblech sicher in den mittigen Kerben sitzt.

Abb. 1: Detailansicht Tragblech eingesetzt

12 /400 TeleCentric
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5 Technische Daten

5.1 Ubersicht

TeleCentric K M
Backenschnittstelle in mm 70
Max. Drehmoment in Nm 45
Gewicht in kg 17,5 19,5

Spannkraft
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Abb. 2: Spannkraftverlauf

TeleCentric 13 /400



5| Technische Daten ALLMATIC

5.2 Abmessungen
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Abb. 3: Abmessungen TeleCentric 70K
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Abb. 4: Abmessungen TeleCentric 70M

5.3 Spannweiten
Die Spannweiten sind von den eingesetzten Backen abhéngig.

Beispiele:
Stufenbacken b70 Grippbacken b70
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9 mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
TeleCentric 15/ 400
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5.4 Typenschild

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Abb. 5: Typenschilder TeleCentric 70 K und 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Abb. 6: Informationsschilder

‘ Der QR-Code fiihrt zur ALLMATIC-Website. Dort finden Sie Informationen tiber Zube-

l hor, Ersatzteile, usw.

16 / 400 TeleCentric
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6 Beschreibung m

Abb. 7: Produktbeschreibung

1 Innenspindel 4 Verschluss-Schraube

2 Spindelmutter 5 Unterteil

3 AuRenspindel mit Aufnahme fiir Steck- 6 Mittelsdule
schltissel-Einsatz SW 14

Durch Rechtsdrehen der AuRenspindel (3) mit einem Drehmomentschliissel bewegen sich die In-
nen- und AuRenspindel (1, 3) ineinander und die Spindelmuttern (2) in Spannrichtung. Die Spin-
deln (1, 3) bleiben biindig mit den Spindelmuttern (2). Durch die Offnungen unter den Ver-
schluss-Schrauben (4) und mit den Bohrungen am Unterteil (5) kann der TeleCentric am Maschi-
nentisch fixiert werden. An der Mittelsaule (6) kann der Nullpunkt feineingestellt werden.

Zu hohes Drehmoment vermeiden.

Beschddigung des TeleCentric.

» Den verwendeten Drehmomentschliissel maximal auf 45 Nm (30 kN Spann-
kraft) einstellen.

TeleCentric 17 / 400



7 | Installation ALLMATIC

7 Installation

WARNUNG

Herabfallen des TeleCentric.

>

Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Je nach dem gewdhlten Unterteil unterscheiden sich die méglichen Installationsarten.

e @ &

» Aufspannflache vor der Montage auf Sauberkeit und Unebenheiten priifen.

18 /400 TeleCentric
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1.1 TeleCentric auf dem Maschinentisch installieren

7.1.1 Mit Spannpratzen, T-Nutensteinen, M12 Schrauben befestigen

1 Scheibe

2 Spannpratze

Spannpratzen Artikelnummern

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Spannpr.
Ausricht

Ausricht-
Ausricht-
Ausricht-
Ausricht-

Ausricht

T 1
2
3
4
3 Nutenstein
4 Pass-Nutenstein

atzen (Paar)

- und Fixiersatz T-Nut 12/M12
und Fixiersatz T-Nut 14/M12
und Fixiersatz T-Nut 16/M12
und Fixiersatz T-Nut 18/M12
und Fixiersatz T-Nut 20/M12
- und Fixiersatz T-Nut 22/M12

Der Ausricht- und Fixiersatz beinhaltet Zylinderschraube, Scheibe, T-Nutenstein und Pass-Nu-

tenstein.

TeleCentric

19/ 400



7 | Installation ALLMATIC

7.1.2 Mit Passschrauben d12 - M12 durch das Unterteil befestigen

1 i 1 —31
I
|
|
L 1 Fiﬁ 1 1
2 i 72—
|
L) Abstand 126=Raster63 ||
! Abstand 200 = Raster 50
1 Verschluss-Schrauben 2 Passschrauben
Passschrauben Artikelnummern
800 650 1275 000 Passschrauben d12-M12
' Nach der Montage des TeleCentrics miissen die 2 Verschluss-Schrauben (1) wieder
l eingeschraubt werden, um Eindringen von feinem Schmutz und Fliissigkeiten zu ver-
meiden.

20/ 400 TeleCentric
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7.1.3 Mit T-Nutensteinen, M12 Schrauben und Pass-Nutensteinen durch das Unterteil m
befestigen

11—

2 —=

b o dlb

' Abstand 126 = Raster 63 '
Abstand 200 = Raster 50

1 Verschluss-Schraube 3 T-Nutenstein
2 M12 Schraube 4 Pass-Nutenstein

Fixiersatz Artikelnummern

692 154 5611 031 T-Nut 14/M12 mit Schraube M12x50, Pass-Nutenstein 14/20
692 154 5612 031 T-Nut 16/M12 mit Schraube M12x55, Pass-Nutenstein 16/20
692 154 5613 031 T-Nut 18/M12 mit Schraube M12x55, Pass-Nutenstein 18/20
. Nach der Montage des TeleCentrics missen die 2 Verschluss-Schrauben (1) wieder
l eingeschraubt werden, um Eindringen von feinem Schmutz und Fliissigkeiten zu ver-
meiden.

TeleCentric 21 /400
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1.2 TeleCentric mit Nullpunktspannsystem installieren

. Die jeweiligen Spannbolzen und Fixiersdtze sind nicht im Lieferumfang enthalten.

7.21 ALLMATIC Standardschnittstelle fiir Nullpunktspannsysteme

=

1 Schraube M12 von oben montiert 3 Schraube M10 von unten montiert
2 Scheibe

22 /400 TeleCentric
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200 0,01 m

@18,5 ) Scheibe
692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
©| & +0,018 O c
z @I12H7 o B §§ o
d wn .
© @251 0°"° 5£2
=
M12 Gewinde Senkung M10
Artikelnummern
692 154 5690 000 Scheibe d18/M10
692 154 1000 000 NPSS-Schnittstelle

. Die Spannbolzen fiir Nullpunktspannsysteme sind seitens der Firma ALLMATIC-Jakob
l Spannsysteme GmbH nicht lieferbar.

TeleCentric 23 /400
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8 Spannen

8.1 Verschiedene Spannarten
Weitere Informationen zu den Spannarten: www.allmatic.de unter ,Produkte”.

8.1.1 Konventionelles Spannen von Werkstiicken

Abb. 8: Spannbacken fiir konventionelle Spannung mit glatter Oberflache

Bei konventioneller Spannung werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werkstiicke bzw.
Materialien gespannt. In der Regel wird die konventionelle Spannung fiir den zweiten Spann-
vorgang oder bei Werkstiicken mit Parallelitatsfehler bis 0,05 mm genutzt.

24 / 400 TeleCentric
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8.1.2 GRIPP-Spannen von Werkstiicken m

Abb. 9: Spannbacken mit GRIPP-Leiste

Bei der GRIPP-Spannung werden unbearbeitete, nicht parallele Werkstiicke bzw. Rohmaterialien
gespannt.

Werksttick vorgefrast:

— Festigkeit bis 1000 N/mm?
Rohmaterialien:

— Festigkeit bis 550 N/mm?

— Parallelitatsfehler bis 0,3 mm

TeleCentric 25/ 400



8| Spannen ALLMATIC

8.2 Einspannen des Werkstiicks

8.2.1 Zwischen Flichen

/ @ \

Abb. 10: Einspannen zwischen Flachen

Beim Einspannen zwischen Flachen findet keine Materialverdréangung statt, d. h. die Spannkraft

wird schnell aufgebaut.

8.2.2 GRIPP-Spitzen
1

Die kegelformigen GRIPP-Spitzen (1) dringen in das Werkstiick ein und erzeugen Formschluss.

Abb. 11: GRIPP-Spitzen
Die Eindringtiefe ist abhangig von:

— der Spannkraft
— der Material-Festigkeit

26 /400 TeleCentric
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8.23 Richtig einspannen

Abb. 12: Position Werkstiickachse
Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick auBermittig gespannt.

Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick mittig spannen.

Abb. 13: Positionierung Werkstiick

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick verkantet gespannt.
Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick nur plan aufliegend spannen.
» Nur Werkstiicke mit passender GréRe spannen.

TeleCentric 27 / 400
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8.2.4 Werkstiickanschlag

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Abb. 14: Werkstiickanschlag

Der Werkstiickanschlag kann entweder magnetisch oder per Schraube an den vorgesehenen
Stellen montiert werden. Mit dem Distanzstick (1) wird der Abstand des Anschlags variiert. Mit
dem Werkstiickanschlag kann die gleiche Spannposition wiederholt werden.

Artikelnummern

692 152 5650 131 Magnetischer Werkstiickanschlag mit Distanz

692 152 5650 031 Mechanischer Werkstiickanschlag mit Distanz
28 / 400
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9 Bedienung m

WARNUNG

Herabfallen des TeleCentric.

>

Quetschungen an Handen und Fiiken.
» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.

>

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstticken.
» Keine geharteten Werkstiicke spannen.
» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit der Flex anschleifen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

G

Schutzbrille tragen!

TeleCentric 29/ 400



9 | Bedienung ALLMATIC

9.1 Backen montieren

. Die Backen kdnnen beidseitig verwendet werden.

1. Schwalbenschwanzfiihrung leicht dlen.
2. Backe (1) auf die Spindelmutter (2) aufschieben.

3. Soweit aufschieben, bis die Backe (1) einrastet.

9.2 Backen demontieren

1. Knopf (1) gedrickt halten, um die Verriegelung zu 6ffnen.

2. Backe (2) von der Spindelmutter schieben.

30/ 400 TeleCentric
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9.3 Werkstiicke spannen und entspannen m

Werkstiick spannen

1. Backen durch Rechtsdrehen der Spindel zum Werkstiick bewegen.
= Sobald sich die Spannung aufbaut, steigt der Wiederstand stark an.

2. Weiter drehen, bis der Drehmomentschliissel durch Klicken die maximale Spannkraft an-
zeigt.

= Das Werkstlick mit max. 45 Nm spannen.
Spannkraftverlauf siehe Technische Daten [* 13].

TeleCentric 31 /400



9 | Bedienung ALLMATIC

Werkstiick entspannen

Hinweis

0 Weiterdrehen der Spindel nach dem Erreichen des Endanschlags.

Schéaden am TeleCentric.

» Die Spindel nach Erreichen des Endanschlags nicht weiterdrehen.

Die Schraube M6 auf beiden Seiten dient als Hubbegrenzer beim Offnen des TeleCentric.

» Links drehen, bis das Werkstiick lose aufliegt.

= Das Werkstiick kann entnommen werden.
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9.4 Nullpunkt feinjustieren m

. Der Nullpunkt kann nachtréglich justiert werden. Der Nullpunkt kann £2 mm verscho-
ben werden.
Justagewert ggf. notieren, um die Grundeinstellung wiederherstellen zu kdnnen.

1. Die Klemmschraube (3) der Mittels&ule (1) lockern.

2. Die Feinstellhilse (2) im Uhrzeigersinn drehen.

= Die Spindelmuttern (4) bewegen sich nach rechts.

= Zum Verschieben nach links die Feinstellhiilse (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
3. Die kleinen Striche entsprechen 2/100 mm, die groRen Striche entsprechen 1/10 mm.

4. Die Klemmschraube (3) der Mittelsaule (1) anziehen (Anzugsmoment 4 Nm).
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9.5 Nullpunkt grob mitteln

ca. 7,bmm 1

1. Die Klemmschraube der Mittelségule (3) I6sen.

2. Die Feinstellhiilse so einstellen (2), dass die Kante der Feinstellhtlse (2) und die Kante der
Mittelsaule (3) ca. 7,5 mm Abstand (1) haben und die Abstande (a) auf beiden Seiten gleich
sind.

3. Die Klemmschraube der Mittelsdule (3) anziehen (Anzugsmoment 4 Nm).
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10 Reinigung I3

VORSICHT

Umherwirbelnde Spéne und Kiithlemulsion.

Verletzungen der Augen.

» Beim Reinigen mit Druckluft Schutzbrille tragen.

Schutzbrille tragen!

Zum Reinigen des TeleCentric Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.
Nach ldngerem Gebrauch empfehlen wir, den TeleCentric griindlich zu reinigen.

11 Storungshehebung

Storung Ursache Behebung

Spindel geht schwer. Spindelgewinde bzw. Gleitfla- TeleCentric reinigen.
chen durch Spane verschmutzt
bzw. korrodiert.

Drehmoment wird aufgebaut, Mindestspannweite unter- Andere Backen verwenden /
Werkstiick wird nicht ge- schritten. Backen wenden.
spannt. Werkstiick zu weit seitlich au- Werkstiick mittig spannen.

Bermittig gespannt.
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12

Wartung

Als Ersatzteile diirfen nur Qriginalteile verwendet werden. Andere Ersatzteile als Originalteile
nur in Absprache mit ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH einbauen.

Die Wartung und Reparatur diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

>

WARNUNG

Herabfallen des TeleCentric.

Quetschungen an Handen und Fiiken.
» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!
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13 Entsorgung I3

Den TeleCentric vollstandig zerlegen und nach folgenden Materialgruppen trennen:

Holz-Verbundstoffe

Holz-Verbundstoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren oder als Sondermiill entsorgen.
Die Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen értlichen Rege-
lungen zu erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziglich bei den Behérden.

Leichtmetalle (Aluminium, Magnesium und andere Legierungen)

Leichtmetalle missen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den
geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen ortlichen Regelungen zu erfolgen. Informie-
ren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Eisenmetalle (Stahl, Grauguss)

Metalle miissen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den gel-
tenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu erfolgen. Informieren
Sie sich diesbeziglich bei den Behorden.

Kunststoffe mit Materialkennzeichnung

Kunststoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren oder als Sondermiill entsorgen. Die
Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen értlichen Regelun-
gen zu erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Betriebsmittel

Betriebsstoffe sind Sondermill und missen nach den geltenden Vorschriften und den hierzu ge-
troffenen ortlichen Regelungen entsorgt werden. Informieren Sie sich diesheziiglich bei den Be-
horden.

Entsorgungsstellen, Amter

GemaR der EG-Richtlinie 75/442/EWG mit den Anderungen 90/656/EWG, 91/156/EWG, 90/692/
EWG und 94/3/EWG, ist der Betreiber fiir die vorschriftsgemédRe Entsorgung des TeleCentric
verantwortlich. Dazu kann er den TeleCentric einem zugelassenen privaten oder dffentlichen
Sammelunternehmen tibergeben.

TeleCentric 37 /400



14 | Einbauerkldrung ALLMATIC

14 Einbauerklarung
Einbauerklarung fir unvollstandige Maschinen EG-RL 2006/42/EG
Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstédndige Maschine:

Produktbezeichnung: ALLMATIC Maschinenschraubstock
Typbezeichnung: VERSION TeleCentric

Baujahr: 2017 und folgende

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:
Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B erstellt wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstandigen Maschine einzel-
staatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Die unvollstdandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Be-
stimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

Unterthingau, 01.06.2017
Herr Bernhard Rosch
Geschaftsfihrer
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1 Foreword

Dear Customer, Eﬂ

We thank you for the trust which you have placed in us by purchasing one of our high quality
products.

Please note the information in this operating manual, as
safety and accuracy also depend on you.

2 User Information

2.1 Importance of the Operating Manual

This operating manual contains important information on safe and correct
installation, commissioning, operation, maintenance and simple trouble-shooting.

The TeleCentric clamping systems are constructed in accordance with the latest technical
standards and are safe to operate.

Nevertheless, the TeleCentric clamping systems may represent a risk if
— this operating manual is not observed;

— the TeleCentric clamping systems are installed by operating personnel who have not been
instructed;

— the TeleCentric clamping systems are not used correctly or for their intended purpose.
2.2 Signs and Symbols Used

2.2.1 Display of Safety Instructions

DANGER

A pictogram together with the word "DANGER” warns against an imminent DANGER to
the life and health of persons.

Ignoring these safety instructions results in very serious or fatal injury.
» Always observe the measures described to avoid these dangers.

WARNING

A pictogram together with the word "WARNING"” warns against a possibly hazardous
situation for the life and health of persons.

Ignoring these safety instructions may result in very serious or fatal injury.
» Always observe the measures described to avoid these dangers.
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CAUTION

A pictogram together with the word “CAUTION" warns against a possibly hazardous
situation for the life and health of persons or damage to the environment or property.
Ignoring these safety instructions may result in injury or damage to property or the en-
vironment.

» Always observe the measures described to avoid these dangers.

NOTICE

Indicates a dangerous situation which may lead to damage to property if not preven-
ted.

» List of all measures to be taken to prevent consequences.

INFO

Important information.
To mark important information, additional information and tips.

2.2.2 Text Marking
To improve legibility and comprehensibility of the text, the following conventions were ob-

served:

Cross-references
Text Marking [ 42]
Operating instructions
> Condition
1. Step 1

= Interim result

2. Step 2
= Result

Lists

a) First list point

b) Second list point

— List point

42 / 400
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Operating elements

Operating elements are written in capital letters.

Example: EMERGENCY-STOP [EN
Buttons are written in inverted commas.

Example: Button “Eject tool”

2.2.3 Warning and Prohibition Signs

Warning of a hazard zone!

Danger of hand injuries!

Danger of crushing!

Wear safety goggles!

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

G
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2.3 Warranty and Liability

All information and instructions contained in this operating manual are provided on the basis of
our experience and to the best of our knowledge. The technical information and data described
in this operating manual are valid as of 01.08.2017. Our products are subject to continual fur-
ther development. We therefore reserve the right to implement changes and improvements
which we consider necessary. However, this does not represent an obligation to extend these
to products previously supplied. Therefore, no claims can be derived from the information and
descriptions given in this operating manual. This operating manual must always be available in
the vicinity of the clamping system.

2.4 Copyright

The contents published in this operating manual are subject to German copyright laws. The op-
erating manual is only intended for the operator and the users of the TeleCentric clamping sys-
tems.

All forms of reproduction and forwarding to third parties require the prior approval of
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

All copyright infringements may have consequences under penal law.
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3
31

32

33

Safety

Area of Application

The TeleCentric is to be installed in enclosed spaces. The foundation for installation must be
level and clean and meet the specified requirements.

Operation is permitted under the following environmental conditions:

— ambient temperature at place of installation: +10 to +40 °C.

Intended Use
The clamping system of the TeleCentric range may only be used to clamp workpieces.

The manufacturer specifies that the following work is to be carried out on and with the clamp-
ing system:

— operation of the clamping system and maintenance / service;

— monitoring of the functions of the clamping system by the user;
— cleaning of the clamping system by the user;

— regular visual inspections for damage by the user;

— regular maintenance and service work by the service personnel;

— troubleshooting by the service personnel.
All user functions in the area of the clamping system require sufficiently trained and qualified
personnel. Due to potential dangers, the operator must ensure that trained personnel have also
understood the risks involved in use of the clamping system and can use it responsibly.
Reasonably Foreseeable Misuse
The following operating conditions are regarded as misuse:

— operation without appropriate monitoring / supervision;

— operation in the case of insufficient maintenance;

— use of non-0EM replacement parts.
The following operating conditions are regarded as incorrect use:

— operation outside of the defined operating parameters;

— operation with modifications not authorised by the manufacturer;

— operation with defective, deactivated or modified safety equipment.
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3.4

3.5

3.6

Risks Associated with Use
In the event of insufficient clamping force, there is a danger due to parts becoming detached.

Elastic workpieces only produce low clamping force and represent a danger to persons and the
environment.

Notes on Personnel

Persons working on the TeleCentric must have read the operating manual before beginning
work.

All machine-specific accident prevention regulations are to be observed.
All unsafe working practices are to be avoided.
If replacements are required, only components authorised by the manufacturer are to be used.

Note on Accessory Parts
For all accessory parts, the same regulations apply as for the TeleCentric range.

Transport and Storage
Only store the clamping system of the TeleCentric series in a dry environment.
Ensure that your cooling medium has anti-corrosive properties.

WARNING

Falling of the TeleCentric.
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!
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On delivery, the support plate (1) is clamped. A transport device can be attached to the support
plate (1).
WARNING

Removal of the support plate during transport.
Serious injuries due to the TeleCentric falling.
> Only remove the support plate if the TeleCentric is securely standing on a sub-

strate with sufficient load-bearing capacity.
» Always check the support plate for correct fit before lifting.

Removing the support plate

> The TeleCentric is standing securely on a substrate with sufficient load-bearing capacity.
1. Turn outer spindle counter-clockwise until the support plate is free.

2. Remove support plate.
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ALLMATIC

Inserting the support plate
1. Move spindle nuts sufficiently apart.

2. Insert support plate.

3. Turn outer spindle clockwise until the support plate is in the middle notches.

Fig. 1: Detailed view support plate inserted

48 / 400
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5 Technical Specifications

5.1 Overview m

TeleCentric K M
Jaw interface in mm 70
Max. torque in Nm 45
Weight in kg 17.5 19.5

Clamping force
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Fig. 2: Clamping force curve
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5.2 Dimensions

o
252
o

0D
D)
\Z4

@12 H7 @30 Hé @25 H6
(4x)

Fig. 3: Dimensions TeleCentric 70K

100

50/ 400 TeleCentric



ALLMATIC Technical Specifications | 5

200 :00
126 +00

168.9

1

P12H7
(4x)

Fig. 4: Dimensions TeleCentric 70M

5.3 Clamping Width
The clamping widths depend on the jaws used.

Examples:
Stepped jaws b70 Gripp jaws b70
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9 mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Name Plate

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Fig. 5: Name plates TeleCentric 70 K.and 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Fig. 6: Information signs

‘ The QR code links to the ALLMATIC website. There you can find information on ac-

l cessories, replacement parts etc.
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6 Description

Fig. 7: Product description

1 Inner spindle 4 Screw plug
Spindle nut 5 Lower section

3 Outer spindle for socket spanner insert 6 Centre column
WAF 14

When the outer spindle (3) is turned clockwise with a torque spanner, the inner and outer
spindles (1, 3) move into each other and the spindle nuts (2) move in the direction of clamping.
The spindles (1, 3) remain flush with the spindle nuts (2). The TeleCentric can be fixed to the
machine table via the screw plugs (4) and the boreholes on the lower section (5). The zero point
can be finely adjusted on the middle column (6).

Avoid excessive torque.
Damage to the TeleCentric.

» Set the torque spanner used to max. 45 Nm (30 kN clamping force).
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7 Installation

WARNING

Falling of the TeleCentric.

>

Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

The possible ways of installation differ according to the selected lower section.

e @ &

» Check clamping surface for cleanliness and unevenness before installation.
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7.1 Installing the TeleCentric on the Machine Table

7.1.1 Fixing with Clamping Claws, T-Slot Nuts, M12 Screws m

T 1

2

3

4
1 Washer 3 Slot nut
2 Clamping claw 4 Positioning pin
Clamping claws article numbers
692 102 5000 031 Clamping claws (pair)
692 128 5600 031 Alignment and fixing set T-slot 12 / M12
692 128 5601 031 Alignment and fixing set T-slot 14 / M12
692 128 5602 031 Alignment and fixing set T-slot 16 / M12
692 128 5603 031 Alignment and fixing set T-slot 18 / M12
692 128 5606 031 Alignment and fixing set T-slot 20 / M12
692 128 5607 031 Alignment and fixing set T-slot 22 / M12

The alignment and fixing set comprises a cylinder screw, washer, T-slot nut and positioning pin.
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7.1.2 Fixing with Fitting Screws d12 - M12 using the Lower Section

T | —x
I
1 i 1
|
|
L 1 Fiﬁ 1 1
2 i 2__
|
Ll Distance 126-grid63 L]
Distance 200 = grid 50 !
1 Screw plugs 2 Fitting screws
Fitting screws article numbers
800 650 1275 000 Fitting screws d12-M12
' After assembly of the TeleCentric, the two screw plugs (1) must be screwed in again to

l prevent fine dirt and fluids from entering.
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7.1.3 Fixing with T-slot Nuts, M12 Screws and Positioning Pins using the Lower Section

= = EN

?i

d|b—: s—|b

' Distance 126 = grid 63 !
Distance 200 = grid 50

1 Screw plug 3 T-slot nut

2 M12 screw 4 Positioning pin

Fixing set article numbers

692 154 5611 031 T-slot 14/M12 with screw M12x50, positioning pin 14/20
692 154 5612 031 T-slot 16/M12 with screw M12x55, positioning pin 16/20
692 154 5613 031 T-slot 18/M12 with screw M12x55, positioning pin 18/20

After assembly of the TeleCentric, the two screw plugs (1) must be screwed in again to
l prevent fine dirt and fluids from entering.
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7.2 Installing the TeleCentric with Zero Point Clamping System

. The individual clamping bolts and fixing sets are not included in the scope of supply.

7.2.1 ALLMATIC Standard Interface for Zero Point Clamping Systems

=

1 Screw M12 fitted from above 3 Screw M10 fitted from below
2 Washer
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200 +0,01

@18,5

‘ 692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
g @12H7 9"
x 3
© @251 0°"°
M12Thread Countersink M10

Article numbers
692 154 5690 000 Washer d18/M10
692 154 1000 000 NPSS interface

The clamping bolts for zero point clamping systems cannot be supplied by ALLMATIC-

l Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 Clamping

8.1 Various Clamping Types
Further information on the clamping types: www.allmatic.de under “Products”.

8.1.1 Conventional Clamping of Workpieces

Fig. 8: Clamping jaws for conventional clamping with a smooth surface

In the case of conventional clamping, parallel, pre-machined or level workpieces or materials
are clamped. Generally, conventional clamping is used for the second clamping process or for
workpieces with parallelism errors of up to 0.05 mm.
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8.1.2 GRIPP Clamping of Workpieces

Fig. 9: Stepped jaws with GRIPP strip
With GRIPP clamping, unmachined, non-parallel workpieces or raw materials are clamped.

Workpiece pre-milled:

— Strength up to 1,000 N/mm?
Raw materials:

— Strength up to 550 N/mm?

— Parallelism error up to 0.3 mm
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8.2 Clamping the Workpiece

8.2.1 Between Surfaces

—

/

@ . \
Fig. 10: Clamping between surfaces

When clamping between surfaces, no material displacement takes place, i.e. the clamping

T
/

1
@], \
Fig. 11: GRIPP tips

The conical GRIPP tips (1) penetrate the workpiece and create a form fit.
The depth of indentation depends on:

8.2.2 GRIPP Tips

— the clamping force

— the material strength
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8.2.3 Clamping Correctly

Fig. 12: Position workpiece axis

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped off centre.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Clamp workpiece centrally.

Fig. 13: Positioning of workpiece

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped at an angle.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.
» Only clamp the workpiece when lying flat.
> Only clamp workpieces of a suitable size.
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8.2.4 Workpiece Stop

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Fig. 14: Workpiece stop

The workpiece stop can be mounted at the intended points either magnetically or with a screw.
The clearance to the stop is adjusted with the spacer (1). The same clamping position can be
repeated with the workpiece stop.

Article numbers

692 152 5650 131 Magnetic workpiece stop with spacer

692 152 5650 031 Mechanical workpiece stop with spacer
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9 Operation

WARNING [EN

Falling of the TeleCentric.

>

Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

WARNING

Clamping of unsuitable workpieces.

>

Injuries due to bending, bursting or ejection of workpieces.
» Do not clamp tempered workpieces.
» Grind flame-cut contours with hardenings with an angle grinder.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

G

Wear safety goggles!

TeleCentric 65/ 400



9 | Operation ALLMATIC

9.1 Mounting Jaws

. The jaws can be mounted on both sides.

1. Lightly grease dovetail guide.
2. Push jaw (1) onto the spindle nut (2).

3. Push on until the jaw (1) locks into place.

9.2 Disassembling Jaws

1. Keep button (1) pressed to open the lock.

2. Push jaw (2) off the spindle nut.
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9.3 Clamping and Releasing Workpieces

Clamping the workpiece m

1. Move the jaws to the workpiece by turning the spindle clockwise.
= As soon as the force is built up, the resistance increases greatly.
2. Continue turning until the torque spanner displays the maximum clamping force by clicking.

= Clamp the workpiece with max. 45 Nm.
For clamping force curve, see Technical Specifications [ 49].

Unclamping the workpiece

NOTICE

Continued turning of the spindle after the end stop is reached.
Damage to the TeleCentric.
» Do not continue to turn the spindle after the end stop is reached.
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» Turn counter-clockwise until the workpiece is resting loosely.

= The workpiece can be removed.
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9.4 Finely Adjusting Zero

The zero can be re-adjusted subsequently. The zero can be adjusted by +2 mm. m
l If necessary, note the adjustment value in order to be able to re-set the basic setting.

1. Undo the clamping screw (3) of the centre column (1).

2. Turn the fine adjustment sleeve (2) clockwise.

= The spindle nuts (4) move to the right.

= To move to the left, turn the fine adjustment sleeve (2) counter-clockwise.
3. The small lines represent 2/100 mm, the large lines 1/10 mm.

4. Tighten the clamping screw (3) of the centre column (1) (tightening torque 4 Nm).
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9.5 Approximately Determining Zero

approx. 7.5 mm 1

1. Undo the clamping screw of the centre column (3).

2. Adjust the fine adjustment sleeve (2) so that the edge of the fine adjustment sleeve (2) and
the edge of the centre column (3) are approx. 7.5 mm apart (1) and the clearances (a) are the
same on both sides.

3. Tighten the clamping screw of the centre column (3) (tightening torque 4 Nm).
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10 Cleaning

CAUTION [EN

Flying swarf and cooling emulsion.

Injuries to eyes.

» Wear safety goggles when cleaning with compressed air.

Wear safety goggles!

Use brushes, chip extractors or chip removing hooks to clean the TeleCentric.
After long periods of use, we recommend that the TeleCentric be cleaned thoroughly.

11 Troubleshooting

Fault Cause Remedy

Spindle not turning easily. Spindle thread or sliding sur-  Clean the TeleCentric.
faces contaminated with swarf
or corroded.

Torque is being built up, work- Minimum clamping width not  Use different jaws / turn jaws.
piece is not clamped. reached.

Workpiece clamped laterally ~ Clamp workpiece centrally.
too far off centre.
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12 Maintenance

Only OEM parts must be used as replacement parts. Only use non-OEM parts with the permis-
sion of ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Maintenance and repair may only be carried out by qualified personnel.

WARNING

Falling of the TeleCentric.

>

Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Wear safety goggles!
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13 Disposal

Completely dismantle the TeleCentric and separate into the following material groups:

Wood composites m

Either recycle wood composites or dispose of as special waste. Disposal is to be carried out in
accordance with the valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant in-
formation from the authorities.

Light metals (aluminium, magnesium and other alloys)
Light metals must be recycled. Disposal is to be carried out in accordance with the valid regula-
tions and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the authorities.

Ferrous metals (steel, grey cast iron)
Metals must be recycled. Disposal is to be carried out in accordance with the valid regulations
and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the authorities.

Plastics with material marking

Either recycle plastics or dispose of as special waste. Disposal is to be carried out in accord-
ance with the valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant information
from the authorities.

Operating agents

Operating agents are special waste and disposal is to be carried out in accordance with the
valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the au-
thorities.

Disposal centres, authorities

In accordance with the EC Directive 75/442/EEC with the addenda 90/656/EEC, 91/156/EEC,
90/692/EEC and 94/3/EEC, the operator is responsible for correct disposal of the TeleCentric.
To this end, he can take the TeleCentric to an authorised private or public collection company.
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14 Installation Instructions
Declaration of incorporation for incomplete machines EC-RL 2006/42/EC
The manufacturer

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

declares that the following incomplete machine:

Product designation: ALLMATIC Machine Vice
Type designation: VERSION TeleCentric
Year of manufacture: 2017 and following

meets the following basic requirements of the Machinery Directive (2006/42/EC):
Art. 511, 13.
The technical documentation was drawn up in accordance with Appendix VII B.

The manufacturer undertakes to transmit the special documentation of the incomplete machine
electronically to the individual national offices on request.

The incomplete machine may only be put into operation when it has been ascertained that the
machine into which the incomplete machine is to be installed meets the requirements of the
Machinery Directive (2006/42/EC).

Responsible for documentation:

Mr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau, 01.06.2017
Mr Bernhard Résch
Managing Director
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1 Préface

Cher client,

Nous vous remercions de la confiance que vous avez dans nos produits de qualité et nous vous
remercions de votre achat. m

Veuillez observer les indications dans ces instructions de service, car :
la sécurité et la précision de I'appareil en dépendent !

2 Informations pour 'utilisateur

2.1 Importance des instructions de service

Ces instructions de service contiennent des informations importantes pour garantir un montage,
une mise en service, un fonctionnement, un entretien fiables et réglementaire ainsi que des in-
formations pour faciliter la recherche des défauts.

Les systemes de serrage TeleCentric sont construits selon I'état actuel de la technique et fonc-
tionnent donc de maniére fiable.

Des risques peuvent toutefois émaner des systémes de serrage TeleCentric, si
— ces instructions de service ne sont pas observées ;

— les systemes de serrage TeleCentric sont installés par du personnel de conduite non ins-
truit ;

— les TeleCentric systémes de serrage sont utilisés de maniere non réglementaire ou non
conforme a I'utilisation.

2.2 Signes et symboles utilisés

2.2.1 Représentation des consignes de sécurité

DANGER

Un symbole associé au terme « DANGER » prévient d'un risque immédiat mettant en
danger la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité entraine des blessures tres graves, voire
la mort.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.
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AVERTISSEMENT

Un pictogramme associé au terme « AVERTISSEMENT » prévient d'une éventuelle si-
tuation de danger pour la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des graves blessures, voire
la mort.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

@ b P

ATTENTION

Un pictogramme associé au terme « ATTENTION » prévient d'une éventuelle situation

de danger pour la santé des personnes ou le risque de dommages matériels ou de nui-
sances environnementales.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des blessures ou des dom-
mages matériels ou encore des nuisances environnementales.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

AVIS

Attire I'attention sur une situation potentiellement dangereuse, qui peut entrainer des
dégats matériels si elle n'est pas évitée.

» Liste de toutes les mesures a prendre pour éviter les conséquences.

INFOS

Information importante.
Pour identifier des instructions importantes, des informations complémentaires et des
conseils.
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2.2.2 Marquage de textes

Pour améliorer la lisibilité et la compréhension du texte, les conventions suivantes ont été
prises :

Renvois
Marquage de textes [ 79]
Instructions de manipulation

> Condition
1. Etape 1
= Résultat intermédiaire

2. Etape 2

= Résultat
Enumérations
a) Premier élément d'énumération
b) Deuxieme élément d'énumération

— FElément d'énumération
Eléments de réglage
Les éléments de réglage sont écrits en majuscules.
Exemple : ARRET D'URGENCE
Les touches sont écrites entre guillemets.
Exemple : touche « Ejecter outil »

2.2.3 Avertissements et obligations

Attention ! Danger !

c Attention ! Risques de blessures aux mains !
S Attention ! Risque d'écrasement !
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23

24

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Garantie et responsabilité

Toutes les indications et consignes dans ces instructions de service ont été rédigées en tenant
compte de nos expériences et connaissances jusqu'au moment de la rédaction de ce document.
Les informations et données techniques décrites dans ces instructions de service répondent a
la version du 01/08/2017. Nos produits sont perfectionnés en permanence. Nous nous réser-
vons des lors le droit d'apporter les modifications et perfectionnements que nous jugeons op-
portuns. Une obligation d'étendre ceci sur des produits livrés antérieurement est exclue. Au-
cune réclamation ne peut étre déduite des indications et descriptions dans ces instructions de
service. Ces instructions de service doivent toujours étre conservées a portée de main a proxi-
mité du systéme de serrage.

Droits d'auteur

Les contenus publiés dans ces instructions de service sont régis par le droit d'auteur allemand.
Ces instructions de service sont uniquement destinées a |'exploitant et aux utilisateurs des sys-
temes de serrage TeleCentric.

[l est interdit de polycopier et de remettre cette documentation a des tiers sans I'autorisation
préalable d'ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toute non-observation du droit d'auteur peut donner lieu a une action en justice.
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3 Seécurité

3.1 Domaine d'utilisation

Le TeleCentric est installé dans des locaux fermés. Les fondations pour le montage doivent étre
planes, propres et conformes aux exigences requises. m

Le fonctionnement est autorisé dans les conditions environnantes suivantes :

— température ambiante au lieu d'emplacement : +10 a +40 °C.

3.2 Utilisation conforme a I'usage prévu
Le systeme de serrage de la série TeleCentric peut uniquement étre utilisé pour le serrage de
pieces.
Les travaux suivants sont prévus par le fabricant sur le systeme de serrage :
— fonctionnement du systeme de serrage et entretien / maintenance ;
— controdle des fonctions du systeme de serrage par |'opérateur ;
— nettoyage du systeme de serrage par |'opérateur ;
— controles visuels réguliers par |'opérateur pour détecter les détériorations ;

— réalisation des travaux d'entretien et maintenance par le
personnel chargé de la maintenance ;

— dépannage par le personnel chargé de la maintenance.

Toutes les fonctions utilisateur au niveau du systeme de serrage peuvent uniquement étre acti-
vées par un personnel instruit et qualifié. En raison du risque potentiel, I'exploitant doit veiller
a ce que le personnel formé ait compris les risques inhérents a la manipulation du systéme de

serrage, qu'il puisse les identifier et qu'il sache comment les gérer.

3.3 Mauvais usage prévisible
Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées du mauvais usage :

le fonctionnement sans systeme de controle / de surveillance approprié ;

le fonctionnement sans entretien suffisant ;

I'utilisation de pieces non d'origine comme piéces de rechange.
Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisation non conforme :

— le fonctionnement en dehors des parametres de fonctionnement définis ;

le fonctionnement avec des modifications non autorisées par le fabricant ;

le fonctionnement avec des dispositifs de sécurité défectueux, désactivés ou modifiés.
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3.4

3.5

3.6

Dangers émanant de la manipulation
Lorsque la force de serrage est trop petite, les piéces risquent de se détacher.

Les pieces élastiques sont serrées de maniere plus faible et représentent un danger pour les
personnes et I'environnement.

Indications pour le personnel

Avant d’entamer les travaux, les personnes sensés travailler sur I'appareil doivent avoir lu ces
instructions de service.

Toutes les prescriptions de prévention des accidents spécifiques a la machine sont a observer.
S'abstenir de toute méthode de travail qui risque d'entraver la sécurité.

Pour les piéces de rechange, utiliser seulement les piéces de rechange autorisées par le fabri-
cant.

Indications relatives aux accessoires

Toutes les prescriptions qui s'appliquent aux accessoires, s'appliquent également a la série
TeleCentric.

Transport et stockage
Stocker le systéme de serrage de la série TeleCentric uniquement dans un environnement sec.
Veiller a ce que votre fluide réfrigérant dispose de propriétés anti-corrosion.

AVERTISSEMENT

Chute du TeleCentric.
Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !
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A la livraison, la tole de support (1) est serrée. Un dispositif de transport peut &tre accroché a
la tole de support (1).

AVERTISSEMENT

Enlever la téle de support pendant le transport.
Blessures graves suite a la chute du TeleCentric.
> Enlever uniquement la tdle de support, lorsque le TeleCentric est placé fiablement

sur un sol stabilisé et solide.

» Toujours contrdler si la tole de support est fixée correctement avant de la soule-
ver.

Enlever la tole de support

D> Le TeleCentric est installé de maniére siire sur un support résistant.
1. Tourner la broche extérieure vers la gauche jusqu’a ce que la téle de support soit dégagée.

2. Retirer la tole de support.
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Mettre en place la tole de support
1. Ecarter suffisamment les écrous de la broche.
2. Mettre en place la tdle de support.

3. Tourner la broche extérieure vers la droite jusqu’a ce que la téle de support vienne se pla-
cer fiablement sur les encoches du milieu.

Fig. 1: Vue détaillée de la tdle de support en place
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5 Caractéristiques techniques

5.1 Apercu

TeleCentric K M
Interface des machoires en mm 70
Couple de rotation max. en Nm 45
Poids en kg 17,5 19,5

Force de serrage
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

[} >
0 ' 45 [Nm]
Fig. 2: Courbe de la force de serrage
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5.2 Dimensions

200 00
]26(‘1
W
1A~ 0 /M A (A
NZBA Y o ¥ Y
M
20 H7
286 70

168,9

10

@12 H7 @30 Hé @25 H6

(4x) (2] 100
Fig. 3: Dimensions TeleCentric 70K
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200 :00
126 +00

168,9

1

P12H7
(4x)

Fig. 4: Dimensions TeleCentric 70M

5.3 Largeurs de serrage
Les largeurs de serrage dépendent des machoires utilisées.

Exemples :
Machoires étagées b70 Machoires Gripp b70
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9 mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Plaque signalétique

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Fig. 5: Plaques signalétiques du TeleCentric 70 K et du 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Fig. 6: Panneaux explicatifs

‘ Le code QR vous guide vers le site Web ALLMATIC. La vous trouvez des informations
l relatives aux accessoires, pieces de rechange, etc.
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6 Description

Fig. 7: Description du produit

1 Broche intérieure 4 Vis de fermeture
Ecrou de la broche 5 Partie inférieure

3 Broche extérieure avec prise pour la 6 Montant du milieu
douille n® 14

En tournant la broche extérieure (3) vers la droite avec une clé dynamométrique, la broche inté-
rieure et extérieure (1, 3) se déplacent I'une dans |'autre. Les écrous de la broche (2) se dé-
placent en direction du serrage. Les broches (1, 3) continuent a étre affleurant avec les écrous
de la broche (2). On peut fixer le TeleCentric sur la table de la machine par les ouvertures sous
les vis de fermeture (4) et les alésages dans la partie inférieure (5). On peut régler de maniére
précise I'origine sur le montant du milieu (6).

Eviter un couple de serrage trop élevé.
Détérioration du TeleCentric.

> Régler la clé dynamométrique utilisée sur 45 Nm maximum (force de serrage
30 kN).
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7 Installation

AVERTISSEMENT

Chute du TeleCentric.

>

Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Selon la partie inférieure choisie, il y a différents types d'installation.

e @ &

» Avant le montage, controler si la surface de bridage est propre et plane.
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7.1 Installation du TeleCentric sur la table de travail

711 Le fixer avec des griffes de serrage, des clavettes en T et des vis M12

1 Rondelle
2 Griffe de serrage

B 1
2
3
4
3 Clavette
4 Ecrou d'ajustage

Griffes de serrage N° art.

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Griffes de serrage (1 paire)

Kit d'alignement et de fixation rainure en T 12/M12
Kit d'alignement et de fixation rainure en T 14/M12
Kit d'alignement et de fixation rainure en T 16/M12
Kit d'alignement et de fixation rainure en T 18/M12
Kit d'alignement et de fixation rainure en T 20/M12
Kit d'alignement et de fixation rainure en T 22/M12

Le kit d'alignement et de fixation comprend une vis a téte cylindrique, une rondelle, une cla-
vette en T et un écrou d'ajustage.

TeleCentric
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7.1.2 Le fixer avec des vis de fixation d12 - M12 sur la partie inférieure

TE—1 | —x
I
1 i 1
|
|
1 1| Fiﬁ 1 1
2 i 2__
|
Ll Distance 126=grile63 L[]
Distance 200 = grille 50 !
1 Vis de fermeture 2 Vis de fixation
Vis de fixation N° art.
800 650 1275 000 Vis de fixation d12-M12
' Apres le montage du TeleCentric, il faut revisser les 2 vis de fermeture (1) pour empé-

l cher toute pénétration de fines impuretés et de liquides.
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7.1.3 Lefixer avec des clavettes en T, des vis M12 et des écrous d'ajustage a travers la
partie inférieure

11—

2 —=

b o dlb

' Distance 126 = grille 63 !
Distance 200 = grille 50

1 Vis de fermeture 3 Clavetteen T
2 Vis M12 4 Ecrou d'ajustage
Kit de fixation N° art.
692 154 5611 031 Rainure en T 14/M12 avec vis M12x50, écrou d'ajustage 14/20
692 154 5612 031 Rainure en T 16/M12 avec vis M12x55, écrou d'ajustage 16/20
692 154 5613 031 Rainure en T 18/M12 avec vis M12x55, écrou d'ajustage 18/20
. Aprés le montage du TeleCentric, il faut revisser les 2 vis de fermeture (1) pour empé-

l cher toute pénétration de fines impuretés et de liquides.
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7.2 Installer le TeleCentric avec un systeme de serrage avec origine

. Les boulons de serrage et les kits de fixation respectifs ne font pas partie des fourni-

l tures.

7.2.1 Interface standard ALLMATIC pour les systemes de serrage avec origine

1 Vis M12 montée par le haut 3 Vis M10 montée par le bas
2 Rondelle
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
h N @12H7 9"
k! 3
© @25H6 0°"°
Filet M12 Vis & téte conique M10
N° art.
692 154 5690 000 Rondelle d18/M10
692 154 1000 000 Interface NPSS
. Les boulons de serrage pour les systemes de serrage avec origine ne sont pas livrables

l par I'entreprise ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 Serrage

8.1 Différents types de serrage

Vous trouvez de plus amples informations sur les types de serrage www.allmatic.de sous
« Produits ».

8.1.1 Serrage conventionnel de pieces

Fig. 8: Machoires de serrage pour le serrage conventionnel avec surface lisse

Lors du serrage conventionnel, des piéces ou des matériaux paralleles, pré-usinées ou planes
sont serrés. En régle générale, le serrage conventionnel est utilisé pour le deuxieme processus
de serrage ou pour les pieces avec un défaut de parallélisme jusqu'a 0,05 mm max.
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8.1.2 Serrage GRIPP de piéces

Fig. 9: Machoires avec insert GRIPP

Lors du serrage GRIPP, les pieces ou les matériaux bruts non usinés, non paralleles sont serrés.
Piece dégrossie :

— résistance 1000 N/mm? max.
Matériaux bruts :

— résistance 550 N/mm?2 max.

— défaut de parallélisme 0,3 mm max.
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8.2 Serrage de la piece

8.2.1 Entre des surfaces

@ \

Lors du serrage entre des surfaces aucun refoulement de matériau n'a lieu ; c'est-a-dire que la

force de serrage augmente trés rapidement.
/ [— = \

Fig. 11: Pointes GRIPP

Les pointes GRIPP coniques (1) pénétrent dans la piéce et créent une liaison mécanique double.

/ -

Fig. 10: Serrage entre des surfaces

8.2.2 Pointes GRIPP

La profondeur de pénétration dépend de :
— la force de serrage

— la solidité du matériau
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8.2.3 Serrer correctement

Fig. 12: Position de |I'axe de la piece

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

La piéce est serrée latéralement par rapport a son centre.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.

» Serrer la piéce au milieu.

Fig. 13: Positionnement de la piece

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

La piece est serrée gauchie.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer la piece uniquement lorsqu’elle est en contact plan avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des pieces de taille appropriée.
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ALLMATIC

8.2.4 Butée de la piece

mn
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Fig. 14: Butée de la piece

La butée de la piece doit étre fixée soit de maniere magnétique, soit une vis aux points prévus.
L'écarteur (1) permet de varier la distance de la butée. On peut répéter la méme position de

serrage avec la butée de la piece.

N° art.

692 152 5650 131 Butée de la piece magnétique avec écarteur

692 152 5650 031 Butée de la piece mécanique avec écarteur
100 / 400
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9 Utilisation

AVERTISSEMENT

Chute du TeleCentric.

Ecrasements des pieds et des mains.

>

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

AVERTISSEMENT

Serrage de pieces non appropriées.

Blessures dues aux flexions, I'éclatement de pieces ou de pieces qui sautent en de-
hors.

>

» Ne pas serrer des pieces trempées.

» Rectifier les contours coupés par oxycoupage avec du matériau d'apport avec une
meuleuse flex.

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

G

Porter des lunettes de protection !
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9.1 Monter les machoires

. On peut utiliser les machoires des deux cotés.

1. Huiler Iégerement le guidage de la queue d'aronde.
2. Glisser la machoire (1) sur I'écrou de la broche (2).

3. La glisser jusqu’a ce que la machoire (1) encliquette.

9.2 Déposer les machoires

1. Maintenir le bouton (1) appuyé pour ouvrir le verrouillage.

2. Glisser la machoire (2) de I'écrou de la broche.
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9.3 Serrer et desserrer les piéces

Serrer la piece

1. Déplacer les machoires en direction de la piece en tournant la broche vers la droite.
= Des qu'un serrage se forme, la résistance augmente fortement.

2. Continuer a tourner jusqu’a ce que la clé dynamométrique affiche la force de serrage maxi-
male en émettant un bruit cliquant.

= Serrer la piece avec 45 Nm maximum.
Pour la courbe de la force de serrage, voir Caractéristiques techniques [ 85].

Desserrer la piece

AVIS

Continuer a tourner la broche une fois la butée extréme atteinte.

Endommagement du TeleCentric.
» Ne pas continuer a tourner la broche une fois que la butée extréme est atteinte.
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» Tourner vers la gauche jusqu’a ce que la piece soit en contact sans étre serrée.

= 0On peut retirer la piece.
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9.4 Ajustage précis de I'origine

. L'origine peut étre ajustée ultérieurement. On peut déplacer I'origine de 2 mm.
l Noter la valeur de |'ajustage pour pouvoir rétablir le réglage de base.

1. Desserrer la vis de serrage (3) du montant du milieu (1).

2. Tourner la douille pour le réglage précis (2) dans le sens horaire.
= Les écrous de la broche (4) se déplacent vers la droite.

= Pour les déplacer vers la gauche, tourner la douille pour le réglage précis (2) dans le
sens anti-horaire.

3. Les petits traits correspondent a 2/100 mm, les gros traits a 1/10 mm.

4. Serrer la vis de serrage (3) du montant du milieu (1) (couple de serrage 4 Nm).
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9.5 Déterminer approximativement I'origine

env. 7,5 mm 1

1. Desserrer la vis du montant du milieu (3).

2. Régler la douille pour le réglage précis (2) de sorte que le bord du montant du milieu (3) se
trouve a une distance (1) de 7,5 mm environ et que les distances (a) soient identiques des
deux cOtés.

3. Serrer la vis de serrage du montant du milieu (3) (couple de serrage 4 Nm).
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10 Nettoyage

ATTENTION

Copeaux et réfrigérant projetés aux alentours.
Blessures aux yeux.

» Lors du nettoyage au jet sous pression, porter des lunettes de protection.

Porter des lunettes de protection !

Pour le nettoyage de |'appareil, utiliser un balai, un aspirateur de copeaux ou un crochet a co-
peaux.

Apres une utilisation prolongée, nous vous recommandons de nettoyer a fond I'appareil.

11 Dépannage

Dysfonctionnements Causes possibles Mesures a prendre

La broche tourne difficilement. Le filet de la broche Nettoyer |'appareil.
ou les surfaces de
glissements sont souillés par
des copeaux ou

corrodés.

Le couple de rotation est éta- La largeur de serrage Utiliser d'autres

bli, la piece n'est pas serrée. minimale n'a pas été machoires ou retourner les
atteinte. machoires.

La piéce est trop serrée latéra- Serrer la piece au milieu.
lement par rapport a son
centre.
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12 Maintenance

Seules des pieces d'origine peuvent étre utilisées comme piéces de rechange. D'autres piéces
de rechange que des pieces d'origine peuvent uniquement étre utilisées apres accord de
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

L'entretien et la maintenance peuvent uniquement étre réalisés par un personnel qualifié.

AVERTISSEMENT

Chute du TeleCentric.

Ecrasements des pieds et des mains.

>

» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

O
o

Porter des lunettes de protection !
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13 Elimination
Désassembler complétement le TeleCentric et le trier selon les groupes de matériaux suivants :

Compounds de bois

Les compounds de bois, il faut soit les amener a un point de recyclage, soit les éliminer comme
déchets spéciaux. L'élimination doit se faire en respectant les prescriptions et les reglementa-
tions locales en vigueur. S'informer a ce sujet auprés des autorités.

Meétaux légers (aluminium, magnésium et autres alliages)

Les métaux légers doivent étre amenés aux points de recyclage respectifs. L'élimination doit se
faire en respectant les prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce
sujet aupres des autorités.

Métaux ferreux (acier, fonte grise)

Les métaux doivent étre amenés aux points de recyclage respectifs. L'élimination doit se faire
en respectant les prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce sujet
aupres des autorités.

Plastiques avec identification des matériaux

Les plastiques sont a amener soit a un point de recyclage, soit a éliminer comme déchets spé-
ciaux. L'élimination doit se faire en respectant les prescriptions et les reglementations locales
en vigueur. S'informer a ce sujet aupres des autorités.

Consommables

Les consommables sont considérés comme des déchets spéciaux et leur élimination doit se
faire en respectant les prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce
sujet aupres des autorités.

Points d’élimination, autorités

Selon la directive 75/442/CE avec les modifications 90/656/CE, 91/156/CE, 90/692/CE et
94/3/CE, I'exploitant est lui-méme responsable de I'élimination réglementaire du TeleCentric.
Cette directive stipule qu'il est autorisé a remettre le TeleCentric a point de collecte des dé-
chets municipaux privé ou public.
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14 Déclaration d'incorporation
Déclaration d'incorporation pour les quasi-machines dans le sens de la directive RL 2006/42/CE
Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Désignation du produit : Machine étau ALLMATIC
Désignation du type : Version du TeleCentric
Année de construction : 2017 et suivants

est conforme aux exigences fondamentales de la directive sur les machines (2006/42/CE) :
art. 511, 13.
Les documents techniques spéciaux ont été élaborés selon I'annexe VII B.

Le fabricant s'engage a transmettre sur demande les documents spéciaux relatifs a la quasi-
machine par voie électronique aux autorités nationales.

La quasi-machine peut uniquement étre mise en service aprés avoir certifié que la machine,
dans laquelle la quasi-machine sera installée, est conforme aux prescriptions de la directive sur
les machines (2006/42/CE) en vigueur.

Rédacteur responsable :

M. Bernard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau, le 1 juin 2017
M. Bernard Résch
Gérant
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1 Introduzione

Gentile cliente,

apprezziamo la vostra fiducia che mettete nei nostri prodotti di qualita e desideriamo percio
ringraziarvi per |'acquisto.

La preghiamo di osservare le indicazioni riportate nel presente manuale operativo, poiché:
la sicurezza e la precisione dipende anche da voi!

2 Informazioni per I'utente

2.1 Significanza del manuale operativo originale

[l presente manuale operativo contiene informazioni importanti per il montaggio, messa in fun-
zione, funzionamento, manutenzione sicuri e a regola d'arte e per la facile ricerca dei guasti.

| sistemi di serraggio TeleCentric sono costruiti secondo lo stato attuale della tecnica e sicuri
nel funzionamento.

Dai sistemi di serraggio TeleCentric possono nonostante cio derivare dei pericoli, quando
— il presente manuale operativo non viene osservato e rispettato;
— i sistemi di serraggio TeleCentric vengono montati da personale operatore non istruito;
— i sistemi di serraggio TeleCentric non vengono utilizzati conformi alla destinazione oppure
in modo inappropriato.

2.2 Segni e simboli utilizzati

221 Rappresentazione delle avvertenze di sicurezza

PERICOLO

Un pittogramma abbinato alla parola «PERICOLO» avverte di un PERICOLO che minaccia
direttamente la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza provoca lesioni molto gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.
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AVVERTENZA

Un pittogramma abbinato alla parola «KAVVERTENZA» avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.

@ b P

ATTENZIONE

Un pittogramma abbinato alla parola «KATTENZIONE» avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute delle persone o di possibili danni alle cose e all'am-
biente.

La mancata osservanza di tali avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni o danni al-
le cose e all'ambiente.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericali.

AVVISO

Rimanda a una situazione probabilmente pericolosa, la quale puo provocare danni alle
cose, se non viene evitata.

» Elenco di tutte le misure che devono essere adottate per evitare le conseguenze.

INFO

Informazione importante.
Per contrassegnare importanti avvertenze, informazioni supplementari e suggerimenti.
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2.2.2 Marcatura dei testi

Al fine di migliorare la leggibilita e la comprensibilita del testo, sono state adottate le seguenti
convenzioni:

Rimandi trasversali
Marcatura dei testi [ 115]
Istruzioni operative
> Presupposto
1. Operazione 1
= Risultato intermedio
2. Operazione 2
= Risultato
Enumerazioni
a) Primo elemento di enumerazione
b) Secondo elemento di enumerazione

— Elemento di enumerazione
Elementi di comando
Gli elementi di comando sono scritti in lettere maiuscole.
Esempio: ARRESTO D'EMERGENZA
| pulsanti vengono scritti tra segni esclamativi.
Esempio: Tasto «Espulsione utensile»

2.2.3 Segnali di avvertimento e d'obbligo

Avvertimento da un punto di pericolo!

f Avvertimento dal pericolo di lesioni alle mani!
S Avvertimento dal pericolo di schiacciamento!
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23

24

Indossare occhiali di protezione!

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Garanzia e responsabilita

Tutte le informazioni e le avvertenze in questo manuale operativo vengono fornite secondo le
nostre esperienze e conoscenze attuali e nella maniera pil accurata possibile. Le informazioni
tecniche e i dati descritti nel presente manuale operativo corrispondono all’ultimo aggiorna-
mento del 01/08/2017. | nostri prodotti sono in uno sviluppo continuo. Ci riserviamo pertanto il
diritto di apportare eventuali modifiche e miglioramenti che riteniamo necessario. Un obbligo di
estendere cid anche ai prodotti precedentemente forniti non & connesso. Dalle informazioni e
descrizioni di questo manuale operativo quindi non & possibile rivendicare alcun diritto. Questo
manuale operativo deve essere conservato sempre a portata di mano nelle vicinanze del siste-
ma di serraggio.

Copyright
| contenuti pubblicati nel presente manuale operativo sono soggetti al copyright tedesco. Il ma-
nuale operativo & destinato solo per il gestore e gli utenti dei sistemi di serraggio TeleCentric.

Qualsiasi tipo di riproduzione e inoltro a terzi richiede una previa autorizzazione della
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Qualsiasi inosservanza del copyright puo avere conseguenze penali.
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3 Sicurezza

3.1 Campo d'impiego

Il sistema TeleCentric viene installato in locali chiusi. La base per il montaggio deve essere pia-
na e pulita e soddisfare i requisiti attribuitele.

[l funzionamento e consentito solo con condizioni climatiche seguenti:
— Temperatura ambiente sul luogo d'installazione: da +10 a +40 °C.

3.2 Impiego conforme alla destinazione

[l sistema di serraggio della serie TeleCentric deve essere utilizzato unicamente per il bloccag-
gio di pezzi.

Da parte del fabbricante, sul sistema di serraggio sono previste le attivita seguenti:
— Funzionamento del sistema di serraggio e manutenzione / riparazione.
— Monitoraggio delle funzioni del sistema di serraggio per mezzo dell’operatore.
— Pulitura del sistema di serraggio per mezzo dell’operatore.
— Esecuzione di controlli visivi regolari su danneggiamenti da parte dell'operatore.

— Esecuzione di lavori di manutenzione (ordinaria e correttiva) da parte di
personale addetto alla manutenzione.

— Eliminazione guasti da parte del personale di manutenzione.
Tutte le funzioni utente in zona del sistema di serraggio richiedono del personale sufficiente-
mente qualificato e addestrato. A causa del potenziale pericolo, il gestore deve assicurare che
il personale addestrato abbia capito i rischi, che si creano con 'uso del sistema di serraggio, e
che lo stesso sia in grado di manovrarlo consapevole del pericolo.

3.3 Uso errato ragionevolmente prevedibile

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come uso errato:

— |l funzionamento senza idoneo monitoraggio / sorveglianza.

— |l funzionamento in caso di insufficiente manutenzione.

— L'utilizzo di parti non originali come ricambi.

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come uso differente da quello previ-
sto:

— |l funzionamento fuori i parametri operativi definiti.
— Il funzionamento con modifiche non autorizzate dal fabbricante.

— Il funzionamento con dispositivi di sicurezza difettosi, disattivati o modificati.
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3.4

35

3.6

Pericoli nel maneggio

Avendo una forza di serraggio ridotta sussiste il pericolo che i pezzi si staccano. Pezzi elastici
generano solo una piccola forza di serraggio e rappresentano un pericolo per le persone e I'am-
biente.

Informazioni per il personale

Le persone che operano sul TeleCentric devono aver letto il manuale operativo prima di iniziare
a lavorare.

Vanno osservate e rispettate tutte le norme antinfortunistiche specifiche della macchina.
Astenersi da qualsiasi modo di lavoro che pregiudica la sicurezza.
In caso di fabbisogno di sostituzione, utilizzare assolutamente solo componenti omologati e au-

torizzati dal fabbricante.

Informazioni riguardo a elementi accessori

Per tutti gli elementi accessori valgono le stesse norme come per la serie del sistema
TeleCentric.

Trasporto e tenuta a magazzino
Immagazzinare il sistema di serraggio della serie TeleCentric solo in ambiente asciutto.
Assicurarsi che il mezzo di raffreddamento abbia delle proprieta che impediscono corrosione.

AVVERTENZA

Caduta del TeleCentric.

Contusioni alle mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!
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Alla fornitura, il lamierino portante (1) & bloccato. Al lamierino portante (1) & possibile aggan-
ciare un dispositivo di trasporto.

AVVERTENZA

Rimozione del lamierino portante durante il trasporto.

@ Lesioni gravi a causa della caduta del TeleCentric.
> Rimuovere il lamierino portante solo, quando il TeleCentric si trova su una base
d'appoggio in grado di sostenere un carico.

» Prima del sollevamento, controllare sempre il lamierino portante sulla sua sede
corretta.

Rimozione del lamierino portante

> TeleCentric si trova su una base d'appoggio in grado di sostenere un carico.

1. Ruotare il mandrino esterno in senso antiorario, finché il lamierino portante ¢ libero.

2. Rimuovere il lamierino portante.
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Inserimento del lamierino portante
1. Allontanare tra loro le madreviti.

2. Inserire il lamierino portante.

3. Ruotare il mandrino esterno in senso orario, finché il lamierino portante & inserito sicuro
dentro le tacche centrali.

Fig. 1: Vista in dettaglio - lamierino portante inserito
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5 Dati tecnici

5.1 Panoramica

TeleCentric K

Sezione ganasce in mm 70
Coppia max. in Nm 45
Peso in kg 17,5

Forza di serraggio
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

[} >
0 ' 45 [Nm]
Fig. 2: Andamento della forza di serraggio

19,5

TeleCentric
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5.2 Dimensioni
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Fig. 3: Dimensioni TeleCentric 70K
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Fig. 4: Dimensioni TeleCentric 70M

5.3 Larghezze di serraggio

Le larghezze di serraggio sono in funzione delle ganasce utilizzate.

Esempi:
Ganasce a gradini 70 Ganasce con inserti GRIPP
b70
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Targhetta identificativa

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Fig. 5: Targhette identificative TeleCentric 70 K e 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Fig. 6: Targhette informative

‘ Il codice QR vi porta al sito web di ALLMATIC. Li trovate informazioni inerenti gli ac-

l cessori, ricambi, ecc.
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6 Descrizione

Fig. 7: Descrizione del prodotto

1 Mandrino interno 4 Vite di chiusura
Madrevite 5 Parte inferiore
3 Mandrino esterno con sede per inserto 6 Montante centrale

chiave a tubo AC 14

Ruotando il mandrino esterno (3) in senso orario con una chiave dinamometrica, il mandrino in-
terno e quello esterno (1, 3) si muovono I'uno nell'altro e le madreviti (2) si muovono nella dire-
zione di serraggio. | mandrini (1, 3) rimangono allineati a filo con le madreviti (2). Attraverso le
aperture sotto le viti di chiusura (4) e con i fori sulla parte inferiore (5), il TeleCentric puo esse-
re fissato al banco macchina. Al montante centrale (6) & possibile regolare fine il punto d’origi-

ne.
Evitare una coppia troppo alta.
Danneggiamento del TeleCentric.
» Regolare la chiave dinamometrica utilizzata massimo a 45 Nm
(forza di serraggio 30 Nm).
TeleCentric
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7 Installazione

AVVERTENZA

Caduta del TeleCentric.

>

Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

| possibili tipi di installazione si distinguono a seconda della parte inferiore scelta.

e @ &

» Verificare prima del montaggio se la superficie di bloccaggio & pulita e se ha dislivelli.

126 / 400 TeleCentric
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1.1 Installazione del TeleCentric sulla tavola della macchina

1.1.1 Fissaggio con staffe di serraggio, tasselli scorrevoli T, viti M12

B 1
2
3
4
1 Rondella 3 Tassello scorrevole
2 Staffa di serraggio 4 Tassello scorrevole di accoppiamento

Staffe di serraggio - Numeri articolo

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Staffe di serraggio (coppia)

Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 12/M12
Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 14/M12
Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 16/M12
Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 18/M12
Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 20/M12
Set di allineamento e fissaggio scanalatura T 22/M12

II'set di allineamento e fissaggio comprende vite cilindrica, rondella, tassello scorrevole T e
tassello scorrevole di accoppiamento.

TeleCentric
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7.1.2 Fissaggio attraverso la parte inferiore con viti calibrate d12 - M12

TE—1 | 1— T
|
1 i 1
|
|
1 1| Fiﬁ 1 1
2 i 2__
|
L|J  Distanza 126 = passo 63 L_
Distanza 200 = passo 50 !
1 Viti di chiusura 2 Viti calibrate
Viti calibrate - Numeri articolo
800 650 1275 000 Viti calibrate d12 - M12
' Dopo aver montato il TeleCentric, riavvitare le 2 viti di chiusura (1) per evitare I'intro-

l duzione di sporco fine e dei liquidi.
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7.1.3 Fissaggio con tasselli scorrevoli T, viti M12 e tasselli scorrevoli di accoppiamento
attraverso la parte inferiore

T—r—1 11—

2 —=

b o dlb

' Distanza 126 = passo 63 !
Distanza 200 = passo 50

1 Vite di chiusura 3 Tassello scorrevole a T
2 Vite M12 4 Tassello scorrevole di accoppiamento

Set di fissaggio - Numeri articolo

692 154 5611 031 Scanalatura T 14/M12 con vite M12x50, tassello scorrevole di
accoppiamento 14/20

692 154 5612 031 Scanalatura T 16/M12 con vite M12x55, tassello scorrevole di
accoppiamento 16/20

692 154 5613 031 Scanalatura T 18/M12 con vite M12x55, tassello scorrevole di

accoppiamento 18/20

. Dopo aver montato il TeleCentric, riavvitare le 2 viti di chiusura (1) per evitare I'intro-

l duzione di sporco fine e dei liquidi.
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1.2 Installazione del TeleCentric con sistema di serraggio al punto d’origine

. | rispettivi perni di bloccaggio e i set di fissaggio non sono compresi nella fornitura.

7.2.1 Interfaccia standard ALLMATIC per sistemi di serraggio al punto d’origine

1 Vite M12 montata dall’alto 3 Vite M10 montata dal basso
2 Rondella

130 / 400 TeleCentric
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-
E

: + /| | [ 1
g @12H7 9"
o 3
o @25Hs 0"
Filetto M12 Svasatura M10
Numeri articolo
692 154 5690 000 Rondella d18/M10
692 154 1000 000 Interfaccia SSPO
. | perni di bloccaggio per i sistemi di serraggio al punto zero non sono disponibili da

l parte della ditta ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 Bloccaggio

8.1 Diversi tipi di bloccaggio
Ulteriori informazioni sui tipi di bloccaggio: www.allmatic.de alla voce ,Prodotti”.

8.1.1 Serraggio tradizionale di pezzi

Fig. 8: Ganasce di serraggio per serraggio tradizionale di superfici lisce

Al serraggio tradizionale vengono bloccati pezzi ovvero materiali paralleli, prelavorati o pezzi
piatti. Di regola il serraggio tradizionale viene usato per il secondo ciclo di bloccaggio oppure
per pezzi con errori di parallelismo fino a 0,05 mm.

132 /400 TeleCentric
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8.1.2 Bloccaggio a GRIPP dei pezzi

Fig. 9: Ganasce di serraggio con listello GRIPP

Con il bloccaggio a GRIPP vengono bloccati pezzi non lavorati, non paralleli e/o materiali grezzi.
Pezzo prefresato:

— Resistenza fino a 1000 N/mm?
Materiali grezzi:

— Resistenza fino a 550 N/mm?

— Errore di parallelismo fino a 0,3 mm

TeleCentric 133 /400
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8.2 Bloccaggio del pezzo
8.2.1 Trale superfici

@ \

Al bloccaggio tra le superfici non avviene nessun spostamento di materiale, cioe la forza di ser-

raggio viene generata veloce.
/ [— = \

Fig. 11: Punte GRIPP

Le punte GRIPP sferiche (1) penetrano nel pezzo e creano un accoppiamento geometrico.

/ -

Fig. 10: Bloccaggio tra le superfici

8.2.2 Punte GRIPP

La profondita d'immersione dipende:
— dalla forza di serraggio

— dalla resistenza del materiale

134 / 400 TeleCentric
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8.2.3 Bloccaggio corretto

Fig. 12: Posizionamento asse del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato sbagliato

Pezzo bloccato eccentrico.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare al centro il pezzo.

Fig. 13: Posizionamento del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

Pezzo bloccato spigolato.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.
» Bloccare il pezzo solo se appoggiato in piano.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.
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8.2.4 Arresto pezzo

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Fig. 14: Arresto pezzo

L'arresto pezzo put essere montato in modo magnetico oppure con vite al punto previsto. Con il
distanziatore (1) viene variata la distanza dell'arresto. Con I'arresto pezzo e possibile ripetere la
stessa posizione di serraggio.

Numeri articolo

692 152 5650 131 Arresto a magnete del pezzo con distanziatore
692 152 5650 031 Arresto meccanico del pezzo con distanziatore
136 / 400
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9 Uso

>

AVVERTENZA

Caduta del TeleCentric.

Contusioni alle mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

>

AVVERTENZA

Bloccaggio di pezzi non idonei.
Lesioni a causa di piegatura, scoppio o il saltare via dei pezzi.

» Non bloccare pezzi temprati.

» Molare contorni di pezzi a taglio con indurimenti con mola flex.

O™ H=

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!

TeleCentric
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9.1 Montaggio delle ganasce

. Le ganasce possono essere utilizzate con entrambi i lati.

1. Oliare leggermente la guida a coda di rondine.
2. Infilare la ganascia (1) sulla madrevite (2).

3. Infilare finché la ganascia (1) ingrana.

9.2 Smontaggio delle ganasce

1. Tenere premuto il bottone (1) per aprire il bloccaggio.

2. Sfilare la ganascia (2) dalla madrevite.

138 /400 TeleCentric
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9.3 Bloccaggio e shloccaggio pezzi

Bloccaggio pezzo

1. Muovere verso il pezzo le ganasce con rotazione destrorsa del mandrino.
= La resistenza incrementa fortemente non appena la tensione viene applicata.

2. Continuare a ruotare finché la chiave dinamometrica visualizza la forza di serraggio massi-
ma con clic udibile.

= Serrare il pezzo con max. 45 Nm.
Per I'andamento della forza di serraggio, vedi Dati tecnici [ 121].

Shloccaggio pezzo

Nota

Il mandrino continua a ruotare dopo aver raggiunto il finecorsa.
Danni sul TeleCentric.

» Non continuare a ruotare il mandrino dopo aver raggiunto il finecorsa.
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» Ruotare a sinistra finché il pezzo & appoggiato allentato.

= |l pezzo puod essere prelevato.

140 / 400 TeleCentric
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9.4 Regolazione fine del punto d’origine

. [l punto origine puo essere successivamente regolato. Il punto origine puo essere spo-
stato di +2 mm.
Annotarsi eventualmente il valore regolato per ripristinare poi la regolazione iniziale.

1. Allentare la vite di bloccaggio (3) del montante centrale (1).

2. Ruotare la boccola di regolazione fine (2) in senso orario.
= Le madreviti (4) si muovono verso destra.

= Per muoverle verso sinistra, ruotare la boccola di regolazione fine (2) in senso antiora-
rio.

3. Le piccole lineette corrispondono a 2/100 mm, le grandi lineette invece corrispondono a
1/10 mm.

4. Serrare la vite di bloccaggio (3) del montante centrale (1) (coppia di serraggio 4 Nm).
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9.5 Determinazione grossolana del punto d'origine

7,5 mm ca. 1

1. Allentare la vite di bloccaggio del montante centrale (3).

2. Regolare la boccola di regolazione fine (2) in modo che lo spigolo della boccola stessa (2) e
lo spigolo del montante centrale (3) siano a una distanza di circa 7,5 mm (1) e le distanze (a)
su entrambi i lati siano uguali.

3. Serrare la vite di bloccaggio del montante centrale (3) (coppia di serraggio 4 Nm).

142 / 400 TeleCentric



ALLMATIC Pulitura | 10
10 Pulitura
ATTENZIONE
Trucioli e emulsione refrigerante che volano via.
Lesioni degli occhi.
> Alla pulizia con aria compressa indossare occhiali di protezione.

Indossare occhiali di protezione!

Per pulire il TeleCentric utilizzare una scopa, un aspiratrucioli o un gancio per trucioli.

Dopo averlo utilizzato a lungo, raccomandiamo di pulire a fondo il TeleCentric.

11 Eliminazione guasti

Guasto Causa

[I'mandrino scorre difficilmen- Filetto mandrino e/o
te. superfici scorrevoli sporchi di
trucioli e/o corrosi.

La coppia viene generata, il La larghezza minima di serrag-

pezzo non viene bloccato. gio e troppo bassa.

Pezzo bloccato troppo eccen-
trico a lato.

Rimedio/eliminazione
Pulire il TeleCentric.

Utilizzare altre ganasce / vol-
tare le ganasce.

Bloccare al centro il
pezzo.

TeleCentric

143 / 400



12 | Manutenzione ALLMATIC

12 Manutenzione

Utilizzare solo ricambi originali. Installare altri ricambi che quelli originali solo in concordanza
con ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

La manutenzione e la riparazione devono essere eseguiti soltanto da personale specializzato.

AVVERTENZA

Caduta del TeleCentric.

>

Contusioni alle mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!
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13 Smaltimento

Smontare il TeleCentric completamente nelle sue parti e separare queste secondo i gruppi di
materiale seguenti:

Materiale composito di legno

Portare il materiale composito di legno a un sito di riutilizzo materiale oppure smaltirlo come ri-

fiuto speciale. Lo smaltimento deve essere eseguito in base alle norme vigenti e alle disposi-

zioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.

Metalli leggeri (alluminio, magnesio e altre leghe)

| metalli leggeri vanno portati in sito di riutilizzo dei materiali. Lo smaltimento deve essere ese-
guito in base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito
presso le autorita competenti.

Metalli ferrosi (acciaio, ghisa)

| metalli vanno portati in sito di riutilizzo dei materiali. Lo smaltimento deve essere eseguito in
base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le
autorita competenti.

Plastiche con marcatura del materiale

Portare le plastiche a un sito di riutilizzo materiale oppure smaltirle come rifiuto speciale. Lo
smaltimento deve essere eseguito in base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescrit-
te. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.

Servomezzi

| servomezzi sono rifiuti speciali e vanno smaltiti in base alle norme vigenti e alle disposizioni
locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.

Punti di smaltimento, uffici

Secondo la direttiva CE 75/442/CEE con le modifiche 90/656/CEE, 91/156/CEE, 90/692/CEE e
94/3/CEE, responsabile per lo smaltimento a norma del TeleCentric ¢ il gestore. Inoltre il gesto-
re puo consegnare il TeleCentric a una azienda di raccolta privata o pubblica autorizzata.
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14 Dichiarazione di incorporazione
Dichiarazione di incorporazione per quasi-macchine, Direttiva 2006/42/CE
Con la presente il fabbricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

dichiara che la quasi-macchina seguente:

Denominazione del prodotto: Morsa per macchine ALLMATIC
Denominazione modello: VERSIONE TeleCentric
Anno di fabbricazione: 2017 e seguenti

corrisponde ai requisiti fondamentali della direttiva macchine (2006/42/CE) seguenti:

art. 511, 13.

La documentazione tecnica ai sensi dell'allegato VII B ¢ stata redatta.

Il fabbricante s'impegna di trasmettere la documentazione speciale della quasi-macchina a se-

guito di una richiesta motivata alle rispettive autorita di vigilanza del mercato in forma elettro-
nica.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo, quando & stato accertato, che la macchi-
na, nella quale la quasi-macchina deve esse installata, soddisfa le disposizioni della direttiva
macchine (2006/42/CE).

Responsabile della documentazione:

Signor Bernhard Résch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau, 01/06/2017
Signor Bernhard Résch
amministratore delegato
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1 Introduccion

Estimado cliente:

Le damos las gracias por la confianza depositada en nuestros productos de calidad y por la ad-
quisicion realizada.

Le rogamos que tenga en cuenta las observaciones en estas instrucciones de servicio, pues:
jLa seguridad y la precision dependen también de usted!

2 Informacion para el usuario E

2.1 Importancia de las instrucciones de servicio originales

Estas instrucciones de servicio contienen informacién importante para el montaje seguro y ade-
cuado, la puesta en marcha, el servicio, el mantenimiento y para la localizacion sencilla de ave-
rias.

Los sistemas de sujecién TeleCentric se han construido de acuerdo con la técnica actual y son
seguros en su funcionamiento.

No obstante, pueden derivar peligros de los sistemas TeleCentric, en caso de que
— estas instrucciones de servicio no sean consideradas.

— los sistemas de sujecién TeleCentric no se monten por parte de personal de manejo ins-
truido.

— los sistemas de sujecién TeleCentric no se utilicen segin las disposiciones o bien se utili-
cen de modo inadecuado.

2.2 Seiiales y simbolos utilizados

221 Representacion de indicaciones de seguridad

PELIGRO

Un pictograma en combinacién con la palabra «PELIGRO» avisa de un PELIGRO inmi-
nente para la salud y vida de personas.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones gra-
visimas, también con resultado mortal.

» Por eso se deberdn respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.
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ADVERTENCIA

Un pictograma en combinacién con la palabra «<ADVERTENCIA» avisa de una situacién
posiblemente peligrosa para la salud y vida de personas.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones gra-
visimas, también con resultado mortal.

» Por eso se deberan respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.

@ b P

ATENCION

Un pictograma en combinacién con la palabra «<ATENCION» avisa de una situacion po-
siblemente peligrosa para la salud de personas o dafios materiales y medioambienta-
les.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar lesiones o
dafios materiales y medioambientales.

» Por eso se deberan respetar las medidas descritas a fin de evitar estos peligros.

AVISO

Indica una situacién posiblemente peligrosa, que puede conllevar dafios materiales si
no se evita.

» Relacion de todas las medidas que se han de adoptar para evitar consecuencias.

INFO

Informacién importante.
Para la identificacion de observaciones importantes, informacién adicional y consejos.

150 / 400

TeleCentric



ALLMATIC Informacién para el usuario | 2

2.2.2 ldentificacion del texto

A fin de mejorar la legibilidad y la comprensibilidad del texto se han adoptado las siguientes
convenciones:

Remisiones cruzadas
Identificacion del texto [ 151]
Instrucciones de intervencion

> Requisito
1. Etapa de actuacion 1

= Resultado intermedio
2. Etapa de actuacién 2

= Resultado
Enumeraciones
a) Primer elemento de enumeracion
b) Segundo elemento de enumeracion
— Elemento de enumeracién
Elementos de mando
Los elementos de mando se escriben con mayusculas.
Ejemplo: PARADA DE EMERGENCIA
Los botones se escriben entre comillas.
Ejemplo: Tecla «Expulsar herramienta»

2.2.3 Simbolo de aviso y prescripcion

..f jAviso de un lugar peligroso!

jAdvertencia de peligro de lesiones en la mano!

..S jAdvertencia de peligro de atrapamiento!
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23

24

iPonerse gafas protectoras!

jUtilice calzado de seguridad!

jPonerse zapatos de seguridad!

Garantia y responsabilidad

Todos los datos e indicaciones en estas instrucciones de servicio se efectlian considerando
nuestra experiencia anterior y conocimientos segln nuestro mejor saber. La informacién y los
datos técnicos, descritos en estas instrucciones de servicio, corresponden a la fecha del
01.08.2017. Nuestros productos se perfeccionan continuamente. Nos reservamos el derecho de
realizar modificaciones y mejoras que consideremos necesarias. No obstante, a los productos
suministrados con anterioridad no se extiende obligacién alguna a este respeto. Por este moti-
vo, no se pueden derivar demandas resultantes de los datos y descripciones de estas instruc-
ciones de servicio. Estas instrucciones de servicio deberdn guardarse siempre al alcance de la
mano, cerca del sistema de sujecion.

Derecho de autor

Los contenidos publicados en estas instrucciones de servicio estan sujetos al derecho aleman
de autor. Las instrucciones de servicio se han concebidas Gnicamente para el propietario y los
usuarios de los sistemas de sujecién TeleCentric.

Todo tipo de reproduccién y transmisién a terceros requiere la autorizacion previa de
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toda falta de observacidn del derecho de autor puede tener consecuencias juridico-penales.
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3 Seguridad

3.1 Campo de aplicacion

El TeleCentric se instala en recintos cerrados. La base para el montaje tiene ser plano y estar
limpio y cumplir con los requisitos correspondientes.

El funcionamiento sélo esta permitido bajo las condiciones ambientales siguientes:

— Temperatura ambiental en el lugar de la instalacion: +10 a +40 °C.

3.2 Utilizacion segin lo estipulado m
El sistema de sujecion de la serie TeleCentric sélo se puede utilizar para sujetar piezas.

Las siguientes actividades estan previstas en el y con el sistema de sujecién por parte del fa-
bricante:

— Servicio del sistema de sujecién y mantenimiento / conservacion.
— Vigilancia de las funciones del sistema de sujecion por el operador o usuario.
— Limpieza del sistema de sujecion por el operador o usuario.

— Realizacion de controles visuales regulares por parte del operador o usuario para constatar
la posible presencia de dafios.

— Realizacion de trabajos de mantenimiento y conservacion por parte del personal de conser-
vacion.

— Eliminacién de averias y fallos por parte del personal de conservacién.
Todas las funciones del usuario en el &rea del sistema de sujecién se deben realizar por parte
de un personal cualificado y suficientemente formado. Debido al peligro potencial, el propieta-
rio debera segurar que el personal formado también haya comprendido los riesgos causados du-
rante el manejo del sistema de sujecién, y que actle consciente de su responsabilidad.

3.3 Uso erroneo razonablemente previsible

Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como uso erroneo:

— El funcionamiento sin vigilancia ni control adecuados.

— El funcionamiento con mantenimiento insuficiente.

— La utilizacién de piezas no originales como piezas de recambio.
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como uso indebido:

El funcionamiento fuera de los pardmetros de servicio definidos.

El funcionamiento con modificaciones no autorizadas por el fabricante.

El funcionamiento con instalaciones de seguridad defectuosas, desactivadas o modifica-
das.
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3.4 Peligros en el tratamiento

En caso de una fuerza de sujecién demasiado pequefia se corre el peligro de que la pieza se
suelte.

Las piezas eldasticas forman tan sélo una fuerza de sujecién reducida y son un peligro para per-
sonas y entorno.

3.5 Indicaciones sobre el personal

Las personas que trabajan en el TeleCentric tienen que haber leido las instrucciones de servicio
antes de comenzar el trabajo.

Todas las normativas sobre la prevencion de accidentes especificas de la maquina se deberdn
observar.

Se deberéd prescindir de realizar todo tipo de trabajo que pudiera mermar la seguridad.
En caso necesario, se deberén utilizar inicamente componentes autorizados por el fabricante.

3.6 Indicaciones sobre piezas-accesorios

Para todas las piezas-accesorios se aplican las mismas normativas, como para la serie
TeleCentric.

4 Transporte y almacenamiento
El sistema de sujecion de la serie TeleCentric sélo se puede almacenar en un entorno seco.
Aseglrese de que el medio refrigerante tiene propiedades preventivas de la corrosion.

ADVERTENCIA

Caida del TeleCentric.

Aplastamientos en manos y pies.
» Utilizar s6lo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!
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La chapa de soporte (1) esta sujeta en el momento de la entrega. En la chapa de soporte (1) se
puede enganchar un dispositivo de transporte.

ADVERTENCIA

Retirada de la chapa de soporte durante el transporte.
Lesiones graves por caida del TeleCentric.
> Retirar la chapa de soporte Gnicamente si el TeleCentric se encuentra sobre una

base segura y firme.
» Comprobar el asiento correcto de la chapa de soporte siempre antes de elevar.

Retirada de la chapa de soporte

> El TeleCentric esta sobre una base firme.
1. Girar el husillo exterior hacia la izquierda hasta que la chapa de soporte quede libre.

2. Retirar la chapa de soporte.
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Colocacion de la chapa de soporte
1. Separar suficientemente moviendo los carros del husillo.
2. Colocar la chapa de soporte.

3. Girar el husillo exterior hacia la derecha hasta que la chapa de soporte esté asentada de
modo seguro en la entalladura central.

Fig. 1: Vista detallada de la chapa colocada
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5 Datos técnicos

5.1 Vista en conjunto

TeleCentric K M
Interfaz de bocas en mm 70
Momento de torsion max. en Nm 45
Peso en kg 17,5 19,5

Fuerza de sujecion
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Fig. 2: Transcurso de la fuerza de sujecion
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5.2 Dimensiones
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Fig. 3: Dimensiones TeleCentric 70K
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Fig. 4: Dimensiones TeleCentric 70M

5.3 Envergaduras de sujecion

Las envergaduras de sujecion dependen de las bocas empleadas.

Ejemplos:
Bocas escalonadas h70 Bocas Gripp b70
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9 mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
TeleCentric 159 /400
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5.4 Placa identificadora

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Fig. 5: Placa identificadora TeleCentric 70 Ky 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Fig. 6: Letreros informativos

‘ El cédigo QR conduce al sitio Web ALLMATIC. Usted encontraré alli informacién sobre
l los elementos accesorios, piezas de repuesto, etc.
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6 Descripcion

Fig. 7: Descripcion del producto

1 Husillo interior 4 Tornillo de cierre
Carro del husillo 5 Unidad inferior
3 Husillo exterior con alojamiento para 6 Columna central

insercion para llave de enchufe con an-
cho de Ilave 14

Girando hacia la derecha el husillo exterior (3) con una llave dinamométrica se mueven el husi-
[lo interior y exterior (1, 3) para unirse y los carros del husillo (2) en sentido de sujecién. Los
husillos (1, 3) se conservan a ras con los carros del husillo (2). A través de orificios debajo de
los tornillos de cierre (4) y con los taladros en la unidad inferior (5) se puede fijar el TeleCentric
a la mesa de la maquina. En la columna central (6) se puede ajustar con precision el punto cero.

Evitar un momento de tension demasiado alto.
Dafo del TeleCentric.

» Ajustar la llave dinamométrica utilizada comoe maximo a 45 NM
(30 kN de fuerza de sujecion).
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7 Instalacion

ADVERTENCIA

Caida del TeleCentric.

>

Aplastamientos en manos y pies.
» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

jPonerse zapatos de seguridad!

En funcion de la unidad inferior elegida se diferencian los posibles tipos de instala-
cién.

e @ &

» Comprobar la superficie de sujecion antes del montaje para constatar si esta limpia y si hay
desigualdades.

162 / 400 TeleCentric



ALLMATIC

Instalacion | 7

7.1 Instalacion del TeleCentric sobre la mesa de maquina

7.1.1 Fijacion con bridas, tacos guiados, tornillos M12

1 Arandela
2 Brida

3 Taco guiado

4 Tuerca corredera en ranura en T

Bridas, nimeros de articulo

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Bridas (par)

Juego de alineacion y fijacién ranura en T 12/M12
Juego de alineacion y fijacién ranura en T 14/M12
Juego de alineacion y fijacién ranura en T 16/M12
Juego de alineacion y fijacién ranura en T 18/M12
Juego de alineacion y fijacién ranura en T 20/M12
Juego de alineacion y fijacién ranura en T 22/M12

El juego de alineacién y fijacion contiene tornillo cilindrico, arandela, taco guiado y tuerca co-

rredera en ranura en T.

TeleCentric
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7.1.2 Fijacion con tornillos de ajuste d12 - M12 por la unidad inferior

ALLMATIC

1 | 11—
i
1 i
|
|
== =

I, 2 i 2__

|
L|J Distancia 126 = trama 63 L_
! Distancia 200 = trama 50 '
1 Tornillos de cierre 2 Tornillos de ajuste

Tornillos de ajuste, naimeros de articulo
800 650 1275 000 Tornillos de ajuste d12-M12

Después de haber realizado el montaje del TeleCentric se tienen que volver a enroscar
l los 2 tornillos de cierre (1) para evitar que puede penetrar suciedad fina y liquidos.
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7.1.3 Fijacion con tacos guiados, tornillos M12 y tuercas correderas en ranura en T por la
unidad inferior

11—

2 —=

b o dlb

' Distancia 126 = trama 63 '
Distancia 200 = trama 50

1 Tornillo de cierre 3 Taco guiado T
2 Tornillo M12 4 Tuerca corredera en ranura en T

Juego de fijacion, nameros de articulos

692 154 5611 031 Ranura en T 14/M12 con tornillo M12x50, tuerca corredera en ranura
en T 14/20

692 154 5612 031 Ranura en T 16/M12 con tornillo M12x55, tuerca corredera en ranura
en T 16/20

692 154 5613 031 Ranura en T 18/M12 con tornillo M12x55, tuerca corredera en ranura
en T 18/20

. Después de haber realizado el montaje del TeleCentric se tienen que volver a enroscar

l los 2 tornillos de cierre (1) para evitar que puede penetrar suciedad fina y liquidos.
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7.2 Instalacion del TeleCentric con sistema de sujecion de punto cero

. Los pernos de sujecion respectivos y los juegos de fijacion no estan incluidos en el vo-
l lumen de entrega.

121 Interfaz estandar ALLMATIC para sistemas de sujecion de punto cero

1 Tornillo M12 montado desde arriba 3 Tornillo M10 montado desde abajo
2 Arandela
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
g @12H7 9"
o 3
© @25H6 0°"°
Rosca M12 Avellanado M10
Numeros de articulo
692 154 5690 000 Arandela d18/M10
692 154 1000 000 Interfaz NPSS
. Los pernos de sujecion para sistemas de punto cero no se pueden suministrar por parte

l de la empresa ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 Sujecion
8.1 Diversos tipos de sujecion

Mas informacién sobre los tipos de sujecion: www.allmatic.de en «productos».

8.1.1 Sujecion convencional de piezas

Fig. 8: Bocas de sujecion para sujecién convencional con superficie lisa

Para la sujecion convencional se sujetan piezas o materiales paralelos, premecanizados o pla-
nos. Por regla general, se utiliza la sujecion convencional para la segunda operacién de suje-
cién o en piezas con un error de paralelidad de hasta 0,05 mm.
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8.1.2 Sujecion GRIPP de piezas

Fig. 9: Bocas de sujecién con inserciones GRIPP

En la sujecion GRIPP se sujetan piezas o materias primas no mecanizados y no paralelos.
Pieza fresada previamente:

— Solidez hasta 1000 N/mm?
Materias primas:

— Solidez hasta 550 N/mm?

— Error de paralelidad de hasta 0,3 mm
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8.2 Fijar la pieza

8.2.1 Entre superficies

@ \

En caso de fijacion entre superficies, no hay movimiento de material, es decir, la fuerza de su-

jecion se forma extremadamente répida.
/ [— = \

Fig. 11: Puntas GRIPP

Las puntas GRIPP cénicas (1) penetran en la pieza y generan un amarre positivo o geométrico.

/

Fig. 10: Fijacion entre superficies

—

8.2.2 Puntas GRIPP

La profundidad de penetraciéon depende de:
— la fuerza de sujecion

— la solidez del material
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8.2.3 Fijar correctamente

Fig. 12: Posicion eje de pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza se ha sujetado descentrada.

Peligro de dafios en las bocas y en la pieza.

» Sujetar pieza centrada.

Fig. 13: Posicionamiento de la pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza sujeta ladeada.

Peligro de dafios en las bocas y en la pieza.
» Sujetar la pieza sélo en la superficie.
» Sujetar s6lo piezas con el tamafio adecuado.
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8.24 Tope de pieza
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Fig. 14: Tope de pieza

El tope de pieza puede montarse bien magnético o bien por tornillo en los lugares previstos pa-
ra este fin. Con la pieza distanciadora (1) varia la distancia del tope. Con el tope de pieza se
puede repetir la misma posicién de sujecion.

Niameros de articulo
692 152 5650 131 Tope de pieza magnético con distancia
692 152 5650 031 Tope de pieza mecdanico con distancia
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9 Uso

ADVERTENCIA

Caida del TeleCentric.

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

ADVERTENCIA

Sujecion de piezas inadecuadas.

>

Lesiones por flexidn, reventdn o expulsién de piezas.
» No sujetar piezas templadas.

» Rectificar los contornos de oxicorte con partes templadas con la tronzadora por
abrasion.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

G

iPonerse gafas protectoras!
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9.1 Montaje de las bocas

. Las bocas se pueden utilizar en ambos lados.

1. Aplicar una capa ligera de aceite en la gufa de cola de milano.
2. Desplazar la boca (1) sobre el carro del husillo (2).

3. Desplazar hasta que la boca (1) encaje.

9.2 Desmontaje de las bocas

1. Mantener pulsado el botén (1) para abrir el bloqueo.

2. Desplazar la boca (2) del carro del husillo.
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9.3 Sujetary destensar las piezas

Sujetar la pieza

1. Mover las bocas girando hacia la derecha el husillo hacia la pieza.
= En cuanto se forme la sujecién, aumenta fuertemente la resistencia.

2. Seguir girando hasta que la llave dinamométrica muestre la fuerza maxima de sujecion ha-
ciendo clic.

= Sujetar la pieza con como méx. 45 Nm.
Transcurso de la fuerza de sujecion, véase Datos técnicos [ 157].

Destensar la pieza

NOTA

Seguir girando el husillo después de haber alcanzado el tope final.
Dafios en el TeleCentric.

» No seguir girando el husillo después de haber alcanzado el tope final.

TeleCentric 175/ 400



9| Uso ALLMATIC

» Sequir girando hacia la izquierda hasta que la pieza esté puesta suelta sobre la superficie.

= La pieza se puede retirar.
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9.4 Ajuste exacto del punto cero

. El punto cero se puede ajustar posteriormente. El punto cero se puede desplazar
+2 mm. Anotar, dado el caso, el valor ajustado para poder restablecer el ajuste base.

1. Aflojar el tornillo de apriete (3) de la columna central (1).

2. Girar el casquillo de ajuste fino (2) en el sentido de las agujas del reloj.
= Los carros del husillo (4) se mueven hacia la derecha.

= Para desplazar hacia la izquierda, girar el casquillo de ajuste fino (2) en sentido con-
trario a las agujas del reloj.

3. Las marcas pequefias corresponden a 2/100 mm, las marcas grandes corresponden a
1/10 mm.

4. Apretar el tornillo de apriete (3) de la columna central (1) (momento de apriete 4 Nm).
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9.5 Determinacion aproximada del punto cero

aprox. 7,5 mm 1

1. Aflojar el tornillo de apriete de la columna central (3).

2. Ajustar el casquillo de ajuste fino (2) de tal modo que el borde del casquillo de ajuste fino
(2) y el borde de la columna central (3) tengan aprox. una distancia de 7,5 mm (1) y las dis-
tancias (a) sean iguales en ambos lados.

3. Apretar el tornillo de apriete de la columna central (3) (momento de apriete 4 Nm).
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10 Limpieza

ATENCION
A Virutas arremolinadas y emulsion refrigerante (taladrina).

Lesiones de los ojos.

» Ponerse gafas protectoras al limpiar con aire comprimido.

iPonerse gafas protectoras!

Para limpiar el TeleCentric, utilizar escoba, extractor de virutas o gancho de virutas.
Después de un uso prolongado, recomendamos limpiar a fondo el TeleCentric.

11 Eliminacion de averias

Fallo Causa Eliminacion

El husillo funciona con dificul- Rosca de husillo o superficies Limpiar TeleCentric.
tad. de deslizamiento ensuciadas o
corroidas por virutas.

El momento de torsion se for- No se ha Ilegado a la enverga- Utilizar otras bocas / Dar la
ma pero la pieza no se sujeta. dura minima. vuelta a las bocas.

Pieza se ha sujetado lateral-  Sujetar pieza centrada.
mente demasiado descentra-
da.
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12 Mantenimiento

Como piezas de recambio s6lo estd permitido utilizar piezas originales. Piezas de recambio dife-
rentes a las piezas originales sélo se pueden incorporar tras acuerdo con ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

Unicamente personal especializado podra realizar el mantenimiento y la reparacién.

ADVERTENCIA

Caida del TeleCentric.

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar s6lo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

O
o

iPonerse gafas protectoras!
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13 Eliminacion de residuos

El TeleCentric se debera despiezar por completo y separar segin los siguientes grupos de mate-
riales:

Materiales compuestos de madera

Materiales compuestos de madera se deberan llevar a la reutilizacién de material o eliminar
como basura especial. La eliminacién deberd realizarse segln las normativas vigentes y las re-
gulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al respecto las autoridades pertinentes.

Metales ligeros (aluminio, magnesio y otras aleaciones)

Los metales ligeros tienen que llevarse a la reutilizacion de material. La eliminacién deberé re- m
alizarse segin las normativas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Con-

sulte al respecto las autoridades pertinentes.

Metales férricos (acero, fundicién gris)

Los metales tienen que Ilevarse a la reutilizacién de material. La eliminacién deberd realizarse
segln las normativas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al
respecto las autoridades pertinentes.

Plasticos con marcacién de material

Plasticos se deberan llevar a la reutilizacién de material o eliminar como basura especial. La
eliminacién deberéa realizarse segln las normativas vigentes y las regulaciones locales adopta-
das para este fin. Consulte al respecto las autoridades pertinentes.

Medios de servicio

Los medios de servicio son basura especial, la eliminacién deberé realizarse segun las normati-
vas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al respecto las autori-
dades pertinentes.

Puntos de eliminacion de residuos, autoridades

Segun la directiva CE 75/442/CEE y sus modificaciones 90/656/CEE, 91/156/CEE, 90/692/CEE y
94/3/CEE, el propietario es responsable de la eliminacién reglamentaria del TeleCentric. Para
este fin se puede transmitir el TeleCentric a una empresa recolectora autorizada privada o pd-
blica.
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14 Declaracion de montaje
Declaracién de montaje para maquinas incompletas directiva CE 2006/42/CE
Con el presente documento declara el fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

que la maquina incompleta siguiente:

Designacion del producto: Tornillo de banco portapieza ALLMATIC
Designacion del tipo: VERSION TeleCentric

Afio de construccion: 2017 y siguientes

corresponde a los requisitos fundamentales siguientes de las directiva de maquinaria
(2006/42/CE):

Art. 511, 13.

La documentacidn técnica se ha elaborado segin suplemento VII B.
El fabricante se compromete a transmitir, a peticién, de modo electrénico los documentos espe-
ciales sobre la maquina incompleta a los puestos nacionales.

La maquina incompleta no podra ponerse en marcha hasta que se haya constatado que la méa-
quina, en la que se ha de integrar la maquina incompleta, corresponde a las disposiciones de la
directiva sobre maquinaria (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Sefior Bernhard Résch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

01.06.2017 Unterthingau
Sefior Bernhard Résch
Gerente
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1 Prefacio

Estimado cliente,

E com enorme satisfacdo que verificamos a confianca que deposita nos nossos produtos de
qualidade e queremaos agradecer pela sua aquisigao.

Observe as indicagdes neste manual de instrugdes, pois:
A seguranca e precisdo tamhém dependem de si!

2 Informacoes do utilizador

2.1 Relevancia do manual de instrucdes original

Este manual de instrugdes contém informacdes importantes relativas a montagem, colocagdo
em funcionamento, operacdo e manutengdo seguras e devidas, e a localizagdo de falhas
simples.

Os sistemas de fixacdo TeleCentric sdo construidos de acordo com a mais recente tecnologia e
de funcionamento fiavel.

Ainda assim, os sistemas de fixagdo TeleCentric sdo potencialmente perigosos se
— este manual de instrugdes ndo for respeitado.

— os sistemas de fixacdo TeleCentric forem instalados por operadores que nao tenham sido
devidamente instruidos.

— os sistemas de fixacdo TeleCentric forem operados sem considerar as respetivas
indicagdes ou de forma indevida.

2.2 Sinais e simbolos utilizados

2.2.1 llustracdo das indicacdes de seguranca

PERIGO

Um pictograma acompanhado da palavra «PERIGO» avisa de um PERIGO iminente para
a salde e a vida de pessoas.
A inobservancia destas indicacdes de seguranca leva a ferimentos graves ou fatais.

» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.
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ATENCAO

Um pictograma acompanhado da palavra «ATENCAO» avisa de uma situagéo
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos graves ou
fatais.

» QObservar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

CUIDADO

Um pictograma acompanhado da palavra «CUIDADO» avisa de uma situagdo
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas ou passivel de causar
danos materiais e ambientais.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos ou a danos
materiais e ambientais.

» QObservar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

AVISO

Adverte para uma situacgdo eventualmente perigosa, que pode dar origem a danos
materiais se ndo for evitada.

@ b P

» Listagem de todas as medidas a tomar para evitar as consequéncias.

INFORMAGOES

Informagdes importantes.
Para a identificacdo de indicag@es importantes, informagdes adicionais e sugestoes.

186 / 400 TeleCentric



ALLMATIC Informagdes do utilizador | 2

2.2.2 Identificacao de texto
Para melhorar a legibilidade e a compreensibilidade do texto, definiu-se o seguinte:
Referéncias cruzadas
Identificacdo de texto [+ 187]
Instrucdes de procedimento
> Requisito
1. Passo 1
= Resultado intermédio
2. Passo 2
= Resultado
Enumeracdes
a) Primeiro elemento de enumeragao
b) Segundo elemento de enumeragao
— Elemento de enumeragdo
Elementos de comando
Os elementos de comando sdo escritos com letras maitsculas.
Exemplo: PARAGEM DE EMERGENCIA
Os botdes sdo escritos entre aspas.
Exemplo: Botdo «Ejetar ferramenta»

223 Sinais de aviso e de obrigacao

/\f Aviso relativamente a local perigoso!
..c Aviso relativamente a perigo de lesdes nas maos!

Aviso relativamente a perigo de esmagamento!
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23

24

Usar 6culos de protegao!

Usar luvas de protecao!

Usar calgado de protegéo!

Garantia e responsabilidade legal

Todos os dados e indicacdes contidos neste manual de instrugdes foram elaborados com o
méximo zelo com base na nossa experiéncia e conhecimentos. As informagdes e os dados
técnicos descritos neste manual de instrugdes correspondem a versdo de 01/08/2017. Os
nossos produtos sdo constantemente aperfeicoados. Reservamos, portanto, o direito de
implementar todas e quaisquer alteragdes e melhoramentos que considerarmos necessarios.
Porém, isto ndo implica que esta medida abranja produtos fornecidos anteriormente. Por
conseguinte, as indicacdes e descri¢des deste manual de instrugdes ndo permitem reivindicar
direitos. Este manual de instrucdes tem de ser guardado nas proximidades do sistema de
fixagdo, de forma a estar sempre a mao.

Direitos de autor

Os conteddos publicados neste manual de instrugdes estdo sujeitos a legislacdo alema sobre
direitos de autor. O manual de instruges destina-se exclusivamente ao operador e aos
utilizadores dos sistemas de fixagao TeleCentric.

Todo o tipo de reproducdo e redistribuicdo a terceiros requer a autorizagdo prévia da
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

0 incumprimento da legislagd@o sobre direitos de autor pode acarretar repercussdes legais.
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3 Seguranca

3.1 Area de aplicacéo

0 TeleCentric ¢ montado em salas fechadas. O piso para a montagem tem de ser plano e limpo
e cumprir as respetivas exigéncias.

A operacdo é permitida sob as seguintes condicdes ambientais:

— Temperatura ambiente no local de instalagdo: +10 a +40 °C.

3.2 Utilizacao correta
0 sistema de fixacdo da série TeleCentric s6 pode ser utilizado para fixar pegas de trabalho.
0 fabricante prevé a realizacdo das seguintes acdes no e com o sistema de fixacao:
— Operacgdo do sistema de fixagdo e manutengdo/conservagao.
— Monitorizagdo das fungdes do sistema de fixagdo por parte do operador.
— Limpeza do sistema de fixagdo por parte do operador.
— Realizagdo de inspegdes visuais regulares relativas a danos por parte do operador.

— Realizacdo de trabalhos de manutencdo e conservagdo por parte do
pessoal da manutencao.

— Eliminacdo de falhas por parte do pessoal da manutencao.
Todas as funcdes do utilizador na drea do sistema de fixagdo requerem pessoal devidamente
instrufdo e qualificado. A entidade exploradora deve assegurar que o pessoal instruido tenha
tomado conhecimento e compreendido os riscos que o manuseamento do sistema de fixacdo
acarreta, e que saiba lidar com eles de forma responsével, devido ao potencial de perigo.

3.3 Utilizacao imprépria razoavelmente previsivel

As seguintes condigdes de funcionamento s&o classificadas como utilizagao impropria:

— 0 funcionamento sem monitorizacdo/supervisao adequada.

— 0 funcionamento em situacdo de manutencao insuficiente.

— A utilizagdo de pegas que ndo sejam originais como pegas de reposicao.
As seguintes condigdes de funcionamento sdo classificadas como utilizagao abusiva:

— 0O funcionamento fora dos parametros de operagdo definidos.

— 0 funcionamento com modificagBes ndo autorizadas pelo fabricante.

— 0 funcionamento com dispositivos de seguranca defeituosos, desativados ou modificados.
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3.4

35

3.6

Perigos no manuseamento

No caso de insuficiéncia da forca de fixagdo, a possibilidade de pecas de trabalho se soltarem
constitui uma fonte de perigo.

Pegas de trabalho eldsticas tém uma forga de fixagdo reduzida e constituem um perigo para as
pessoas e 0 meio ambiente.

Indicacoes para o pessoal

As pessoas que efetuam trabalhos no TeleCentric tém de ler o manual de instrugdes antes de
iniciarem os trabalhos.

Todas as diretrizes para prevengdo de acidentes especificas da maquina devem ser
respeitadas.

0 pessoal deve abster-se de adotar qualquer método de trabalho que seja questionével a nivel
de seguranga.

Em caso de necessidade de substitui¢do, utilizar apenas os componentes autorizados pelo
fabricante.

Indicacao relativa as pecas extra

As pecas extra estdo sujeitas as mesmas disposicdes que a série TeleCentric.

Transporte e armazenamento
0 sistema de fixacdo da série TeleCentric s6 deve ser armazenado em ambientes secos.
Assegure-se de que o seu agente de refrigeragdo tem caracteristicas que previnam a corrosao.

ATENCAO

Queda do TeleCentric.
Esmagamento das maos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevacdo adequados.
» Usar equipamento de protegdo individual.

Usar luvas de protegao!

Usar calgado de protecdo!
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R

No momento da entrega, a placa de suporte (1) esta fixada. Pode ser suspenso um dispositivo
de transporte na placa de suporte (1).

AVISO

Remocao da placa de suporte durante o transporte.
Ferimentos graves em caso de queda do TeleCentric.
> Aplaca de suporte sé deve ser retirada com o TeleCentric assente sobre uma

base firme e segura.
» Antes de elevar a placa de suporte, verificar se esta bem assente.

Remocao da placa de suporte

> TeleCentric assente sobre uma base firme e segura.
1. Rodar o fuso exterior para a esquerda até a placa de suporte ficar solta.

2. Retirar a placa de suporte.
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Colocagao da placa de suporte
1. Mover as porcas do fuso para que fiqguem suficientemente afastadas.

2. Colocar a placa de suporte.

3. Rodar o fuso exterior para a direita até a placa de suporte assentar com firmeza nos
entalhes centrais.

Fig. 1: Vista detalhada da placa de suporte colocada
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5 Dados técnicos

5.1 Vista geral

TeleCentric K
Interface dos mordentes em mm 70
Bindrio max. em Nm 45
Peso em kg 17,5

Forca de fixacao
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Fig. 2: Curso da forca de fixacdo

19,5

TeleCentric
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5.2 Dimensoes
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Fig. 3: Dimensdes do TeleCentric 70K
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Fig. 4: Dimensoes do TeleCentric 70M

5.3 Envergaduras de fixacao

As envergaduras de fixagdo dependem dos mordentes usados.

Exemplos:

TeleCentric 70K
TeleCentric 70M

Mordentes escalonados b70 Mordentes de preensao h70

9mm—135mm
42 mm — 200 mm

9mm—134 mm
49 mm — 199 mm

TeleCentric
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5.4 Placa de caracteristicas

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Fig. 5: Placa de caracteristicas TeleCentric 70 K e 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Fig. 6: Placas informativas

‘ 0 cédigo QR leva ao site da ALLMATIC. Encontram-se af informacdes sobre acessérios,

l pegas de reposicao, etc.
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6 Descricao

Fig. 7: Descricdo do produto

1 Fuso interior 4 Parafuso de fecho
Porca do fuso 5 Parte inferior

3 Fuso exterior com alojamento para 6 Coluna central
inserto de chave de caixa de tamanho
14

Rodando o fuso exterior (3) para a direita com uma chave dinamométrica, os fusos interior e
exterior (1, 3) aproximam-se e as porcas do fuso (2) movimentam-se no sentido de aperto. Os
fusos (1, 3) continuam nivelados com as porcas do fuso (2). Através das aberturas por baixo dos
parafusos de fecho (4) e com os furos na parte inferior (5), o TeleCentric pode ser fixado a mesa
de méquina. Na coluna central (6), o ponto zero pode ser ajustado com precisdo.

Evitar um binario demasiado elevado.
Danos no TeleCentric.

» Ajustar a chave dinamométrica usada no maxime para 45 Nm (30 kN de forgca
de fixagao).
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7 Instalacao

ATENCAO

Queda do TeleCentric.

>

Esmagamento das mdos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevacdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protegao!

Usar calgado de protecao!

Os tipos de instalagdo possiveis variam em fungdo da parte inferior selecionada.

e @ &

» Verificar a superficie de fixagdo relativamente a sujidade e desnivelamento antes da
montagem.
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1.1 Instalacédo do TeleCentric na mesa de maquina

7.1.1 Fixacdo com mordacas de fixacao, porcas em T e parafusos M12

B 1
2
3
4
1 Disco 3 Porca para escatel
2 Mordaca de fixacdo 4 Porca de ajuste para escatel em T

Referéncias das mordacas de fixacao

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Mordacas de fixagao (par)

Conjunto de alinhamento e fixagdo para ranhura em T 12/M12
Conjunto de alinhamento e fixagdo para ranhura em T 14/M12
Conjunto de alinhamento e fixagdo para ranhura em T 16/M12
Conjunto de alinhamento e fixagdo para ranhura em T 18/M12
Conjunto de alinhamento e fixacdo para ranhura em T 20/M12
Conjunto de alinhamento e fixagdo para ranhura em T 22/M12

0 conjunto de alinhamento e fixagdo inclui parafuso de cabeca cilindrica, disco, porca para
escatel em T e porca de ajuste para escatel em T.

TeleCentric
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71.1.2 Fixacao com parafusos de ajuste d12 - M12 através da parte inferior

TE—1 | —x
I
|
|
L 1 Fiﬁ 1 1
2 i 2__
|
L Distancia 126 = espagamento 63 L_
' Distancia 200 = espagamento 50 !
1 Parafusos de fecho 2 Parafusos de ajuste
Referéncia dos parafusos de ajuste
800 650 1275 000 Parafusos de ajuste d12-M12
' Depois da montagem do TeleCentric, os 2 parafusos de fecho (1) devem voltar a ser

l apertados, para evitar a entrada de sujidade fina e liquidos.
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7.1.3 Fixagdo com porcas em T, parafusos M12 e porcas de ajuste para escatel em T
através da parte inferior

T—r—1 11—

2 —=

b o dlb

Distancia 126 = espagamento 63 |

Distancia 200 = espagamento 50

1 Parafuso de fecho 3 Porca para escatel em T

2 Parafuso M12 4 Porca de ajuste para escatel em T

Referéncia do conjunto de fixacao

692 154 5611 031

692 154 5612 031

692 154 5613 031

TeleCentric

escatel em T 14/20

escatel em T 16/20

escatel em T 18/20

Ranhura em T 14/M12 com parafuso M12x50, porca de ajuste para

Ranhura em T 16/M12 com parafuso M12x55, porca de ajuste para

Ranhura em T 18/M12 com parafuso M12x55, porca de ajuste para

Depois da montagem do TeleCentric, os 2 parafusos de fecho (1) devem voltar a ser

apertados, para evitar a entrada de sujidade fina e liquidos.
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1.2 Instalacdo do TeleCentric com sistema de fixacao de ponto zero

. Os respetivos pinos de fixagdo e os conjuntos de fixagdo ndo fazem parte do ambito de
l fornecimento.

121 Interface standard ALLMATIC para sistemas de fixacao de ponto zero

1 Parafuso M12 montado por cima 3 Parafuso M10 montado por baixo
2 Disco

202 / 400 TeleCentric
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
g @12H7 9"
- . 3 PT
© @25 Hs 0" -
Rosca M12 Escareado M10
Referéncias
692 154 5690 000 Disco d18/M10
692 154 1000 000 Interface NPSS
. Os pinos de fixagdo para os sistemas de fixagdo de ponto zero ndo podem ser

l fornecidos pela ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 Fixacao

8.1 Diversos tipos de fixacgao
Para obter mais informagdes sobre os tipos de fixagdo: www.allmatic.de em «Produtos».

8.1.1 Fixacao convencional das pecas de trabalho

Fig. 8: Mordentes para a fixagdo convencional com superficie lisa

Na fixagdo convencional, sdo fixadas pegas de trabalho ou materiais paralelos, processados
previamente ou planos. Por norma, a fixagdo convencional é utilizada no segundo processo de
fixacdo ou nas pecas de trabalho com um erro de paralelismo até 0,05 mm.

204 / 400 TeleCentric
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8.1.2 Fixacao GRIPP das pecas de trabalho

Fig. 9: Mordentes com barra GRIPP

Na fixag@o GRIPP, as pecas de trabalho ou os materiais em bruto ndo processados e nao
paralelos sdo fixados.

Peca de trabalho pré-fresada:
— Rigidez até 1000 N/mm?
Materiais em bruto:
— Rigidez até 550 N/mm?

— Erro de paralelismo até 0,3 mm

TeleCentric 205/ 400
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8.2 Fixacdao da peca de trabalho

8.2.1 Entre superficies

@ \

Na fixagdo entre superficies, ndo ocorre nenhum deslocamento de material, ou seja, a forga de

fixacdo é estabelecida com rapidez.
/ [— = \

Fig. 11: Bicos GRIPP

Os bicos GRIPP (1) conicos acedem ao interior da peca de trabalho, criando um encaixe exato.

/

Fig. 10: Fixar entre superficies

8.2.2 Bicos GRIPP

A profundidade de entrada depende:
— da forga de fixagdo

— darigidez do material

206 / 400 TeleCentric
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8.2.3 Fixar corretamente

Fig. 12: Posicdo do eixo da peca de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada descentralizada.

Perigo de danos nos mordentes e na peca de trabalho.

» Fixar a peca de trabalho ao centro.

Fig. 13: Posicionamento da pega de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada inclinada.

Perigo de danos nos mordentes e na peca de trabalho.
» Fixar a peca de trabalho apenas quando esta estiver bem assente.
» Fixar unicamente pecas de trabalho com dimensdes adequadas.
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8.2.4 Encosto da peca de trabalho

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Fig. 14: Encosto da peca de trabalho

0 encosto da peca de trabalho pode ser montado nos locais previstos de forma magnética ou
com parafuso. A distancia do encosto pode ser variada com o distanciador (1). Com o encosto
da pega de trabalho pode repetir-se a mesma posicao de fixagdo.

Referéncias

692 152 5650 131 Encosto da pega de trabalho magnético com distanciador

692 152 5650 031 Encosto da peca de trabalho mecanico com distanciador
208 / 400
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9 Operacao

>

ATENCAO

Queda do TeleCentric.

Esmagamento das méaos e dos pés.
» Utilizar apenas mecanismos de elevacao adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

>

ATENCAO

Fixacdo de pecas de trabalho inadequadas.
Lesdes devido a deformacdo, ao rebentamento ou ao saltar das pecas de trabalho.

» Nao fixar pecas de trabalho endurecidas.

» Retificar os contornos de cortes por oxicorte, com partes endurecidas, com a
rebarbadora.

G

Usar luvas de protegdo!

Usar calgado de protegdo!

Usar éculos de protecdo!

TeleCentric
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9.1 Montagem dos mordentes

. Os mordentes podem ser usados dos dois lados.

1. Lubrificar ligeiramente a guia de cauda de andorinha.
2. Fazer deslizar o mordente (1) sobre a porca do fuso (2).

3. Fazer deslizar, até o mordente (1) ficar engatado.

9.2 Desmontagem dos mordentes

1. Manter o botdo (1) premido para abrir o bloqueio.

2. Empurrar o mordente (2) da porca do fuso.

210/ 400 TeleCentric
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9.3 Fixar e aliviar as pecas de trabalho

Fixar a peca de trabalho

1. Deslocar o mordente na direcdo da peca de trabalho rodando o fuso para a direita.
= Assim que comeca a fixar, a resisténcia aumenta consideravelmente.

2. Continuar a rodar até que a chave dinamométrica indique a forga de fixagdo méaxima através
de um clique.

= Fixar a peca de trabalho com um méx. de 45 Nm.
Curso da forga de fixagdo, ver Dados técnicos [+ 193].

Aliviar a peca de trabalho

NOTA

Continuacao da rotacao do fuso depois de alcancado o batente.

Danos no TeleCentric.
» Depois de alcangado o batente, nde continuar a rodar o fuso.
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0 parafuso M6 de ambos os lados serve de limitador de curso ao abrir o TeleCentric.

» Rodar para a esquerda, até a peca de trabalho ficar encostada, mas de um modo solto.

= A peca de trabalho pode ser retirada.
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9.4 Ajuste fino do ponto zero

. 0 ponto zero pode ser ajustado posteriormente. O ponto zero pode ser deslocado
+2 mm.
Se necessdrio, anotar o valor de ajuste para poder repor o ajuste inicial.

1. Afrouxar o parafuso de fixagdo (3) da coluna central (1).

2. Rodar o tambor de ajuste preciso (2) para a direita.
= As porcas do fuso (4) movem-se para a direita.

= Para um deslocamento para a esquerda, rodar o tambor de ajuste preciso (2) para a
esquerda.

3. Os tracos pequenos correspondem a 2/100 mm e os grandes, a 1/10 mm.

4. Apertar o parafuso de fixagdo (3) da coluna central (1) (binério de aperto 4 Nm).
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9.5 Ajuste aproximado do ponto zero
aprox, 7,5 mm

—_

1. Soltar o parafuso de fixacdo da coluna central (3).

2. Regular o tambor de ajuste preciso (2) de forma a que a respetiva aresta (2) e a aresta da
coluna central (3) fiqguem a uma distancia aproximada de 7,5 mm (1) e as distancias (a)
sejam iguais dos dois lados.

3. Apertar o parafuso de fixagdo da coluna central (3) (binério de aperto 4 Nm).

214 / 400 TeleCentric



ALLMATIC Limpeza | 10

10 Limpeza

CUIDADO

Aparas ou limalhas projetadas e fluido de refrigeracao.

Lesdo dos olhos.

» Usar dculos de protecdo ao realizar a limpeza com ar comprimido.

Usar 6culos de protegdo!

Usar uma vassoura, um aspirador de limalhas ou um removedor de limalhas para limpar o
TeleCentric.

Ap6s um uso prolongado, recomenda-se uma limpeza a fundo do TeleCentric.

11 Eliminacao de falhas

Falha Causa Eliminacao

0 fuso fica pesado. A rosca do fuso ou as Limpar o TeleCentric.
superficies de deslize estdo
sujas com limalhas ou

corroidas.
0 binério é estabelecido, mas N&o foi alcancada a Utilizar outros mordentes/Virar
a peca de trabalho ndo se fixa. envergadura de fixagao o0s mordentes.

minima.

Peca de trabalho fixada em Fixar a peca de trabalho ao
posicdo demasiado lateral, centro.
descentralizada.
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12 Manutencao

S6 é permitido usar pecas originais como pecas de reposicdo. Para montar pecas de reposicao
que ndo sejam pecas originais, entrar em contacto com a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme
GmbH.

Os trabalhos de manutengdo e reparagdo s6 podem ser efetuados por técnicos.

ATENCAOQ

Queda do TeleCentric.

Esmagamento das m&os e dos pés.

>

» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protegédo!

Usar calgado de protegao!

O
o

Usar 6culos de protecao!
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13 Descarte

Desmontar o TeleCentric por completo e separar pelos seguintes grupos de material:

Compésitos de madeira

Entregar os compésitos de madeira no posto de reciclagem de materiais ou eliminar como
residuos especiais. A eliminagdo deve ser realizada de acordo com a legislacdo aplicavel e as
regulamentacdes locais. A este respeito, informe-se junto das autoridades.

Metais leves (aluminio, magnésio e outras ligas)

Os metais leves devem ser entregues no posto de reciclagem de materiais. A eliminagdo deve
ser realizada de acordo com a legislacdo aplicavel e as regulamentacdes locais. A este
respeito, informe-se junto das autoridades.

Metais ferrosos (aco, ferro cinzento)
Os metais devem ser entregues no posto de reciclagem de materiais. A eliminacdo deve ser

realizada de acordo com a legislagdo aplicavel e as regulamentacdes locais. A este respeito,
informe-se junto das autoridades.

Plasticos com identificacdo do material

Entregar os pldsticos no posto de reciclagem de materiais ou eliminar como residuos especiais.
A eliminacdo deve ser realizada de acordo com a legislagdo aplicével e as regulamentagdes
locais. A este respeito, informe-se junto das autoridades.

Fluidos de funcionamento

Os fluidos de funcionamento sdo residuos especiais e devem ser eliminados de acordo com a
legislacdo aplicavel e as regulamentacdes locais. A este respeito, informe-se junto das
autoridades.

Instalacdes de eliminacéo, postos

De acordo com a Diretiva 75/442/CEE, com os aditamentos 90/656/CEE, 91/156/CEE,
90/692/CEE e 94/3/CE, a entidade exploradora é responsavel pela devida eliminagdo do
TeleCentric. Para esse fim, a entidade exploradora pode entregar o TeleCentric a uma empresa
de recolha de resfduos privada ou publica autorizada.
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14 Declaracéao de incorporacao
Declaragdo de incorporacdo para quase-mdaquinas Diretiva 2006/42/CE
Pelo presente documento, declara o fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

que a seguinte quase-maquina:

Designagdo de produto: Torno fixo ALLMATIC
Designacao de tipo: VERSION TeleCentric
Ano de fabrico: 2017 e subsequentes

corresponde as exigéncias fundamentais da diretiva «Mdaquinas» (2006/42/CE):
Ref? 511, 13.
que a documentacdo técnica foi criada de acordo com o anexo VII B.

0 fabricante responsabiliza-se pela disponibilizacdo dos documentos especiais da quase-
méaquina aos postos nacionais por via eletrénica, mediante solicitagdo.

A quase-méaquina s6 pode ser colocada em funcionamento depois de se ter verificado que a
méquina, em que a quase-maquina seré instalada, esta em conformidade com a diretiva
«Maquinas» (2006/42/CE).

Responsével pela documentagdo:

Senhor Bernhard Rosch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

Unterthingau, 01/06/2017
Senhor Bernhard Rosch
Diretor executivo
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1 Onsoz

Degerli mugsterimiz,
kaliteli drtinlerimizi tercih etmeniz bizi memnun etmistir; bu Griinleri satin aldiginiz igin size
tesekkir ederiz.

Lutfen kullanim kilavuzunun kismindaki bilgileri dikkate alim, ¢iinkd:
Giivenlik ve dogruluk gibi hususlar size de baghdir!

2 Kullanici bilgileri

2.1 Orijinal kullanim kilavuzunun dnemi

Bu kullanim kilavuzu, giivenli, dogru montaj, isletime alma, igletim, bakim ve kolay ariza
aramayla ilgili 6nemli bilgiler icermektedir.
TeleCentric yerlestirme sistemleri en son teknolojiyle imal edilmistir ve gtivenlidir.

Buna ragmen su durumlarda TeleCentric yerlestirme sistemleri risk teskil edebilir:
— bu kullanim kilavuzu dikkate alinmazsa.
— TeleCentric yerlestirme sistemleri egitimsiz kullanicilpersonel tarafindan monte edilirse.

— TeleCentric yerlestirme sistemleri amacina uygun kullanilmaz ya da yanlis kullanilirsa.
2.2 Kullanilan isaretler ve semboller

2.21 Giivenlik bilgilerinin gdosterimi

TEHLIKE

“TEHLIKE" kelimesini iceren bir piktogram dogrudan bir yaralanma ve 6liim
TEHLIKESINE isaret eder.

Bu gtivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi, agir yaralanmalara ve hatta 8lime neden
olur.

» Bu tehlikeleri 8nlemeye iligkin tedbirlere mutlaka riayet edin.

UYARI

“UYARI" kelimesini iceren bir piktogram muhtemel bir yaralanma ve 8liim riskine isaret
eder.

Bu gtivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi, agir yaralanmalara ve hatta 8lime neden
olabilir.

» Bu tehlikeleri énlemeye iligkin tedbirlere mutlaka riayet edin.
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DiKKAT

“DIKKAT" kelimesini igeren bir piktogram muhtemel bir yaralanma, maddi hasar ve
cevre kirlenme riskine isaret eder.

Bu givenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi yaralanmalara, maddi hasarlara ve gevre
kirlenmelerine neden olabilir.

» Bu tehlikeleri dnlemeye iliskin tedbirlere mutlaka riayet edin.

DUYURU

Onlenmedigi takdirde maddi hasarlara neden olabilen muhtemel bir tehlike durumuna
dikkat geker.

» Sonuglar énlemek icin alinmasi gerek tim tedbirlerin listelenmesi.

@ Biai

l Onemli bilgi.

Onemli bilgileri, ilave bilgileri ve ipuclarini isaretlemek igin.

222 Metin isareti
Metnin okunabilirligini ve anlagilabilirligini iyilestirmek igin asagidaki hususlar uygulanmistir:
Capraz linkler
Metin isareti [ 222]
Eylem talimatlar
> On kosul
1. Eylem adimi 1
= Ara sonug
2. Eylem adimi 2
= Sonug
Listelemeler
a) Birinci listeleme 6gesi
b) ikinci listeleme Ggesi

— Listeleme 6gesi
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Kumanda elemanlan

Kumanda elemanlari biiyik harflerle yazilir.

Ornek: ACIL DUR
Butonlar tirnak icinde yazilhr.
Ornek: “Takimi ¢ikar” tusu

2.2.3 Uyan ve talimat isaretleri

Bir tehlike noktasina iligkin uyari!

El yaralanmalarina karsin uyari!

Ezilme tehlikesine iligkin uyari!

Koruyucu gézlik takin!

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

G

TeleCentric
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23

24

Garanti ve sorumluluk

Bu kullanim kilavuzundaki bilgiler ve uyarilar bu zamana kadar edindigimiz tecriibeler ve sahip
oldugumuz teknik bilgiler dogrultusunda hazirlanmistir. Kullanim kilavuzunun agiklanmis olan
teknik bilgiler ve veriler 01.08.2017 itibariyle gtinceldir. Urtinlerimiz stirekli gelistirilmektedir.
Dolaysiyla gerekli gordigimiztim degisiklikleri ve iyilestirmeleri yapma hakkimizi sakli
tutuyoruz. Séz konusu degisiklikleri eskiden teslim edilmis bulunan Griinlere uygulamak gibi bir
yikimlGlugimiz yoktur. Dolaysiyla kullanim kilavuzunundaki bilgiler ve agiklamalardan talep
citkariminda bulunulamaz higbir sekilde baglayici degildir. Bu kullanim kilavuzu daima sikma
siteminin yaninda el altinda bulundurulmalidir.

Telif hakki

Bu kullanim kilavuzunda yayinlanan icerikler Alman telif hakki yasina tabidir. Bu calistirma
kilavuzu yalnizca TeleCentric sikma sistemlerinin isletmecisi ve kullanicilarina yoneliktir.

Herhangi bir sekilde cogaltiimasi ve tglinct sahislara iletilmesi icin ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH firmasinin énceden izni gerekmektedir.

Telif haklarinin herhangi bir sekilde ihlal edilmesi cezai yaptirimlara yol acabilir.
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3 Giivenlik

3.1 Kullanim bélgesi

TeleCentric, kapali mekanlara kurulur. Montaj igin kullanilacak zemin diiz ve temiz olmali ve soz
konusu gereksinimlere uygun olmahdir.

Asagidaki ortam sartlari altinda calistirmaya izin verilmistir:

— Kurulum yerindeki ortam sicakhigi: +10 ila +40 °C.

3.2 Amacina uygun kullanim
TeleCentric serisinin sikma sistemi yalnizca pargalari sikmak igin kullanilabilir.
Uretici asagidaki eylemlerin sikma sistemiyle ve sikma sisteminde yapilmasina izin vermistir:
— Sikma sisteminin galistiriimasi ve bakim.
— Kullanicr tarafindan sikma sistemi iglevlerinin denetlenmesi.
— Kullanici tarafindan sikma sisteminin temizlenmesi.
— Kullanici tarafindan hasar bakimindan diizenli gorsel kontrollerin yapiimasi.

— Bakim personeli tarafindan bakim ve kontrol ¢aligsmalarinin
yapilmasi.

— Bakim personeli tarafindan arizalarin diizeltilmesi.
Stkma sistemi alanindaki bitiin kullanici iglevleri igin egitimli ve nitelikli personelin olmasi
gerekir. Tehlike potansiyelinden dolayi igletmeci, yerlestirme sisteminin kullanimiyla ilgili
olusabilecek risklerin egitimli personel tarafindan anlasiimasini ve sorumluluk bilinciyle hareket
edilmesini saglamahdir.

3.3 Mantiken dngéoriilebilen hatali kullanim

Asagidaki calisma kosullari hatali kullanim olarak siniflandiriimistir:

— Uygun denetim / gézetim olmaksizin calistirma.

— Yetersiz bakim sartlarinda calistirma.

— Yedek parca olarak orijinal olmayan parcalarin kullaniimasi.
Asagidaki calisma kogullarr amacinin disinda kullanim olarak siniflandirimistir:

— Tanimli calisma parametrelerinin diginda caligtirma.

— Ureticinin izin vermedigi degisiklikler yaparak galistirma.

— Bozuk, devre digi veya modifiye edilmis giivenlik tertibatlariyla ¢alistirma.
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3.4 Kullanim esnasinda tehlikeler
Stkma kuvveti yetersiz oldugunda, ¢6ziilen parcalardan dolayi tehlikeler séz konusudur.
Esnek parcalar sadece dustik sikma kuvveti olusturur ve insanlar ve gevre igin bir tehlikedir.

3.5 Personele yonelik bilgiler

TeleCentric tinitesinde calisan kisiler ise baglamadan dnce kullanim kilavuzunu dokiimanini
okumusg olmalidir.

Makineye 0zgil biitlin kaza 6nleme talimatlarina riayet edilmelidir.
Givenligi riske edebilecek her tiirlii galisma seklinden kaginilmahdir.
Yedek parca ihtiyaci olmasi durumunda sadece (reticinin izin verdigi parcalar kullaniimalidir.

3.6 Aksesuar parcalarina iliskin bilgi

Butlin aksesuarlar pargalari igin, ayni TeleCentric serisi talimatlari gecerlidir.

4 Nakliye ve depolama
TeleCentric serisi stkma sistemini sadece kuru bir ortamda depolayin.
Kullandigimiz sogutucu maddenin korozyon 6nleyici 6zelliklere sahip oldugundan emin olun.

UYARI

TeleCentric iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!
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Teslimat aninda tastyici sac (1) yerlestirilmistir. Taslyici saca (1) bir tagima diizenegi

yerlestirilebilir.

UYARI

Nakliye esnasinda tasiyici sacin ¢cikarilmasi.
TeleCentric tinitesinin diismesinden dolayr agir yaralanmalar.
» Taslyicl sacl ancak, TeleCentric Unitesi yeterli tagima kapasitesine sahip bir

zeminin {zerinde duruyorsa ¢ikarin.

» Taslyicl sacl kaldirmadan 6nce yerlesiminin dogru olup omadigini daima kontrol
edin.

Tasltyici sacin ¢ikariimasi

D> TeleCentric tastyici zeminde glivenli bir sekilde durmaktadir.
1. Taslyici sac bosa ¢ikana kadar dis mili sola gevirin.

2. Taslyici sacl ¢ikarin.
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Taslyici sacin yerlestirilmesi
1. Mil somunlarini yeterince birbirinden uzaklagtirin.
2. Taslyici saci yerlestirin.

3. Tagtyici sac glivenli bicimde ortadaki ¢entikte oturana kadar dig mili saga dogru gevirin.

Sek. 1: Tasiyici sac yerlestirilmisken ayrintili goriintim
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5 Teknik veriler

5.1 Genel bakis

TeleCentric K M
Cene baglanti noktasi, mm cinsinden 70
Maks. tork, Nm cinsinden 45
Agirlik, kg cinsinden 17,5 19,5

Sikma kuvveti
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Sek. 2: Sikma kuvveti ilerleyisi
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52 Olgiiler
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Sek. 3: TeleCentric 70K dlgiileri
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Sek. 4: TeleCentric 70M dlgileri
5.3 Yerlestirme genisligi
Yerlestirme geniglikleri kullanilan ¢enelere baglhdir.
Ornekler:
Kademeli ceneler h70 Tirtikli ceneler b70
TeleCentric 70K 9mm —135mm 9mm — 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Tip levhasi

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Sek. 5: TeleCentric 70 K ve 70 M tip levhalari

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Sek. 6: Bilgi levhalari

QR kodu, ALLMATIC web sitesine sizi gotiriir. Burada aksesuarlar, yedek parcalar vs.

l hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.
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6 A

ciklama

Sek. 7: Uriin aciklamas!
4 Kapak civatasi
Alt parga

1 ic mil
2 Milli somun 5
3 SW 14 lokmast igin yuvasi olan dig mil 6 Orta kolon

Dig mil (3) bir tork anahtariyla saga dogru gevrilerek ig ve dis mil (1, 3) i¢ ice geger ve mil
somunlari (2) sikma ydniinde hareket eder. Miller (1, 3) mil somunlariyla (2) értiismiis halde

kalir. TeleCentric tnitesi kapak civatalarinin (4) altindaki araliklardan ve alt pargadaki (5)
deliklerle makine tezgahina sabitlenebilir. Sifir noktasi orta kolonda (6) hassas bicimde

ayarlanabilir.

Yiiksek torktan kacginin.

TeleCentric dinitesinin zarar gérmesi.
» Kullanilan tork anahtarini maksimum 45 Nm (30 kN sikma kuvveti) degerine
ayarlayin.
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7 Kurulum

UYARI

TeleCentric iinitesinin yere diismesi.

>

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.
» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Secilen alt pargaya gore miimkiin olan kurulum ttrleri farklilik gosterir.

e @ &

» Montajdan 6nce yerlestirme yiizeyini temizlik ve engebeli olma bakimindan kontrol edin.
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1.1 TeleCentric iinitesinin makine tezgahina kurulmasi

71.1.1 Sikma kenetleriyle, T yivli taslarla, M12 civatalariyla sabitlenmesi

1 Pul

2 Sikma kenedi

ﬁ 1
2
3
4
3 Yivli tas

4 Yiv tagi pasosu

Sikma kenetlerinin iiriin numaralar

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Sikma kenedi (gift)

Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 12/M12
Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 14/M12
Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 16/M12
Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 18/M12
Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 20/M12
Hizalama ve sabitleme takimi T yiv 22/M12

Hizalama ve sabitleme takiminda silindirik civata, pul, T yivli tas ve paso yivli tag bulunur.

TeleCentric
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1.1.2 Paso civatalariyla d12 - M12 alt parcayla sabitlenmesi

ALLMATIC

1 | 11—
i
1 i
|
|
—= ——

I, 2 i 2__

|
Ll Mesafe 126 =Kafes63 L[]
Mesafe 200 = Kafes 50 !
1 Kapak civatalari 2 Paso civatalar

Paso civatalarinin iiriin numaralan
800 650 1275 000 Paso civatalari d12-M12

' TeleCentrics Unitesinin montajindan sonra ince kirlerin ve sivilarin igeri girmesini

l onlemek igin 2 kapak civatasi (1) tekrar vidalanmal

236/ 400
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1.1.3 Tyivli taslarla, M12 civatalariyla ve paso yivli taslarla alt pargayla sabitlenmesi

T2 : — %
|
|
|
nE
S / | g
4
db— —d|b
' Mesafe 126 = Kafes 63 !
Mesafe 200 = Kafes 50
1 Kapak civatasi 3 Tyivli tasg
2 M12 pulu 4 Yiv tasl pasosu
Sabitleme takiminin iiriin numaralari
692 154 5611 031 T yiv 14/M12, civata M12x50, paso yivli tasi 14/20
692 154 5612 031 T yiv 16/M12, civata M12x55, paso yivli tasl 16/20
692 154 5613 031 T yiv 18/M12, civata M12x55, paso yivli tasi 18/20

TeleCentrics Unitesinin montajindan sonra ince kirlerin ve sivilarin igeri girmesini
l onlemek igin 2 kapak civatasi (1) tekrar vidalanmalidir.
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1.2 TeleCentric iinitesinin sifir noktasi sikma sistemiyle kurulmasi

. ilgili sikma saplamalari ve sabitleme takimlari teslimat kapsamina dahil degildir.

1.21 Sifir noktasi sikma sistemleri icin ALLMATIC standart baglanti noktasi

=

1 M12 civatasi Ustten monte edilmis 3 M10 civatasi alttan monte edilmis
2 Pul

238/ 400 TeleCentric
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-

: + A | [ 1
g @12H7 9"
o 3
© @25H6 0°"°
M12 Vida disi Algalma M100

Uriin numaralan
692 154 5690 000 Pul d18/M10
692 154 1000 000 NPSS baglanti noktasi

. Sifir noktasi sistemlerinin sikma saplamalari ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

l firmasi tarafindan tedarik edilemez.
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8 Sikma

8.1 Farkh sikma tiirleri
Yerlestirme tirlerine iliskin diger bilgiler: www.allmatic.de “Uriinler” altinda.

8.1.1 Parcalarin mutat sikilmasi

Sek. 8: Diiz ytizeyli konvansiyonel yerlestirme igin sikma geneleri

Mutat yerlestirmede paralel, 6nceden islenmis veya diiz pargalar veya malzemeler yerlestirilir.
Mutat sikistirma genelde ikinci sikma islemi veya parlellikte 0.05 mm'ya kadar hatalar bulunan
is parcalarinda kullaniimaktadir.

240 / 400 TeleCentric
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8.1.2 GRIPP ile sikilmasi

Sek. 9: GRIPP ¢itali sikma geneleri
GRIPP sikmasinda islenmemis, paralel olmayan parcalar veya ham maddeler sikilir.

Onceden frezelenmis parca:

— Mukavemet maks. 1000 N/mm?2

Ham maddeler:
— Mukavemet maks. 550 N/mm?

— Paralellik hatasi maks. 0,3 mm

TeleCentric
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8.2 Parcanin yerlestirilmesi

8.2.1 Yiizeyler arasinda

@ \

Yiizeyler arasina yerlestirirken malzeme itilmesi olmaz, yani sikma kuvveti hizli olusturulur.

=

Konik bigimde olan GRIPP uglari (1) parcanin igine girer ve bire bir értiisir.

/ -

Sek. 10: Yiizeyler arasina yerlestirme

8.2.2 GRIPP uglar

1

Girig derinligi sunlara baghdir:
— sikma kuvveti

— malzeme mukavemeti

242 / 400 TeleCentric
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8.23 Dogru yerlestirin

Sek. 12: Parca ekseni konumu

Parca dogru yerlestirilmistir Parca yanlhs yerlestirilmistir

Parca ortanin disina yerlestirilmis.

Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi ortalanmis bigimde yerlestirin.

Sek. 13: Parga konumlamasi

Parga dogru yerlestirilmistir Parca yanlis yerlestirilmistir

Parca dogru yerlestiriimemis.

Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi sadece diiz yatmis halde yerlestirin.
» Sadece uygun boya sahip pargalari yerlestirin.
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8.2.4 Parca dayanag

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Sek. 14: Parga dayanagi

Parca dayanagi ya manyetik olarak ya da civatayla éngériilen yerlere monte edilebilir. Aralik
parcaslyla (1) dayanagin mesafesi degistirilebilir. Parca dayanagiyla ayni sikma konumu
tekrarlanabilir.

Uriin numaralan

692 152 5650 131 Aralikh manyetik parca dayanagi

692 152 5650 031 Aralikl mekanik parca dayanagi
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9 Kullanim

>

UYARI

TeleCentric iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

>

UYARI

Uygunsuz parcalarin yerlestirilmesi.

Parcalarin edilmesinden, catlamasindan veya yerinden firlamasindan dolayi
yaralanmalar.

» Sertlestirilmemis parcalari yerlestirmeyin.

» Sert kisimlari olan alev kesimli konturlari taglayiciyla taslayin.

O H=

Koruyucu eldivenler giyin!

Karuyucu ayakkabilar giyin!

Koruyucu gézlik takin!

TeleCentric
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9.1 Cenelerin monte edilmesi

. Ceneler iki tarafli kullanilabilir.

1. Kirlangig kuyrugu kilavuzunu hafif yaglayin.
2. Ceneyi (1) mil somununa (2) yerlestirin.

3. Cene (1) yerine oturana kadar agin.

9.2 Cenelerin sokiilmesi

1. Kilidi agmak igin diigmeyi (1) basih tutun.

2. Geneyi (2) mil somundan disari itin.
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9.3 Parcalan yerlestirme ve cikarma

Parcay! yerlestirin

1. Mili saga gevirerek geneyi pargaya dogru hareket ettirin.
= Gerginlik olusur olugsmaz direng hizlica artar.
2. Tork anahtan tiklamayla maksimum sikma kuvvetini gsterene kadar ¢evirmeye devam edin.

= s parcasini azami 45 Nm ile sikiniz.
Stkma kuvveti ilerleyisi i¢in bkz. Teknik veriler [ 229].

Pargcanin gevgetilmesi

DUYURU

Son dayanma noktasina geldikten sonra milin cevrilmeye devam
edilmesi.
TeleCentric'te hasar meydana gelir.

» Mili son dayanma noktasina geldikten sonra gevirmeye devametmeyin.
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» Parca gevsek bicimde durana kadar sola gevirin.

= Parga gikarilabilir.

248 / 400 TeleCentric



ALLMATIC Kullanim | 9

9.4 Sifir noktasinin ince ayar

Sifir noktasi sonradan ayarlanabilir. Sifir noktasi £2 mm kaydirilabilir.
l Temel ayari tekrar saglamak icin gerekirse ayar dederini not edin.

1. Orta kolonun (1) stkma civatasini (3) gevsetin.

2. ince ayar kovanini (2) saat yoniinde gevirin.

= Mil somunlari (4) saga dogru hareket eder.

= Sola dogru kaydirmak igin ince ayar kovanini (2) saat yéniine zit gevirin.
3. Kiglk gizgiler 2/100 mm’ye, biyiik ¢izgiler ise 1/10 mm’ye denktir.
4. Orta kolonun (1) kistirma civatasini (3) sikin (sikma torku 4 Nm).
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9.5 Sifir noktasinin kabaca tespit edilmesi
o vakl. 7.5 mm 1

1. Qrta kolonun (3) kistirma civatasini gevsetin.

2. ince ayar kovani (2) kenariyla orta kolon (3) kenari arasinda yaklasik
7,5 mm mesafe (1) olacak ve her iki tarafta mesafeler (a) ayni olacak sekilde ince ayar
kovanini (2) ayarlayn.

3. Orta kolonun (3) kistirma civatasini sikin (stkma torku 4 Nm).
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10 Temizlik

DIKKAT

Saga sola ucusan capaklar ve sogutma emiilsiyonu.

Gozlerin yaralanmasi.
» Basincl havayla temizlerken koruyucu gozlik takin.

Koruyucu gézlik takin!

TeleCentric tinitesini temizlemek igin stiplirge, capak emicisi veya gapak kancasi kullanin.
Uzun siire kullandiktan sonra TeleCentric Gnitesinin iyice temizlenmesini tavsiye ediyoruz.

11 Anizalarnin giderilmesi

Ariza Nedeni Diizeltme

Mil zor donlyor. Milin vida disi veya kaygan TeleCentric dnitesini
yizeyler capaklarla kirlenmis  temizleyin.
veya korozyona ugramis.

Tork olusturuluyor, parga Asgari sikma genisliginin Baska ceneler kullanin /
sikilmiyor. altinda kalindi. ceneleri gevirin.
Parca ortadan kayarak gok Pargayi ortalanmis bigimde
fazla yana yerlestirilmis. yerlestirin.

TeleCentric 251/ 400



12 | Bakim ALLMATIC

12 Bakim

Yedek parca olarak sadece orijinal parcalar kullanilabilir. Orijinal parcalarin disinda baska
yedek parcalari yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasina danisarak takin.

Bakim ve onarim islemleri yalnizca teknik personel tarafindan yapilabilir.

UYARI

TeleCentric iinitesinin yere diismesi.

>

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.
» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Koruyucu gézliik takin!
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13 imha

TeleCentric Ginitesini tamamen dagitin ve asagidaki malzeme gruplarina gére ayirin:

Ahsap kompozit maddeler

Ahsap kompozit maddeleri ya malzeme geri doniisiimiine verin ya da 6zel atik olarak imha edin.
imha islemi gecerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili yerel diizenlemelere gore
yaptimalidir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

Hafif metaller (aliminyum, magnezyum ve diger alagimlar)

Hafif metaller malzeme geri doniisiimiine verilmelidir. imha islemi gecerli talimatlar
dogrultusunda ve bununla ilgili yerel diizenlemelere gore yapiimalidir. Bununla ilgili
makamlardan bilgi alin.

Demir tiirii metaller (celik, pik dokiim)

Metaller malzeme geri donistimine verilmelidir. Imha islemi gecerli talimatlar dogrultusunda

ve bununla ilgili yerel diizenlemelere gére yapiimahdir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin. -
TR

Malzeme kodlu suni maddeler

Suni maddeleri ya malzeme geri déniisiimiine verin ya da tzel atik olarak imha edin. imha islemi
gecerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili yerel dizenlemelere gore yapiimalidir.
Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

isletim maddeleri
Isletim maddeleri 6zel atiktir ve gegerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili yerel
diizenlemelere gére imha edilmelidir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

imha noktalari, miidiirliikler

90/656/AET, 91/156/AET, 90/692/AET ve 94/3/AET degisikleriyle birlikte 75/442/AET sayili AB
direktifine gore isletmeci TeleCentric dinitesinin talimatlara uygun bigimde imha edilmesinden
sorumludur. Bunun icin TeleCentric tinitesini ruhsatli 6zel veya resmi bir toplama sirketine
verebilir.
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14 Montaj beyani
Tamamlanmamis makineler icin montaj beyani EG-RL 2006/42/EG
Isbu belgeyle tretici:
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau
Almanya

tamamlanmamis olan asagidaki makinenin:

Uriintin adi: ALLMATIC Maschinenschraubstock
Tip tanimi: TeleCentric VERSIYONU
Uretim yili: 2017 ve sonraki

makine yénergesinin (2006/42/AB) temel taleplerine uygun oldugunu beyan eder:
Mad. 511, 13.
Teknik belgeler VII B ekine goére olusturulmustur.

Uretici ayrica talep edilmesi durumunda resmi devlet makamlarina tamamlanmamis makineyle
ilgili 6zel belgeleri elektronik olarak aktarma taahhiidiinde bulunuyor.

Tamamlanmamig olan makinenin takilacagi makine, makine yonergesindeki (2006/42/EG)
dizenlemelere uygun oldugu tespit edildigi takdirde ancak tamamlanmamig olan makine
isletime alinabilir.

Dokiimandan sorumlu:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau, 01/06/2017
Bay Bernhard Rosch
Genel Miidir
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1 BBepneHue

YBa)kaemMbll KNUEeHT!

Mbl LeHVM Ballie JoBepMe B Ka4eCTBO Hallel npoayKumm n bnarogapum Bac 3a
MOKYTKY.
MoxanynicTa, cobniofarite ykazaHvus B AaHHOM PyKOBOACTBE MO aKcnnyaTauum,
TaK Kak:

BesonacHOCTb U TOYHOCTb 3aBUCAT M OT Bac!
2 WHdopmauums ana nonb3oBaTens

2.1 3HaueHue pyKoBOACTBA MO 3KcryyaTaumm

HacTosiLiee pykoBOACTBO MO 3KCMyaTauMm COAEPKUT BaXKHY MHDOPMaL Mo
ans 6e30nacHOro 1 Haanexalero MoHTaxa, BBoAa B 9KCMyaTaunio, TEXHUYe-
CKOro 06CnyXuBaHus, a Takxke ANs NIErKOro BbiSiBEHNS HEUCNPaBHOCTEN.

3axummHble cucTembl TeleCentric NOCTPOEHbI B COOTBETCTBMM C COBPEMEHHBIM
YPOBHEM TEXHWKN N HAAEXHbI B 3KCMyaTaymm. m

TeMm He MeHee OT 3aXkuMHbIX cucteMm TeleCentric MOXET MCXOAUTb ONACHOCTb,
ecnum

— [OaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KCcnnyatayun He 6y,1:|,eT cobnogaTtbes.

— MOHTaX 3aXxMMHbIX cuctem TeleCentric ocylecTBNAeTCs He KBanuuympo-
BaHHbIM 0GCNYXMBAOLUM NEePCOHANOM.

— 3axuMHble cucTembl TeleCentric ICNONb3YOTCSA HE NO HA3HAYEHUIO UMK He-
npaBUNbHO.

2.2 MCI'IOJ'IbSyeMbIe 3Haku 1 CUMBOIJ1bl

221 WN306pakeHne yKasaHuii no TexHuke 6e3onacHoCTU

OMACHO

MukTorpamma BmecTe co cnosom «ONMACHO!» npeaynpexaaeT o Hanps-
myto yrpoxatowien ONACHOCTW 300p0oBbio 1 XU3HU Noaen.
HeBbINONHEHNe 3TUX YKasaHWUi No TexHuke 6e3onacHoOCTM NPUBOAUT K TS-
XKeneuwnm TpaBmam 1 gaxe cMepTelbHOMY UCXoay.

> Bo usbexaHne Takoit onacHOCT! HeobxoaMmMo cobnoaaTh onncaH-
Hble Mepbl.

TeleCentric 293 /400
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OCTOPOXHO

MukTorpamma BmecTte co cnosoMm «OCTOPOXHO» curHanunsupyeT o Be-
POATHOCTM ONACHOW CUTyaL MK, yrpoxatoLel 300p0OBbI0 U XKU3HU NIOLEN.
HeBbINoNHeHMe 3TUX yKkaszaHuii No TexHuke 6e3o0nacHOCT MOXET npuBe-
CTW K TSXKenenwnm TpaBMmam u gaxe cMepTefibHOMY ucxony.

» Bo nsbexaHue Takom onacHoCTn Heobxoanmo cobnogaTb onucaH-
Hble Mepbl.

@ P

BHUMAHUE

Muktorpamma Bmecte co cnosom «BHUMAHWME» npegynpexapaert o no-
TEeHUManbHO OMacHoN cMTyaumnm, yrpoxatoLien 340pOoBbI0 MOAEN Unu
CnocobHOM HaHeCcTn maTepuanbHbIl yepb 1 BpeaHoe BO3aencTBme Ha
OKpY>KatLLyto cpeay.

HeBbinonHeHne 3TUX yka3aHWi No TexHuke 6e30NacHOCTM MOXeT npuee-
CTW K TPAaBMaM U1 HaHeCTU MaTepuanbHbIn yuepb n BpeaHoe Bo3aen-
CTBME Ha OKpYyXatoLlyto cpeay.

» Bo nsbexaHue Takom onacHOCTN Heobxoanmo cobngaTbe onucaH-
Hble Mepbl.

YBEOOMIMTEHUE

Yka3blBaeT Ha NOTEHUMaNbHO ONacHy cMTyaluio, KoTopas, ecnv ee He
npeaoTBPaTUTb, MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWUIO MaTepuanbHoro
ywepba.

> [lepeyeHb Bcex Mep, KOTOpble HEOBX0AMMO NPEeANnPUHSATL ANs
npeaoTBpaLLeHNst BO3MOXHbIX NOCNEACTBUA.

NH®O

BaxHas nHgopmayms.
[nsa o603HaYeHNs BaXHbIX Yka3aHWIA, AONONHUTENbHON MHopmauumn n
pekomeHAauun.

294 / 400
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2.2.2 0O603HayeHue TekcTa

[na nydwen ynTaemocTn 1 BOCNPUATUN TEKCTa Obinn NPUHATBLI cnegyowue npa-
BUna:

MepekpeCTHbIE CCbIKK
O6o3HaveHune TekcTa [+ 295]
YKasaHusi o BbINOSTHEHUU OelcTBUA
> Mpeanocoinka
1. War gencteus 1
= [pomMeXyTouYHbIl pesynbTat
2. War pencrteua 2
= PesynbTaTt
MepeyeHb
a) [lepBbli aNeMeHT nepeymncneHns
b) BTopow anemeHT nepeuncneHus

— OnemeHT nepeyncneHns
SneMeHThl yripaBreHus
OnemeHTbl ynpaBneHus nNuyTcs 3arnaBHbiMn GykBamu.
Mpumep: ABAPUAHBLII OCTAHOB
OKpaHHble KHOMKM NULLYTCS B KaBblYKax.
Mpumep: KHonka «BbiBpoc MHCTpyMeHTa»

223 TpepynpegutenbHbie U yKasaTenbHbIE 3HaKn

f MpenynpexneHne o6 onacHom mecTe!
c MpenynpexaeHne o6 yrpo3e TpaBMbl KUCTU PyKU!
S MpepynpexaeHue o6 yrpose 3awiemneHus!

TeleCentric 295/ 400
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23

24

Micnonb3oBaTb 3aWMTHbIE O4KN!

Vicnonb3oBaTb 3aWMTHbIE nepanKM!

Mcnonb3oBaTb 3awwuTHyt0 06yBb!

FapaHTUs U OTBETCTBEHHOCTb

Bce naHHble 1 yka3aHusA B JaHHOM pyKOBOACTBE NO dKCMnyaTalMmM OCHOBaHbl Ha
HaleM npeabiayLemM onbiTe U JOMKHbIX 3HaHMAX. TexHuyYeckas nHpopmayus n
AaHHble, ONMCbiBaeMble B JaHHOM pyKOBOACTBE MO IKCMMyaTauum, SBrstoTCa No
cocTosaHuto Ha 01.08.2017. Mbl HenpepbIBHO pacluimpaeM Hawy npoaykuuto. [NoaTto-
My Mbl OCTaBnsieM 3a coboi NpaBo Ha BHeCEeHWE NMobbIX UIBMEHEHUN 1 yNnyyLle-
HUN, KOTOPbIE Mbl cYMTaem HeobxoanmbiMmu. OgHako, 3To 0653aTeNnbCTBO HE pac-
NPOCTpPaHsieTCs Ha paHee NoCcTaBNeHHY npoaykuuto. CnegoBaTenbHO, U3 AaH-
HbIX 1 OMUCaHWUN, NpeACTaBNEHHbIX B 3TOM PyKOBOACTBE MO 3KCNnyaTaunm H1Ka-
KX NPeTeH3UNn He MoXeT ObITb NonyyeHo. [NepeBoa OpUrMHaNBLHOTO PYKO-
BOACTBA Mo 3KCnyaTauumn B COOTBETCTBUN C [AINpeKTNBON cnegyeT Bcerga aep-
XaTb Nog pykor B HENOCPEACTBEHHOM 6NM30CTU OT CUCTEMbI 3aXKUMHOTO Mpu-
cnocobneHus.

ABTOpCKOE NpaBo

CopepxaHue faHHOro pyKoBOACTBa MO aKcnnyatauum senseTcs o6bekTom aBs-
TOPCKOro npaBa B COOTBETCTBME C 3akoHamu PegepanbHon Pecnybnuku Mepma-
HUK. PyKOBOACTBO MO 3Kcnnyatauun npeaHasHavyeHo Ang onepaTopa v nonb3o-
BaTenen 3axumHbix cuctem TeleCentric.

JTioboe konmMpoBaHue U packpbiTve UHDPOPMALUKN TPETLUM NMLAM BO3MOXHO
TONbKO ¢ NpeaBaputenbHoro cornacus ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

JTto6oe HapylleHne aBTOPCKNX NpaB MOXeT NPUBECTU K CyaeBHOMY UCKY.

296 / 400 TeleCentric
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3 bBesonacHocTb

3.1 OGnacTb NpUMeHeHus

TeleCentric yCTaHaBnUBaeTCA B 3aKPbITbIX NTOMeLleHNAX. OcHoBaHue gns MoHTa-
)a JOMKHO ObITb POBHbLIM U HNCTbIM, @ TaK)XXe COOTBETCTBOBaTb Tpe6OBaHI/IF|M,
npegbAaBndaeMblM K HEMY.

OkcnnyaTtaumsa gonyckaetcs Npu cneayroLwmx yCrnoBusx:

— TewmnepaTypa okpyxatolLlen cpeabl Ha MecTe yctaHoBku: oT +10 go +40 °C.

3.2 T[lpuMeHeHune nNo HasHa4YeHUIo

Cuctemy 3axumHoro npucnocobnexuns cepum TeleCentric paspeluaeTcsa ncnonb-
30BaTbCs ANA 3axuma obpabaTbiBaemMoro nsgenus.

CucTtemMbl 3aKMMHOM0O NPUCNoco6eHns NpeayCMOTPEHbI U3roTOBUTENEM AN
cnegyowmx oericTBu:
— OJkcnnyaTayus cMCTEMbI 3aXXMMHOMo npucnocobneHuns, a Takke TexXHUYeckoe
obcnyxusaHue / yxoa.
— MOHUTOPUHI YHKLWIA CUCTEMbI 3a>XKUMHOTO MPUCNOCOBONEHNS ONepaTopoM. m
— OuucTKa CUCTEMbI 3aXKMMHOI0 NpucnocobneHns onepaTopom.

— PerynsipHoe BbINonNHeHMe BU3yanbHOro KOHTPOSS Ha Hanm4umne noBpexaeHui
onepaTopom.

— BbINOMHEHUE TEXHUYECKOTO 0BCNYKMBAHMA Y PEMOHTHBIX paboT
obcnyXxusaroLmm nepcoHanom.

— YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN 06CNYXXMBAKLWMM NEPCOHANOM.

Bce nonb3oBaTtenbckue yHKLMM B 06nacT CUCTEMbI 3aXXKMMHOr0 npucnocobne-
HuA TpebyloT KBanMMULMPOBaHHOro NepcoHana, NoAroTOBNEHHOro Haanexa-
Wmm obpasoM. M3-3a noTeHLManbHoOro prcka onepaTop AoSKeH No3aboTuTbes o
TOM, 4TOGbI 0ByYEHHbIV NepcoHan NOHAM PUCKK, CBA3aHHbIE ¢ paboTow ¢ cucte-
MOV 3aXMMHOr0 NPUCNOCOBEHUS, M MOT CNPaBUTLCSA C HUMW Haanexatyum o6-
pasom.

3.3 PasymHO npenckasyemoe obpaLyeHmne He No Ha3Ha4YeHMIo

Crepytoume ycnoBus aKkcnyatauum knaccuduumpyoTcst kKak HenpaBuilbHOe UC-
nosnb30BaHue:

— OkcnnyaTtauusa 6e3 Haanexatlero KOHTpons / Hag3opa.
— OkcnnyaTtauusa 6e3 Haanexallero TEXHMYEeCKOro o6cnyxmnBaHus.

— Wcnonb3oBaHMe HEOPUTMHArbHbIX 3an4YyacTen B KaYeCcTBe 3anacHbIX YacTen.
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Cﬂe,ﬂ,yIOLLI,MG ycnoBua akcnnyartayum KﬂaCCVI(bMLI'VIpyPOTCﬂ KakK ucnornb3oBaHmne He
N0 Ha3Ha4YeHuio:

— OkcnnyaTauus BHe 3afaHHbIX paboynx napameTpos.
— OkcnnyaTtauusi ¢ USMEeHEHUsIMU, HepaspeLleHHbIMU U3TOTOBUTENEM.

— Okcnnyatauus ¢ HencnpaBHbIMU, OTKITOYEHHBIMU NN MOANDULMPOBAHHbI-
MU ycTponcTBamu 6€30nacHOCTHU.

3.4 OG6palleHune c onacHOCTSAMM

Mpy CANLWIKOM HM3KOM YCUNUM 3aKMMa CYLLEeCTBYET ONacHOCTb BCNeaCTBUE
pacwaTbiBaHus obpabaTbiBaeMbix AeTanem.

OnacTu4yHble 3aroToBkM BeAYyT TONbKO K HE6OMNbLIOMY YCUIINIO 3aXXnMa 1 npea-
CTaBNAT ONAaCHOCTb ANA NOAEN N OKpYyXatoLen cpeabl.

3.5 YkasaHus N0 OTHOLLEHMIO K NepcoHany

MepcoHan, koTopbii paboTaeT ¢ TeleCentric nepea Ha4Yanom paboTbl 4OKEH NPo-
YnTaTh PyKOBOACTBO MO IKCMyaTauum.

HeobGxognmo cobnogaTte BCe NpaBuia no TexHnke 6€30nacHoCTy No OTHOLe-
HUIO K MaLllMHaMm.

JTio6ble ycnoBumsa akcnnyaTaumm, CB3aHHbIE C PUCKOM, creayeT usberats.

|_|pl/l I'IOTpe6HOCTI/| B 3aMeHe crneayeT Ucnonb3oBaTb TOJIbKO Takme aetarnu, KoTo-
pble Obinn O,D,O6p9HbI n3roToBuTenem.

3.6 YkasaHue Mo oTHOLUEHUE K KOMMJIEKTYIOLWMM geTanam

Ko Bcem KoMnnekTyLWwmM AeTansm NpUMMEHSIIOTCSA Te )Xe NpaBuna, 4to u ans ce-
puu TeleCentric.
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4 TpaHCI'IopTVIpOBKa n XpaHeHune
XpaHnTb 3axxmmMHyto cuctemy cepuu TeleCentric B cyxom mecTe.

Y6epunTechb B TOM, 4TO MCNoNb3yeMas BaMu oxnaxapatolias cpega obnagaer aH-
TUKOPPO3UHBIMW CBOWCTBaMMU.

OCTOPOXHO

‘gg MapeHue TeleCentric.
3alemneHune pyk n Hor.
» Vcnonb3oBaTb TONbKO Noaxoasiliee nogbeMHoe obopyaoBaHue.
» Vcnonb3oBaTb MHAUBUAYaNbHOE 3alMTHOE CHapsXXeHue.

Vicnonb3oBaTtb 3aWMTHbIE NepyaTku!

Mcnonb3oBaTb 3alUTHY0 00yBb!

Bo Bpemsi focTaBku KonbLo AN nepeHocku (1) 3akpenneHo. Konbuo Anst nepe-
HOCKM (1) MOXHO UCNoNb30BaTh AN NOABELMBAHUA K NOABEMHO-TPAHCNIOPTHOMY
obopynoBaHuio.
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OCTOPOXHO

CepbesHble TpaBMbl B pe3ynbTaTe nageHus TeleCentric.

; YpaneHue konbua Ans NEPEHOCKU BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKY.

» KonbLo onsa nepeHockn yaansite Tonbko, ecnu TeleCentric HagexHo
CTOWUT Ha YCTONYNBOM OCHOBAHUM.

» KonbLo ons nepeHocku neped nogbeMOM BCerfa npoBepsTb Ha
npeaMeT NpPaBuITbHOrO PacnonoXeHUs.

Ypanutb KOnbLO ANnA NnepeHOCKN

> TeleCentric HAQEXHO CTOUT HA NPOYHO MOBEPXHOCTM.

1. HapyHbIli WUNMHAENb NOBOpPayYnBaTh HANeBo 40 TEX MOpP, NoKa KomnbLo AN
nepeHoCKn He ocBOGOAUTCA.

2. BbIHYTb KOMbLO ANS NEPEHOCKN.
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YcTtaHoBUTHL KOnbLO OAnA nepeHOCKn
1. PasaBunHYTb ranku WNMHOAENA Ha 4OCTAaTOYHOE PacCTOsIHUE.
2. YCTaHOBUTb KOMbLO AJ5 NEPEHOCKMU.

3. HapyxXHblii WUNUHAENb NoBOpayMBaTh HanpaBo 40 TEX MOP, MOKa KomNbLo A
nepeHockn He ByaeT HafexXHo 3aPUKCUPOBAHO B CPELHMX nasax.

Puc. 1: leTanbHbIn BUO YCTAHOBIEHHOIO KOMbLA AN MEPEHOCKU
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5 TexHW4Yeckue gaHHble

5.1 O63op

TeleCentric K M
MecTo cMbikaHMs 3aXKMMHBIX Ty6OK B MM 70
Makc. KpyTALWmnn MOMEHT B Hm 45
Bec B kr 17,5 19,5

Ycunus saxuma
45 Hm 30 kH

[xH]
304 --------------

0 ' 45[HM] |
Puc. 2. PasButune ycunus saxumma
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5.2 Pa3swepsl
200 2001
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Puc. 3: Pasmepbl TeleCentric 70K
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Puc. 4: Pasmepsbl TeleCentric 70M

5.3 MexoceBoe paccTosiHue
MexoceBoe paccTodaHne 3aBUCUT OT UCNOJIb3yEeMbIX ry60|<.
Mpumepsi:

CryneHuartble rybku h70 GRIPP-ry6ku b70
9Mm — 134 Mm

49 mMm — 199 Mmm

TeleCentric 70K
TeleCentric 70M

9 MM — 135 Mm
42 mm — 200 Mm
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5.4 3aBopackas Tabnuyka

fILMATICS |  fILMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Puc. 5: 3aBoackue tabnuyku TeleCentric 70 K n 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Puc. 6: Tabnuyky ¢ nonesHom nHpopmaumnen

‘ QOR-koa BegeT Ha canT ALLMATIC. Tam Bbl HangeTe cBeAEHUS O NpUHaa-

l NEXHOCTAX, 3an4yactax u T. a.
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6 OnucaHue

Pwuc. 7. Onucanue nsgenus

1 BHyTpeHHUI WnnHaenb 4 Pes3bboBas 3arnyLika
[anka wnuHaens 5 OcHoBaHue

3 HapyXHblli WuNUHAEenNb ¢ rHe3gom 6 CpepHas cTomka
0715 TONOBKM TOPLIEBOrO Kito4a
SW 14

Mpn NOBOPOTE HAPYKHOTO WNWHAENS (3) BNpaBO C NOMOLLbIO ANHaMOMETpuYye-
CKOTO Kntoya BHYTPEHHUI U HapYXHbI WnvHaenu (1, 3) nepemelyaioTcs O4MH B
APYrow, a rankv wnuHaens (2) B HanpasneHuun saxuma. Wnuigenn (1, 3) octatoT-
Csi HA OQHOM YPOBHE C raiikamu WnuHaens (2). bnarogaps oTBEPCTUSM NoA pPe3b-
60BbIMM 3arnyLwkamu (4) 1 NpocBepneHHbIM OTBEPCTUAM B OCHOBaHMM (5),
TeleCentric MoxeT ObITb 3aPMKCUPOBAH Ha CTONE CTaHka. ToYka oTcyeTa MOXeT
ObITb TOYHO OTperynnpoBaHa Ha cpefHer cTolke (6).

MNaberaTb YpeamepHOro KpyTALLIEro MOMEHTA.

MoBpexaeHue TeleCentric.

» YCTaHOBUTb NCNOMb3YEMbIVi AUHAMOMETPUYECKUI KIHOY MakcuMarb-
HO Ha 45 Hm (30 Hm ycunus saxumal).
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7 YcTtaHoBKa

OCTOPOXHO

MapeHue TeleCentric.

>

3alemneHune pyk n Hor.

» Vlcnonb3oBaTtb TOMbKO NoaxoAsuiee nogbemMHoe O60py,D,OBaHVIe.
» Vlcnonb3oBaTtb MHAMBMAYANbHOE 3ALWLNTHOE CHapSXXeHne.

Vicnonb3oBaTtb 3alMTHbIE NepyaTku!

Vicnonb3oBaTb 3alUTHY0 00yBb!

or Bbl6paHHOF0 OCHOBaHWSA 3aBUCUT BO3MOXHbIA TUN YCTaHOBKMN.

e @

» Mepen MOHTaXXoOM NpoBEPUTHL 3aXKMMHYIO NOBEPXHOCTb HA YNCTOTY N HEPOB-
HOCTHU.
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7.1 YcraHoBuTb TeleCentric Ha cTone cTaHka

711 3akpenuTb Npy NOMOLLM 32KMMHbIX 1an, cyxapewn ans T-obpa3sHbix na3os,
BUHTOB M12

3
4
1 [Ovck g [MasoBbIN cyxapb
2 3axunmHas nana 4 KannbpoBo4HbI Na3oBbIi
cyxapb
Homepa apTUKynoB 3aXMMHbIX fan
692 102 5000 031 3axunmHble nanbl (napa)
692 128 5600 031 Komnnekt ons BelpaBHMBaHna n dukcauyun, T-obpasHbii
nas 12/M12
692 128 5601 031 KomnnekT ans BblpaBHUBaHUS U oukcauum, T-o6pasHbIi
nas 14/M12
692 128 5602 031 KomnnekT ans BblpaBHUBaHUS U oukcauum, T-o6pasHbIi
nas 16/M12
692 128 5603 031 KomnnekT ans BblpaBHUBaHUS U oukcaumm, T-o6pasHbIi
nas 18/M12
692 128 5606 031 Komnnekt ansa BbipaBHUBaHUSA U oukcayum, T-o6pasHbIn
nas 20/M12
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Homepa apTUKyNIOB 3aXUMHbIX fian

692 128 5607 031 KomnnekTt aons BbipaBHMBaHusA 1 dukcaunm, T-obpasHbin
nas 22/M12

KomnnekT ansa BoipaBHUBaHUS 1 puKcaLum BknoyaeT B ceb6a BUHT C LUNUHAPK-
YeCKOW ronoBKOW, ANCK, T-00pasHbIli Na30BbI CyxXapb Y KAaNMOPOBOYHbIN Na3o-
BbIl CyXapb.

71.1.2 3akpenuTb Yepes3 OCHOBaHWE C MOMOLLbIO YCTAHOBOYHbIX 60nToB d12 - M12

|
L 1 l iﬁ L 1
2 | 2__
- PaccrosHue 126 = pactp 63 L|J
PacctosiHne 200 = pactp 50
1 Pe3bboBble 3arnyLuku 2 YCTaHOBOYHbIE 6OMTHI
Homepa apTukynoB ycTtaHOBO4YHbIX 60nTOB
800 650 1275 000 YcTaHoBoYHble 60nThl d12-M12
' Mo okoH4yaHuM MmoHTaxa TeleCentric cnegyeT cHoBa 3akpyTUTb 2 pe3bbo-
Bble 3arnyLwku (1), 4yTo6bl n3bexaTb NonagaHne Menknx YacTul, 3arpsisHe-
HUS N KUAKOCTEN.
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7113 3akpenuTb Yepes ocHoBaHWe npy nomoLum T-o6pasHbIx Na3oBbiX Cyxapen,
BUHTOB M12 1 kannGpoBOYHbIX NAa30BLIX CyXapei

Tr—1 1— 0

7ﬁ

d/b—s s—|b

a2

|
|
|
|
|
|
| 27— n
|

PacctosHue 126 = pactp 63

Pacctosnne 200 = pactp 50

1 Pe3bboBas 3arnyLuka 3 T-o6pa3sHbIli Na3oBbI Cyxapb
2 BuHT M12 4 KanmbpoBOYHbI Na3oBbIi
cyxapb

HoMepa apTUKynoB KOMMIIEKTOB AN uKcauum

692 154 5611 031 T-obpasHbii na3 14/M12 ¢ BuHTOM M12x50, KannMGpoBOYHbIN
nasoBbll cyxapb14/20
692 154 5612 031 T-o6pasHbii na3 16/M12 ¢ BuHTOM M12x55, KannMGpPOBOYHbIN
nasoBblli cyxapb16/20
692 154 5613 031 T-o6pasHbii na3 18/M12 ¢ BuHTOM M12x55, KannGpoBOYHbIN
nasoBblin cyxapb18/20
. Mo okoH4yaHuM moHTaxa TeleCentric cnegyeT cHoBa 3akpyTUTb 2 pe3bbo-
Bble 3arnyLwwku (1), 4yTobbl n3bexaTb NonagaHne Menkux YacTtuy, 3arpsisHe-
l HUS U XKUOKOCTEN.
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1.2 YctaHoBuTb TeleCentric ¢ CMCTEMOI 3@XKUMHBIX TPUCNOCOBNEHnn ¢ HyneBou
TOYKOIA

. 3aXXMMHble OONTbl U KOMMNEKTbI ana d)vu(cau,mm He BXOOAT B KOMMIIEKT NO-

l CTaBKW.

121 CrtaHgapTHOe MecTo cMblkaHusa ALLMATIC ons cuctem 3aKUMHbIX
npucnocobneHunii ¢ HyneBomn TOYKOM

o

1 BUHT M12, ycTaHOBNEHHbI 3 BuHT M10, yCTaHOBMNEHHbIN CHU3Y
CBEpXy

2 Ovck
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200 +0,01

®18,5

692 154 5690 000
@13 M10

12

33
|-

: , A a——
o & +
uf @127 0°°
2 3
© @25Hs 0°"°
Pe3bba M12 Yraybaerme M10
Homepa apTtukynos
692 154 5690 000 Ounck d18/M10
692 154 1000 000 MecTo cMblkaHUA A5t CUCTEM 3aXXMMHbIX npucrnocobne-
HUI C HYNEBOW TOYKOWN
. 3axuMHble 60NTbl ANA CUCTEM 3aXMMHbIX MPUCNOCOBNEHUN C HYNEBON

l To4kon He noctasnsatoTca pupmont ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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8 3axum

8.1 PasnunyHble BUAObI 32XKMMOB

Bonee nogpo6Hyo MHPOPMaLMo 0 BUAaxX 3aXXMMOB Bbl HalileTe Ha calTe:
www.allmatic.de B pasgene «poaykTbi».

8.1.1 OO6bi4HbI 3aXXMm obpabaTbiBaeMbix AeTanemn

Puc. 8: 3axnmHble ry6km ans obbIYHOro 3aXkuma ¢ rnagkor NoBePXHOCTLIO

Mpy 06blYHOM 3axkMMe pacTarmBaloTCa napannensHele, npeasapuTensHo obpa-
6oTaHHble nnu nnockue obpabaTbiBaemble AeTanu unn matepuansl. Kak npasu-
Nno, 06bIYHBIN 3a>XXMM UCMONb3yeTcs AN BTOPOro npouecca 3axuma nnun ans ob-
pabaTbiBaeMbix AeTarnen ¢ owmnobkon napannensHocTu He 6onee 0,05 mm.
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8.1.2 GRIPP-3axxunmbl 06pabaTbiBaemMbix geTanemn

Puc. 9: 3axumHble ry6ku c GRIPP-BcTaBkamu

Mpwn GRIPP-3axunme pacTtarmeatoTcss HeobpaboTaHHble, HemapannenbHble 3aro-
TOBKM UK CbipbEBblE Matepuansbl.

O6pabaTbiBaemas getans ¢ npeaBapuTenbHON hpe3epoBKOWA:
— [MpoyHocTb go 1000 H/mm?

CblpbeBble MaTepuansi:
— [lpo4HocTb fo 550 H/mm?

— Owwnbka napannenbHocTu He 6onee 0,3 MM
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8.2 3axum obpabaTtbiBaemon getanm

821 Mexay NOBEpXHOCTAMMU

/ @ \

Puc. 10: 3axum mexay noBepxXHOCTAMM

Mpu 3axKMMe Mexay NOBEPXHOCTAMU BbITECHEHME MaTepuarna He NPOMCXOAMUT, TO
€CTb, yCUnve 3axxuma HapalymBaeTcs ObiCTpO.

/ | =5

Puc. 11: YnopHble ueHTpbl GRIPP

KoHunyeckune ynopHble ueHTpbl GRIPP (1) npoHukatoT B o6pabaTtbiBaeMyto getanb 1
reHepupytoT coeguHEHNE C TeoOMEeTPUYECKMM 3aMblKaHUEM.

—

8.2.2 YnopHble LueHTpbl GRIPP

i

@

My6uHa NPOHWKHOBEHMWSA 3aBUCUT OT:
— yCunus 3axmma

— JXeCTKOCTU maTepuana
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8.2.3 [paBunbHbIi 3aXUM

Puc. 12: PacnonoxeHune ocu obpabaTteiBaemoli genanmu

MpaBunbHbI 3axnm obpabaTbiBaemolri HenpaBunbHbIN 3aXXUM
petanu obpabaTbiBaemow getanu

Ob6pabaTtbiBaemas getasnb 3axxaTa CO CMELLEHHbIM LLEHTPOM.

OnacHocTb NoBpexaeHuii Kynayka n obpabatsiBaemoi getanu.
» 3axaTb obpabaTbiBaeMyto geTanb nocepennHe.

Pwuc. 13: YcTaHoBKa nonoxeHuns getanu

MpaBunbHbI 3axnm obpabaTtbiBaemolri HenpaBunbHbIN 3aXXUM
aetanu obpabaTtbiBaemow getanm

ObpabaTtbiBaemast getarnb 3axxata ¢ NepeKkoCoM.
OnacHocTb I'IOBpe)K,D,eHVIVI Kyna4dka un o6pa6aTb|BaeM017| aetanwn.

» 3axum obpabaTbiBaemMol geTanu TONbKO Nexallen poBHO.

» 3axum ncknumtenbHo obpabaTbiBaeMbIx geTaner nogxoasaiero
pasmepa.
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8.24 Ynop obpabatbiBaemon getanu

Puc. 14: Ynop o6pabaTbiBaemoii getanu

Ynop o6pabaTtbiBaemoli AeTanu MoxeT OblTb YCTaHOBMEH B HA3HAYeHHOM MecTe
NGO MarHUTHbLIM crnocoboM, MMGo Npu NoMoLLM BUHTa. PaccTosiHue ynopa pery-
nMpyeTcst NPy NOMOLLM AUCTaHUMOHHON npoknaaku (1). Mpu nomowwm ynopa o6pa-
GaTbiBaeMOoii feTany BO3MOXHO MOBTOPEHME MOMOXEHNE 3axnma.

Homepa apTtukynos
692 152 5650 131 MarHuTHbIR ynop obpabaTtbiBaeMon geTanu ¢ gucTaHuu-
OHHOW NpOoKNaaKon

692 152 5650 031 MexaHunyeckuii ynop obpabatbiBaeMol fetanu ¢ AUCTaH-

LIMOHHOM NPOKNagKon
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9 OkcnnyaTtauus

OCTOPOXHO

MapeHue TeleCentric.

>

3alyemneHune pyk v Hor.
» Wcnonb3oBaTb ToNbKo noaxoasiiee nogbeMHoe obopyaoBaHue.
» Wcnonb3oBaTb MHAMBMAYaNbHOE 3aLMTHOE CHapsiXXeHue.

OCTOPOXHO

3axwum Henoaxopsawmx obpabaTeiBaeMbix AeTanen.

>

TpaBmbl B pesynbTate 4edopMUpoBaHus, packanbiBaHUs UK BblCKaKu-
BaHMs oOpabaTbiBaeMbix AeTanei.

» He 3axumaTtb 3akaneHHble obpabaTbiBaemble getanu.
» 3aTo4nTb C NOMOLLbIO Flex KOHTYpbl Fra30BOWN Pe3KX C NOAKAINKON.

Mcnonb3oBaTth 3aWuUTHbIE nepanKM!

Mcnonb3oBaTthk 3aLmnTHYO 06yBb!

Mcnonb3oBaTth 3aWUTHbLIE OYKK!
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9.1 MoHTax rybok

. 'y6ky MOryT 6bITb MCMONB30BaHbI C AYX CTOPOH.

1. Cnerka cmasaTb y-HanpassoLwyo B BUAe NacTOYKMHA XBOCTA.
2.Ty6ky (1) HacaguTb Ha ravky wWnuHaens (2).

3. 3agBuraTb Ao Tex nop, noka rybka (1) He 3aLenkHeTcs.

9.2 [emoHTax rybok

1. YoepxuBatb KHOMKY (1) HaxaTon, YTOObl OTKPbITb PUKCUPYIOLLLEE YCTPOMCTBO.

2.T'y6Ky (2) cABMHYTb C rariku WnuHAens.
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9.3 3axum u pazxaTtue obpabaTbiBalowmx geTanen

3axnm obpabaTbiBaeMoli getanu

1. MNepemecTuTb rybKy, NOBEPHYB LUNNHAEMNb BNpaBo, k obpabaTeiBaemol aeTa-
nw.

= Kak Tonbko BblpacTaeT cuna 3axuma, conpoTmueiieHne CUINbHO yBenn4in-
BaeTCA.

2. rlpO/J,OJ'I)KaTb noBopayvymBaTb, NOKa I,Cl,l/lHaMOMeTpVI‘-IeCKl/Il7‘I KIKoY C NnOMOLW b
enyka He yKaXXeT Ha TO, UHTO MaKkCuMalibHOe ycunue 3axmma goCTUrHyTO.

= 3axaTb obpabaTbiBaeMyto getanb C 3aXXMMOM B Makc. 45 Hm.
PasBuTtue ycunus saxmuma, cMoTpu TexHu4eckue aaHHble [+ 302].

Pasxatune obpabaTtbiBaemolri getanu

YBEOOMINEHUE

Mocne AOOCTUXEeHUA KOHeYHOro ynopa wnuHaenb npoaomkaeT
BpallaTbCs.

MoepexaeHus TeleCentric.

> TpekpaTuUTb BpalyeHne WNUHAENS No OCTUXEHUIO KOHEYHOrO yNo-
pa.
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BuHT M6 cny>xnt ¢ 06enx CTOpoH orpaHudnTenem xona npu otkpeitun TeleCentric.

» MNoBopayunBaTb BNeBo, Nnoka obpabaTbiBaemasa getanb He OyaeT nexartb CBO-
6oaHo.

= O6pabaTbiBaemas getanb MOXeT OblTb yaaneHa.

TeleCentric 321 /400



9| QkcnnyaTayms ALLMATIC

9.4 To4HO OTpErynMpoBaTb TOYKy OTCHeTa

. Touka oTcyeTa MOXET ObiTb TOYHO OTperynMpoBaHa no3gHee. Toyka oT-
cyeTa MOXeT OblTb NepeaBNHYTa Ha +2 MM.

3HayeHne CTUPOBKK, NP HEOOBXOAMMOCTH, 3anucaTb, YTOObI MOXHO Obl-

110 BOCCT@HOBUTb NEepBOHaYarnbHy0 HACTPOIKY.

1. OcnabuTb 3aXMMHOW BUHT (3) cpeaHeli cToliku (1).

2. BpalwaTb BTYNKy TOYHOrO perynmpoBaHus (2) o 4acoBoi CTperke.
= [aliku wnuHaens (4) geuratTcs BNpaeo.

= [ns nepemeLleHusi BNeBO HEO6XOAMMO NoBOpaUYnBaTh BTYNKY TOUHOIO
perynupoBaHus (2) NpoT1B YaCoBOM CTPENKH.

3. KopoTkue wtpuxm cootTBeTcTBYOT 2/100 MM, ANNHHBIE LUTPUXMN COOTBETCTBYIOT
1/10 mm.

4. 3aTAHYTb 3aXXMMHOW BUHT (3) cpeiHe CTONKM (1) (MOMEHT 3aTskku 4 Hwm).

322 /400 TeleCentric



ALLMATIC OkcnnyaTtayms | 9

9.5 TouKy oTCcyeTa NPUMEPHO BLIYUCTTUTD

— RU

1. MoNHOCTbIO OCNabuTb 3aXUMHOW BUHT CPeaHEN CTOVKM (3).

2. OTperynupoBaTb BTYJIKy TOYHOrO perynupoBaHus (2) Takum obpasom, 4ToObI
Kpal aTOI BTYNKM (2) 1 Kpail cpeHel CTONKM (3) UMenun paccTostHue OKono
7,5 MM (1), paccTosiHue (a) c 06enx CTOPOH AOMKHO OblTb O4MHAKOBbLIM.

3. 3aTsiHYTb 3@XXVMHOW BUHT CPEeAHEN CTONKM (3) (MOMEHT 3aTskkun 4 Hwm).

TeleCentric 323 /400
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10 Ouuctka

BHUMAHUE

ﬂeTﬂLIJ,aFI BOKPYT CTPY>XKa U oxnaxgarLwaa aMynbcus.
TpaBsma rnas.

» [lpun ocywecTBNEHNN OUYNCTKN C MOMOLLbIO CXKaToro Bo3gyxa HOCUTb
3alLUNTHbIE OYKN.

Ncnonb3oBaTb 3alWnTHbIE OYKM!

Ons ounctkum TeleCentric ncnonb3oBaTh METIY, OTCOC UMM KPHOYOK A5 CTPYXKKU.

Mocne ANMTENBLHOro UCMNOMb30BaHUS Mbl PEKOMEHAYEM TLIATENbHO OYUCTUTL
TeleCentric.

11 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTU

HewucnpaBHocTb MpuunHa Cnocob yctpaHeHus
LWnuHaens agBuraeTcs Pes3bba wnuHaens [MpoBecTun yncrtky
Tyro. WU NMOBEPXHOCTYU TeleCentric.

CKOJTbXXeHUNA 3arpAa3HeHbl
nnn noaBepXxeHbl

KOppo3uun.

KpyTawunii MOMEHT MuHUManbHbIN Vcnonb3oBaTb gpyrue
HapacTaer, NPOMEXYTOK HUXE rybkn / nepeBepHyTb
obpabaTbiBaemasi geTanb HOPMbI. ryoKku.

(72 ERPEEL O6pabaTbiBaemas 3axaTb obpabaTbiBae-

AeTanb 3axaTa CMULIKOM Myl AeTanb
9KCLEHTPMYHO B OOKOBOM nocepenmnHe.
HanpaBneHuu.
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12 TexHu4veckoe obcnyxuBaHue

B kayecTBe 3anacHbIX YacTel MOXHO MCMONMb30BaTb TOMbLKO OPUTMHANbHbIE
3anacHble YacTu. OcyLecTBNATb YCTAHOBKY APYrMX 3anacHblX YacTen, MOMUMO
OpUrMHanbHbIX 3an4acTel ToNbko no cornacosaHuto ¢ ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

TexHuyeckoe chnymmaaHme N PEMOHT OOJIXHbI BbINOJTHATLCA TOJIbKO KBaJ'IVIq.)I/I-
UunpoBaHHbIM NMepcoHanom.

OCTOPOXHO

MapeHwue TeleCentric.

3allemMrneHne pyK 1 Hor.
> Vcnonb3oBaTth TOMNbKO Noaxoasiiee nogbeMHoe ob6opyaoBaHme.
> Vcnonb3oBaTb MHOMBUAYaNbHOE 3aLMTHOE CHapsKeHue.

Mcnonb3oBaTb 3alnTHbIE NepYaTku!

VMcnonb3oBaTth 3alnTHY0 06YBb!

G P

Vicnonb3oBaTth 3aLUTHbIE OYKK !

TeleCentric 325/ 400
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13 YTtunusauusa

MonHocTblo AeMoHTUpoBaTh TeleCentric M pasgenuTb Ha cnegylowme rpynnbl Ma-
Tepuarnos:

[peBecHO-KOMMNO3UTHbIE MaTepuansl

JpeBeCcHO-KOMNO3NTHbIE MaTepuanbl, TG0 yTUNU3NPOBaTh Kak 0TXoAbl, KOTO-
pble MOXHO MCMONb30BaTb BTOPMYHO, NMNMBO kak cneuoTxoabl. YTUNM3aumnsa Aomx-
Ha OblTb OCYyLLEeCTBIEHA B COOTBETCTBMU C AENCTBYOLWMMMN NpaBunamMm u cooT-
BETCTBYIOLUMUN MECTHbIMM NpaBunamu. NMponHhopMnpoBaTbCs Ha 3TOT CYET B
COOTBETCTBYIOLLEM BEOMCTBE.

Jlerkne metannsl (antOMUHWIA, MarHuiA U gpyrue cnnaebl)

Jlerkne meTtannbl cneayeT yTUIN3nNpoBaTh Kak 0TX04bl, KOTOPbIE MOXHO MCMOSb-
30BaTb BTOPUYHO. YTUnNusayus osmkHa GbiTe OCyLLEeCTBIEHA B COOTBETCTBUMN C
AENCTBYOLWMMN NpaBunaMn U COOTBETCTBYHOLNMM MECTHLIMU NpaBunamMu.
MponHpopMMpOBaTLCA Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYHOLLEM BEAOMCTBE.

YepHble meTannbl (CTanbe, Cepblil YyryH)

MeTannbl cnegyeT yTUNM3NpoBaTh Kak OTXOAbI, KOTOPblE MOXHO UCMONb30BaTh
BTOPMYHO. YTMNmM3auus gomxHa bbiTb OCyLLecTBreHa B COOTBETCTBUN C Aet-
CTBYIOLUMHW NpaBuiamMm 1 COOTBETCTBYHOLLMMU MECTHBIMU NpaBunamu. Mpoux-
dopMupoBaTbCS Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYIOLLEM BEAOMCTBE.

MnacTtmaccsl ¢ ykazaHvem MaTepuana

MnacTtmaccel MMG0 yTUNM3NPOBaTb Kak OTXOAbl, KOTOPbIE MOXHO MCMNONb30BaTh
BTOPMYHO, NMMBO Kak cneuoTxoabl. YTunusayus AomkHa 6biTb ocylecTBneHa B

COOTBETCTBUU C AEMCTBYOLMMMU NPaBUIaMu 1 COOTBETCTBYHOLLMMU MECTHLIMU

npasunamu. NpoMHMOPMUPOBATLCS Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYIOLLEM BEAOM-
cTBe.

AkcnnyaTayuoHHble MaTepuarnsl

JkcnnyaTaunMoHHble MaTepuansl SBRsTCS cneyoTxogamu. Nx ytunusauns
[OMXHa ObITb OCyLLECTBIEHA B COOTBETCTBMMU C A€NCTBYOLMMU NpeanncaHus-
MU 1 COOTBETCTBYIOWMMMN MECTHBIMY Npasunamu. NponHdopmupoBaTbCs Ha
3TOT CYeT B COOTBETCTBYIOLLEM BEAOMCTBE.

MyHKTBI NO yTUNM3aUMK, yHpexaeHns

CornacHo [upektuse EG 75/442/EWG ¢ nameHenuamm 90/656/EWG, 91/156/EWG n
90/692/EWG v 94/3/EWG onepaTop HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a YTUNU3aLuuo
TeleCentric B COOTBETCTBUM C NpaBOBbIMU HOpMaMu. C 3TON Lenbio OH MOXET
nepepaTtb TeleCentric oduymanbHO Ha3Ha4YeHHOMY YaCTHOMY WU FOCY4apCTBEH-
HOMY NpeanpuaTuio no cbopy mycopa n otbpocos.
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14 [eknapauus o BCTpavBaHUU
[eknapauus o BCTpanBaHuUn Ans HEKOMMNNeKkTHbIX MawunH EG-RL 2006/42/EG
M3rotoButens 3asBnsieT, 4to:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

[epmaHuga

cnepyrwuwasa HeEKOMNNEeKTHaaA MallnHa:

Ob6o3HavYeHne n3genus: CTtaHo4Hble Tuckm ALLMATIC
O6o3Ha4veHne Tuna: VERSION TeleCentric
["op BbINyCKa: 2017 n cnepyowune

COOTBETCTBYIOT CMEeAYOWMM OCHOBHbLIM TpeboBaHusiM [upekTrBbl 0 6e3onacHo-
CTV MalwunH n obopynosaHus (2006/42/EG):

Bua: 511, 13.
TexHU4Yeckan AOKYMEHTaLMA NOAFOTOBNEHA B COOTBETCTBUM C NpunoxexHvem VI
B.

M3roToBuTenb 06s3yeTcst NnpegocTaBuTh rOCYAapCTBEHHBIM OpraHam no 3anpo-
Cy crneumanbHy 4OKYMEHTaLMNI0 K HEKOMMEKTHO MallUHE B 3N1IEKTPOHHOM BU-
ne.

HekomnnekTHas MawnHa MoxeT BblTb BBEAEHA B SKCNNyaTaLmMio TOMNbKO nocne
TOro, Kak Obifno yCTAHOBMEHO, YTO MaLLUMNHA, B KOTOPYHO AOMKHA ObiTb BCTPOEHA
HEeKOMMNNeKTHas mMalluHa, cooTBeTCTBYeT [JupekTBe 0 6€30MacHOCTU MaLUVH U
o6opynoBaHus ( 2006/42/EG).

OTBETCTBEHHbIN 3a TEXHNYECKYIO JOKYMEHTAUNKO!

I-H BepHxappg Péw (Bernhard Rosch)
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

[epmaHuga

01.06.2017 Unterthingau (FrepmaHus)
-H BepHxapa Péw (Bernhard Résch)
[Oupektop
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1 Elészé

Tisztelt Ugyfeliink!

ortlunk, hogy mindségi termékeinkbe vetett bizalmaval kitlintet benniinket és szeretnénk meg-
koszonni Onnek, hogy megvasarolta a termékiinket.

Kérjiik vegye tekintetbe az ebben a dokumentumban talalhaté tajékoztatast, hiszen:
A hiztonsag és pontossag Ontdl is fiigg!

2 Informaciok a felhasznalok szamara

2.1 Az eredeti hasznalati utasitas fontossaga

Ez a hasznalati utasitas fontos informéciékat tartalmaz a termék biztonsagos és szakszerd fel-
szereléséhez, izembe helyezéséhez, lizemeltetéséhez, karbantartasahoz és az egyszer(bb izem-
zavarok elhdritdsahoz.

A TeleCentric befogdrendszerek a jelenleg miszaki szintnek megfelelGen keriiltek gyértasra és
tizembiztosak.

Ennek ellenére a TeleCentric befogérendszerek veszélyek forradséva vélhatnak, ha
— ezt a dokumentumot nem veszik figyelembe.
— a TeleCentric befogérendszereket nem kioktatott kezel6személyzet szereli fel. m
— a TeleCentric befogdrendszereket nem a rendeltetésiiknek megfelelden vagy nem szaksze-
rlien hasznaljak.

2.2 A dokumentumban hasznalt jelek és szimhbolumok

2.2.1 A biztonsagi tudnivalok abrazolasa

VESZELY

Egy piktogram a ,VESZELY" felirattal egyiitt az emberek egészségét és életét kozvetle-
nil fenyegetd VESZELY-re hivja fel a figyelmet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagydsa a legstlyosabb, akar hala-
los kdvetkezményekkel jaré sériilésekhez vezet.

» Feltétleniil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

TeleCentric 331 /400
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>

FIGYELMEZTETES

Egy piktogram a ,FIGYELMEZTETES" felirattal az emberek egészségét és életét veszé-
lyeztetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagyasa salyos, akér halédlos kévet-
kezményekkel jard sériilésekhez vezethet.

» Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

>

VIGYAZAT

Eqy piktogram a ,VIGYAZAT" felirattal olyan lehetséges veszélyes helyzetre figyelmez-
tet, amely az emberek egészségét veszélyezteti, vagy anyagi és kdrnyezeti kérokra fi-
gyelmeztet.

Ezeknek a biztonségi tudnivaldknak a figyelmen kiviil hagyasa személyi sértilésekhez
vagy anyagi és kornyezeti karokhoz vezethet.

» Feltétlentl vegye figyelembe a veszély elkertilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

ERTESITES
Egy lehetséges mddon veszélyes szituéciéra hivja fel a figyelmet, amely anyagi karok-
hoz vezethet, ha nem kerdilik el.

> Az dsszes intézkedés felsorolasa, amelyeket a kdvetkezmények elkeriiléséhez fo-
ganatositani kell.

INFO

Fontos informécio.
Fontos tudnivalék, kiegészité informéciok és dtletek megjeldlésére.

332 /400
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222 Szovegjeldles

A sz6veg olvashatésdganak és megértésének megkdnnyitésére a kovetkezd jeldléseket alkal-

mazzuk:
Hivatkozasok
Sz6vegjeldlés [+ 333]
Miiveleti utasitasok

D> El6feltétel

1. 1. kezelési 1épés

= Kozbensé eredmény

2.2. kezelési lépés

= Eredmény
Felsorolasok
a) Els6 felsorolasi elem
b) Masodik felsoroldsi elem

— Felsorolasi elem
Kezeléelemek
A kezel6elemek nagybetikkel vannak irva.
Példa: VESZLEALLITO
A gombok neve idéz6jelek kozott all.
Példa: ,Szerszadm kidobasa” gomb

2.2.3 Figyelmeztetd és kotelezé jelek

..f Figyelmeztetés egy veszélyes helyre!

Figyelmeztetés a kézsériilések veszélyére!

..S Figyelmeztetés a z(z6désos sériilések veszélyére!

TeleCentric
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Viseljen véddszemiiveget!

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

2.3 Jotallas és feleldsség

Az ezen dokumentumban talélhaté adatokat és megjegyzéseket eddigi tapasztalataink és isme-
reteink alapjén legjobb tudésunk szerint allitottuk 6ssze. A miszaki informécidk és adatok, ame-
lyek ebben a hasznélati utasitasban lefrasra keriiltek, a 2017.VII1.01-i dllapotnak felelnek meg.
Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjiik. Minden jogot fenntartunk arra, hogy minden
olyan valtoztatast és javitast végrehajtsunk, amit sziikségesnek tartunk. Ez azonban nem kételez
minket arra, hogy ezt kordbban kiszéllitott termékeinkre is kiterjessziik. Ezért az ezen dokumen-
tumban taldlhaté adatokbdl és leirdsokbdl semmilyen igény nem kévetkezik. Ezt a dokumentu-
mot mindig a befogérendszer kézelében, hasznalatra kész &llapothan kell térolni.

2.4 Szerzdijog

Az ezen dokumentumban nyilvanossagra hozott informéciék német szerzgi jogvédelem alatt all-
nak. A hasznélati utasités csak a TeleCentric befogérendszerek felhasznélgi szaméra szolgal.

A dokumentumot vagy annak barmely részét csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH eld-
zetes engedélyével szabad sokszorositani vagy harmadik személyeknek tovabbadni.

A szerz6i jog barmilyen megsértése bintetdjogi kdvetkezményekkel jarhat.
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3 Biztonsag

3.1 Alkalmazasi teriilet

Az TeleCentric zért helyiségekben kertil felallitasra. A szerelési alapfeliiletnek vizszintesnek és
tisztanak kell lennie és ki kell elégitenie a vele szemben feléllitott kévetelményeket.

Az Uzemeltetés a kovetkez6 kornyezeti feltételek mellett engedélyezett:

— Kérnyezeti hémérséklet a felallitasi helyen: +10 - +40 °C.

3.2 Rendeltetésszerii hasznalat
A TeleCentric sorozatl befogérendszert csak munkadarabok befogasara szabad hasznélni.

A gyart6 a kovetkezd miveleteket és tevékenységet irdnyozta elé a befogérendszeren és a befo-
gérendszerrel:

— A befogérendszer izemeltetése és karbantartas / fenntartds.
— A befogdrendszer funkcidinak a kezel6 altali feligyelete.
— A befogérendszernek a kezel6 altal térténd megtisztitasa.

— Rendszeres szemrevételezéses vizsgalatok az esetleges megrongalddasok észrevételére
- a kezel6 altal.

— Akarbantartési és fenntartasi munkéaknak a m
fenntarté személyzet éltal térténd végrehajtasa.

— Uzemzavarok elharitasa a fenntarté személyzet altal.
A befogérendszeren beliil végrehajthaté 6sszes felhasznaldi funkcid végrehajtasadhoz megfeleld-
en kioktatott és megfeleld mindsitéssel rendelkezé személyzetre van sziikség. A veszélypotenci-
al miatt az Uizemeltetének gondoskodnia kell arrél, hogy a kiképzett személyzet, megértse a be-
fogérendszerrel kapcsolatos kockézatokat és ezeket felelgsségtudatosan kezelje.

3.3 Eszszeriien eldrelathato helytelen hasznalat

A kovetkez@ izemi feltételek helytelen hasznalatnak szamitanak:

— Megfeleld feliigyelet / nyomon kévetés nélkili izemeltetés.

— Nem kielégité karbantartas melletti izemeltetés.

— Nem eredeti alkatrészek potalkatrészként val6 hasznéalata.
A kovetkez6 tizemi allapotok rendeltetésellenes hasznalatként szamitanak:

— A meghatdrozott lizemi paraméter tartomanyon kiviili izemeltetés.
— A gyarto altal nem engedélyezett valtoztatdsokkal valé izemeltetés.

— Hibdés, deaktivalt vagy megvaltoztatott biztonsdgi berendezésekkel vald tizemeltetés.
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3.4 Kezelés kozhen eléfordulo veszélyek
Amig a befogéerd alacsony, az esetleg kiold6dé munkadarabok veszélye.

A rugalmas munkadarabokban csak alacsony befogéerdt lehet létrehozni, ezért ezek veszélyt je-
lentenek a személyek és a kérnyezet szaméra.

3.5 A személyzettel kapcsolatos tajékoztato

Azoknak a személyeknek, akik a TeleCentric berendezésen hajtanak végre miveleteket, a munka
megkezdése el6tt el kell olvasniuk ezt a hasznalati utasitast.

A berendezésre vonatkozé minden balesetvédelmi el6irast be kell tartani.
A biztonséag szempontjabol kétséges barmely munkamddszer alkalmazdsa tilos.

Ha potalkatrészre van sziikség, csak a gyarté altal engedélyezett alkatrészeket szabad hasznal-
ni.

3.6 A tartozék alkatrészekkel kapcsolatos tajékoztato

Minden tartozék alkatrészre ugyanazok az eléirasok érvényesek, mint a TeleCentric sorozatra.
4 Szallitas és tarolas

A TeleCentric sorozatl befogérendszert csak széraz kérnyezetben tarolja.

Gondoskodjon arrél, hogy az On hitékozege korréziégatlé tulajdonsagokkal rendelkezzen.

FIGYELMEZTETES

Az TeleCentric leesése.
Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

» Csak megfeleld emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen védékeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!
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A kiszéllitaskor az (1) tartélemez (1) van befogva. Az (1) tartélemezbe be lehet akasztani egy
szallito szerkezetet.

FIGYELMEZTETES

A tartélemez eltavolitasa szallitas kozben.
Silyos sériilések a TeleCentric berendezés leesése kovetkeztében.
> A tartélemezt csak akkor tavolitsa el, ha a TeleCentric berendezés egy megfeleld m

teherbfras(, biztonsagos alapon all.
» A felemelés el6tt mindig ellendrizze a tartélemez helyes helyzetét.

A tart6lemez eltavolitasa

> ATeleCentric egy megfeleld teherbirast alapon biztosan &ll.
1. Forgassa balra a kiils6 orsét, amig a tartélemez szabaddé valik.

2. Vegye ki a tartélemezt.
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A tartélemez behelyezése
1. Tévolitsa el eléggé egymastdl az orséanyakat.

2. Tegye be a tartélemezt.

3. Forgassa jobbra a kiils6 ors6t, amig a tartélemez biztonsédgosan beilleszkedik a kézéppontos
bemélyedésbe.

1. dbra: A behelyezett tartdlemez részletes abréja
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5 Miiszaki adatok

51 Attekintés

TeleCentric K M
Pofas interfész mm-ben 70
Maximalis forgatényomaték, Nm 45
Stly, kg 17,5 19,5

Befogoerd
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
2. &bra: A befogéeré lefolyasa
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5.2 Meéretek
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3. abra: Méretek TeleCentric 70K

100
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4. &bra: Méretek TeleCentric 70M
5.3 Fesztavolsagok
A fesztavolsédgok a behelyezett poféktél fiiggenek.
Példak:
b70 lépcsés pofak h70 GRIPP-pofak
TeleCentric 70K 9mm—135mm 9 mm— 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Tipustabla

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

5. &bra: TeleCentric 70 K és 70 M tipustabla

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

6. abra: Informéciés tablak

‘ A QR-kdd az ALLMATIC-weboldalhoz vezet. Ott a tartozékokkal, pdtalkatrészekkel stb.

l kapcsolatos informacidk talélhatok.
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6 Leiras

7. &bra: Termékleiras

1 Bels6 orsé 4 Lezard csavar
Orsdéanya 5 Alsé rész

3 Kiilsé orsé felfogo egységgel 6 Kézéps6 oszlop
az SW 14 dugéskulcs betét
szaméra

Amikor a (3) kiilsG orsét egy dinamométer-kulccsal jobbra forgatja, az (1) belsd és a (3) kiilsd or-
s6 egymasha csuszik és a (2) orséanydk a befogdsi irdnyban mozognak. Az (1 és 3) orsé a (2) or-
séanyakkal egy sikban marad. A (4) lezard csavarok alatti nyildsokkal és az (5) alsé részen taldl-
hat¢ furatokkal a TeleCentric berendezést a gépasztalra lehet régziteni. A (6) kozépsé oszlopon
finoman be lehet dllitani a nullapontot.

Keriilni kell a til magas nyomatékot.
Az TeleCentric sériilése.

» Az alkalmazdsra ker(il6 nyomatékkulcsot legfeljebb 45Nm-re
(30 kN befogéerd) szabad beallitani.
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1 Felallitas

FIGYELMEZTETES

Az TeleCentric leesése.

>

Z0z6dasos kéz- és labsériilések.
» Csak megfelel6 emelészerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkeszty(it!

Viseljen munkavédelmi cipdt!

A lehetséges felszerelési modok a kivalasztott alsé résztél fiiggéen kiilonbozék.

e @ &

> A felszerelés el6tt ellendrizze a felfogd fellilet tiszta voltat és esetleges egyenetlenségeit.
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7.1 ATeleCentric felallitasa a gépasztalon

7.1.1 Rogzités befogo karmokkal, T-horonycsapokkal és M12 esavarokkal

1 Tércsa

2 Befogd karom

T 1
2
3
4
3 Horonycsap
4 Horonycsap

Befogé karmok cikkszamai

692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

Befogd karmok (1 par)

T-hornyos bedllit6 és rogzité készlet 12/M12
T-hornyos beallitd és rogzitd készlet 14/M12
T-hornyos beéllitd és rogzitd készlet 16/M12
T-hornyos beéllit6 és rogzité készlet 18/M12
T-hornyos bedllitd és rogzit6 készlet 20/M12
T-hornyos beéllit6 és rogzité készlet 22/M12

A beadllité és rogzité készlet egy hengerfej( csavart, tarcsat, T-horonycsapot és illesztd horony-

csapot tartalmaz.

TeleCentric
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7.1.2 Azalso rész rigzitese d12 - M12 illeszt6 csavarokkal

ALLMATIC

T | —x
|
1 i
|
|
; I Fiﬁ
2 i Z__
|
J 126 tévolsdg = 63-as raszter L_

200 tavolsag = 50-es raszter !

1 Zardcsavarok

2 lllesztd csavarok

Illesztd csavar cikkszamok
800 650 1275 000

346 / 400

d12 - M12 illesztd csavarok

A TeleCentric berendezés felszerelése utédn a 2 darab (1) lezaré csavart ismét be kell
csavarni, nehogy finom szennyez6dések vagy folyadékok jussanak a berendezés belse-

jébe.

TeleCentric



ALLMATIC Felallitas | 7

7.1.3 Ragzités az alsé részen keresztiil T-horonycsapokkal, M12 csavarokkal és illeszté
horonycsapokkal

11—

2 —=

b o dlb

' 126 tavolsag = 63-as raszter !
200 tavolsag = b0-es raszter

1 Lezér6 csavar 3 T-horonycsap
2 M12 Schraube 4 Horonycsap
Rogzito keszlet cikkszamok
692 154 5611 031 T-horonycsap 14/M12, M12x50 csavarral, illeszté horonycsap 14/20
692 154 5612 031 T-horonycsap 16/M12, M12x55 csavarral, illeszté horonycsap 16/20
692 154 5613 031 T-horonycsap 18/M12, M12x55 csavarral, illeszt6 horonycsap 18/20
. A TeleCentric berendezés felszerelése utédn a 2 darab (1) lezaré csavart ismét be kell
l csavarni, nehogy finom szennyezédések vagy folyadékok jussanak a berendezés belse-
jébe.
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7.2 ATeleCentric felallitasa a nullapontos befogé rendszerrel

A mindenkori rogzit6 csavarokat és rogzité készleteket a szallitmany terjedelme nem

l tartalmazza.

7.21 ALLMATIC standard interfész nullapontos befogo rendszerekhez

1 M12 csavar feltlrél beszerelve 3 M10 csavar alulrél beszerelve
2 Tarcsa
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200 +0,01

@18,5

692 154 5690 000

12

33
|-

: + /| | [ 1
g @12H7 9"
x 3
© ®25Hs 00"
M12-es menet M10 bemélyedés

Cikkszamok
692 154 5690 000 Téarcsa d18/M10
692 154 1000 000 NPSS-interfész

. A nullapontos befogé rendszerhez sziikséges rogzité csavarokat a ALLMATIC-Jakob
l Spannsysteme GmbH cég nem szallitja.

TeleCentric 349 / 400



8 | Befogés ALLMATIC

8 Befogas

8.1 Kiilonboz6 befogasi modok
Tovabbi informdcidk a befogasi médokhoz: www.allmatic.de a ,Produkte” (, Termékek”) alatt.

8.1.1 Munkadarabok konvencionalis befogasa

8. dbra: Sima feliilet(d befogépofék konvencionélis befogashoz

A konvencionéalis befogas sordn parhuzamos, elére megmunkalt vagy stk munkadarabok, illetve
anyagok keriilnek befogésra. A konvencionalis befogdst rendszerint a masodik befogasi lépés-
ben vagy 0,05 mm alatti pArhuzamosségi hib&ji munkadaraboknal szokték hasznalni.

350/ 400 TeleCentric
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8.1.2 Munkadarabok GRIPP-befogasa

9. abra: Befog6 pofak GRIPP-betétekkel

A GRIPP-befogas esetén megmunkalatlan, nem parhuzamos munkadarabok, illetve nyersanya- m
gok kertilnek befogdsra.

Maréassal el6re megmunkalt munkadarab:
— Szilardsag 1000 N/mm?-ig
Nyersanyagok:
— Szilérdsag 550 N/mmz-ig

— Pérhuzamossdgi hiba 0,3 mm-ig
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8.2 A munkadarab befogasa

8.2.1 Feliiletek kozott

—

/

@ . \
10. abra: Feliiletek kozotti befogas

Feluletek k6zétti befogés esetén nem keriil az anyag kiszoritasara sor, vagyis a befogderd gyor-

=Y
/

1
@ \
11. &bra: GRIPP-csdcsok

A kip alaki GRIPP-cstcsok (1) behatolnak a munkadarabba és alakzérast hoznak Iétre.
A behatolési mélység a kovetkezdktél fiigg:

8.2.2 GRIPP-csiicsok

— a befogoerdtdl

— azanyag szilardsagatol
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8.2.3 A helyes befogas

12. &bra: A munkadarab tengely helyzete

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

A munkadarab a kdzéppontjatol tial messze volt befogva.

A pofék és a munkadarab megrongélédasanak veszélye.

» Fogja be kdzpontosan a munkadarabot.

13. &bra: A munkadarab helyzetének beallitdsa

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helytelentil van befogva

A munkadarab beékelédve van hefogva.

A pofék és a munkadarab megrongélédasanak veszélye.
» A munkadarabot csak a sikra felfekiidve fogja be.
» Csak megfeleld méretl munkadarabokat fogjon be.
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8.2.4 Munkadarab iitkozo

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

14. abra: Munkadarab titk6z6

A munkadarab (itk6z6t magneses eljarassal vagy csavarral lehet az elirdnyzott helyre felszerel-
ni. Az (1) tavtartéval varialni lehet az (itkdz6 tdvolsédgat. A munkadarab (itkdzd segitségével meg
lehet ismételni egy azonos befogési helyzetet.

Cikkszamok
692 152 5650 131 Méagneses munkadarab (itkdzd tavtartoval
692 152 5650 031 Mechanikus munkadarab (itkéz6 tavtartoval
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9 Kezelés

FIGYELMEZTETES

Az TeleCentric leesése.

>

Z0z6dasos kéz- és labsériilések.
» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

FIGYELMEZTETES

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.

>

A munkadarabok meggorbiilése, széttdrése vagy kipattanasa altal okozott sériilések.
» Ne fogjon be edzett munkadarabokat.
» Alangvéagas miatt felkeményedett széleket sarokkdszorlvel készoriilje le.

Viseljen véddkesztydt!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

G

Viseljen véddszemiiveget!
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9.1 A pofak felszerelése

. A pofakat mindkét oldalon lehet hasznalni.

1. Kissé olajozza be a fecskefark megvezetést.
2. Tolja ré az (1) pofat a (2) orséanyéra.

3. Tolja annyira r4, hogy az (1) pofa bepattanjon a helyére.

9.2 A pofak leszerelése

1. Tartsa benyomva az (1) gombot, hogy felnyissa a reteszelést.

2. Tolja le az orséanyardl a (2) poféat.
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9.3 A munkadarabok befogasa és kilazitasa

A munkadarab befogéasa

1. Az orsé jobbra forgataséval mozgassa el a mozgd pofat a munkadarab felé.
= Mihelyt Iétrejon a mechanikai fesziiltség, az ellenallas gyorsan megnévekszik.
2. Forgassa tovabb, amig a nyomatékkulcs a kattanassal jelzi a maximéalis befogderd elérését.

= A munkadarabot max. 45 Nm nyomatékkal fogja be.
A befogéerd lefolydsat lasd Mszaki adatok [ 339].
A munkadarab kilazitasa
ERTESITES

Az orsé tovabbforgatasa az iitkozé elérése utan.

A TeleCentric berendezés megrongalédhat.
» A itkdz6 elérése utdn az ors6t ne forgassa tovabb.
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Az M6 csavar az TeleCentric felnyitdsa utan I6ketkorldtozoként makodik.

» Forgassa balra, amig a munkadarab mér csak lazén felfekszik.

= A munkadarabot most ki lehet venni.

358 / 400 TeleCentric
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9.4 A nullapont finombeallitasa

. A nullapontot utélag be lehet 4llitani. A nullapontot +2 mm tévolsagra lehet eltalni.
Sziikség esetén jegyezz fel a bedllitasi értéket, hogy vissza lehessen allitani az alap-
helyzetet.

1. Lazitsa ki az (1) kozéps6 konzol (3) szoritécsavarjat.

2. Forgassa el a (2) finombeallitd hivelyt az 6ramutaté jardsaval megegyezd irdnyba.
= A (4) orsdanyak a jobbra mutaté irdnyban mozognak.

= A balra mutatd irdnyban val6 eltolashoz a (2) finombedllitd hiivelyt az 6ramutaté jara-
séval ellenkez6 irdnyba kell forgatni.

3. A kis vonéasok 2/100 mm-nek, a nagy vonasok 1/10 mm-nek felelnek meg.

4. Hazza meg az (1) kzépsé oszlop (3) szoritéesavarjat (a meghtzasi nyomaték 4 Nm).
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9.5 A nullapont durva kikézepezése

kb. 7,5 mm 1

1. Qldja ki a (3) k6zépsd konzol szoritécsavarjat.

2. Allitsa tgy be a (2) finombeallitd hiivelyt, hogy a (2) finombeallits hiively éle és a (3) kizép-
sG oszlop éle kozott kb. 7,5 mm tavolsag (1) maradjon és az (a) tavolsdgok mindkét oldalon
azonosak legyenek.

3. Hizza meg a (3) kozépsd oszlop szoritéesavarjat (a meghtzasi nyomaték 4 Nm).
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10 Tisztitas

VIGYAZAT

Kirepiil6 forgacsok és hiité emulzié.

Szemsériilések.

» Siritett levegGvel végzett tisztitdshoz viseljen véddszemiiveget.

Viseljen véddszemiiveget!

A Megnevezés TeleCentric tisztitdsdhoz hasznaljon seprdt, forgacselszivét vagy forgécs eltavo-
[it6 kampét.

Hosszabb hasznélat utén azt javasoljuk, hogy alaposan tisztitsa meg a TeleCentric berendezést.

11 A zavarok elharitasa

Uzemzavar 0k Elharitas m

Az orsé nehezen jar. Az orsé menete, illetve a csti- Tisztitsa meg a TeleCentric be-
szofelliletek a forgacsok kovet- rendezést.
keztében elszennyezddtek, il-
letve korrodaltak.

A forgatonyomaték felépiil, de A munkadara kisebb a minima- Hasznaljon mésik pofékat /
a munkadarab nem keril befo- lis fesztavolsagnal. forditsa meg a pofakat.

gasra. A munkadarab a kdzéppontjd- Fogja be kizpontosan a mun-

tél til messze volt befogva. kadarabot.
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12 Karbantartas

Pétalkatrészként csak eredeti alkatrészeket szabad beépiteni. Az eredeti alkatrészektél eltérd
potalkatrészeket csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH céggel valé megbeszélés alap-
jan szabad beépiteni.

A karbantartast és a javitasokat csak a szakszemélyzet hajthatja végre.

FIGYELMEZTETES

Az TeleCentric leesése.

Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

>

» Csak megfeleld emeldszerkezeteket hasznéljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen védékeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

O
o

Viseljen véd@szemiveget!
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13 Artalmatlanitas

Szerelje teljesen szét és a kovetkezd anyagcsoportok szerint valassza szét a TeleCentric beren-
dezést:

Fa-keverékanyagok

A fa-keverékanyagokat vagy Ujrafelhasznalasra kell leadni vagy veszélyes hulladékként kell ar-
talmatlanitani. Az artalmatlanitast az érvényes eléirasoknak és a helyi rendelkezéseknek meg-
felelden kell végrehajtani. Téjékoztassa errdl a hatdségokat.

Konnyiifémek (aluminium, magnézium és egyéb otvozetek)
A konnyGfémeket djrafelhasznaldsra kell leadni. Az drtalmatlanitast az érvényes eldirdsoknak
és a helyi rendelkezéseknek megfeleléen kell végrehajtani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Vasfémek (acél, szlirkedntvény)
A fémeket Ujrafelhasznalasra kell leadni. Az artalmatlanitast az érvényes eldirdsoknak és a he-
lyi rendelkezéseknek megfeleléen kell végrehajtani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Miianyagok anyagjelzéssel

A mianyagokat vagy djrafelhasznalasra kell leadni vagy veszélyes hulladékként kell &rtalmatla-
nitani. Az drtalmatlanitast az érvényes eldirasoknak és a helyi rendelkezéseknek megfelelden
kell végrehajtani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Uzemanyagok

Az izemanyagok veszélyes hulladékok és azokat az érvényes eldirdsoknak és a helyi rendelkezé-
seknek megfelelen kell drtalmatlanitani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Artalmatlanitasi pontok, hivatalok

A 75/442/EGK EK-iranyelv és annak 90/656/EGK, 91/156/EWG, 90/692/EWG és 94/3/EGK val-
toztatasai szerint a TeleCentric elGirasszer( artalmatlanitasaért az tizemeltetd felel. E célbél a
TeleCentric berendezést dtadhatja egy megfelelé engedéllyel rendelkezd allami vagy privéat
gy(jtévallalatnak.
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14 Beépitési nyilatkozat
EK-RL 2006/42/EK részben kész gép beépitési nyilatkozat
A gyéarté ezennel kijelenti a kdvetkezdket:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

hogy a kdvetkez részben kész gép:

A termék megnevezése: ALLMATIC gépsatu
Tipusmegjeldlés: TeleCentric VALTOZAT
Gyértasi év: 2017 és késbbb

megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK) kovetkezd alapvetd kovetelményeinek:
Arucikk- 5 11, 13.
A VII B Fiiggeléknek megfeleld miszaki dokumentacio készen 4ll.

A gyarté kételezi magat, hogy a részben kész gépre vonatkoz6 specidlis dokumentumokat a
megfeleld allami hivatalok megkeresésére elektronikus alakban megkiildi.

A részben kész gépet csak azutan szabad (izembe helyezni, miutan megallapitéasra kerilt, hogy
az a gép, amelybe a részben kész gép beépitésre kertil, megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK)
el6irasainak.

A dokumentécidért felel@s személy:

Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

Unterthingau, 2017.V1.01.
Bernhard Résch
lgazgato
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1 Predmluva

Véazeny zékazniku,

té8f nés dlivéra, kterou méte k nasim kvalitnim produkttim, a chtéli bychom Vam za Vas$ nakup
podékovat.

Dbejte na pokyny v tomto navodu k provozu, protoZe:

Bezpeénost a presnost zavisi také na Vas!

2 Informace pro uzivatele

21 Vyznam tohoto navodu k provozu

Tento navodu k provozu obsahuje dileZité informace o bezpetné a odborné montazi, uvedeni do
provozu, provozu, Gdrzbé a jednoduchém hledani zavad.

Napinaci systémy TeleCentric jsou zhotoveny podle aktuélniho stavu techniky a jsou provozné

bezpetné.

Presto miZe z TeleCentric upinacich systémi vychazet nebezpeti, pokud
— se nebude dodrZovat tento ndvodu k provozu.
— upfnaci systémy TeleCentric nebudou namontovany zaskolenym obsluznym personalem.
— se upinaci systémy TeleCentric nebudou pouZivat podle ur€eni nebo se budou pouZivat

neodborné.
2.2 Pouzité znacky a symboly

2.2.1 Vyznam bezpecnostnich pokynii

NEBEZPECi

Piktogram ve spojenf se slovem ,NEBEZPECI” varuje pfed bezprosttedné hrozicim
NEBEZPECIM ohroZeni zdravi a Zivota osob.
NedodrZovani téchto bezpecnostnich pokyn( méze vést k téZkym poranénim, také

s nasledkem smrti.
» Dodr7ujte bezpodminetné popsanéa opatfeni, abyste zabrénili témto nebezpetim.

TeleCentric 367 / 400
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VAROVANI

Piktogram ve spojeni se slovem ,VAROVANI” varuje pfed moznou hrozici nebezpeénou
situacf ohroZenf zdravi a Zivota osob.
NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynl miiZe vést k téZzkym poranénim.

>

» Dodrzujte bezpodminetné popsana opatfeni, abyste zabrénili t¢émto nebezpetim.

UPOZORNENI

Piktogram ve spojeni se slovem ,UPOZORNENI" varuje pred moznou hrozicf
nebezpecnou situaci ohroZenf zdravi, majetku a prostredi.

NedodrZovani téchto bezpe¢nostnich pokynl miiZe vést k poranénim nebo k vécnym
Skodam a Skodam na Zivotnim prostfedi.

A\

» DodrZujte bezpodmine&né popsand opatfeni, abyste zabranili témto nebezpetim.

0ZNAMENI

Upozoriiuje na moZnou nebezpetnou situaci, kterd mize vést k vécnému poskozent,
pokud se jim nevyhnete.

» Uvedeni vSech opatfent, kterd je nutno pfijmout k zabranénf nasledka.

INFORMACE

DileZita informace.
K oznadeni dileZitych upozornéni, dal§ich informaci a tipd.

368 /400 TeleCentric
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2.2.2 Oznaceni textu
Aby se zlepSila €itelnost a srozumitelnost textu, byla dohodnuta nésledujici konvence:
Vzajemné odkazy
Oznatenf textu [ 369]
Pokyny k manipulaci
> Predpoklad
1. Ukon 1
= Pribéiny vysledek
2. Ukon 2
= Vysledek
Vyéty
a) Prvni element vyctu
b) Druhy element vyctu
— Element vyctu
Obsluzné elementy
Ovléadaci prvky jsou napsény velkymi pismeny.
Priklad: NOUZOVE ZASTAVENI
Tlagitka jsou napsana v uvozovkach.
P¥iklad: Tlacitko ,Vyhodit néstroj”

2.2.3 Varovné a prikazové znacky

/\f Varovéni pred nebezpetnym mistem!

Varovani pred nebezpetim zranénf ruky!

..S Varovani pred nebezpetim pohmozdéni!

TeleCentric 369/ 400
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Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

2.3 Zaruka

V8echny (daje a upozornéni v tomto ndvodu k provozu zohlediuji naSe dosavadni zkuSenosti

a poznatky podle nejlepsiho védomi. Technické informace a Gdaje, které jsou popsany v tomto
navodu k provozu, odpovidaji stavu ze dne 01.08.2017. NaSe produkty se stale dale vyvijeji.
Vlyhrazujeme si proto prévo provést v§echny zmény a zlep$eni, kterd povaZujeme za dileZita.
NevéaZe se na to ov§em povinnost aplikovat je na dfive doddvané produkty. Z Gdaji a popisi
tohoto ndvodu k provozu proto neni mozné odvozovat jakékoliv naroky. Tento ndvodu k provozu
musi byt vZdy k dispozici v blizkosti upinaciho systému.

2.4 Autorské pravo

Obsahy zvefejnéné v tomto navodu k provozu podléhaji némeckému autorskému pravu. Névodu
k provozu je uréen pouze pro provozovatele upinacich systémi TeleCentric.

Jakykoliv zplsob kopirovani a predavani tfeti strané je zakazan a je pro to nutné pfedchozi
povoleni spoleénosti ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jakékoliv nedodrzenf autorského prava mize mit trestné pravni nasledky.
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3
31

32

33

Bezpecnost

Oblast pouziti

TeleCentric se montuje v uzavienych prostorach. Podklad k mont&Zi musi byt rovny a ¢isty
a splfiovat poZadavky, které jsou na néj kladeny.

Provoz je povolen za nésledujicich podminek:

— teplota okoli na misté instalace: +10 do +40 °C.

Pouzivani ke stanovenému ucelu
Upinaci systém série TeleCentric se smi pouZivat pouze k upinani obrobkd.

Vyrobce predpoklada, Ze s upinacim systémem a na ném budou vykondvany nésledujici ¢innosti:

— Provozovani upinaciho systému a Gdrzba / servis.

— Kontrola funkci upfnaciho systému obsluhou.

— Cisténi upinaciho systému obsluhou.

— Provédéni pravidelnych vizualnich kontrol ze strany obsluhy ohledné poskozeni.

— Provédéni servisnich praci a Gdrzby
personalem adrzby.

— QOdstraflovani poruch personédlem ddrzby.
Pro vSechny uZivatelské funkce v oblasti upinaciho systému je nutny dostatecné proSkoleny
a kvalifikovany personél. Z dGvodu pripadného nebezpeti musi provozovatel zajistit, aby si
Skoleny personal byl také védom rizik, které vznikaji v souvislosti se zachazenim s upfnacim
systémem, a zodpovédné s nimi zachazel.
Ptedvidatelné chybné pouziti
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako chybné pouziti:

— Provoz bez pfiméFené kontroly / dohledu.

— Provoz pfi nedostate¢né (drzbé.

— PouZiti neoriginélnich nahradnich dild.
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako pouziti k jinému nezli stanovenému
ucelu:

— Provoz mimo definované provozni parametry.

— Provoz s Gpravami, které nejsou povoleny vyrobcem.

— Provoz s defektnimi, deaktivovanymi nebo modifikovanymi bezpe¢nostnimi zafizenimi.

TeleCentric
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3.4 Nebezpeci pri zachazeni
PYi pfilis malé upinaci sile hrozi nebezpeti uvolnéni obrobk.
Elastické obrobky vytvareji pouze malou upinaci silu a predstavuji nebezpeti pro osoby i okoli.

3.5 Upozornéni pro personal

Osohy, které pracuji na TeleCentric, musi pfed zacatkem prace precist
navodu k provozu.

Je nutno fidit se v§emi pfedpisy na prevenci traz(, specifickych pro stroje.
Nesmf se pouZivat 7adny zplsob prace, ktery by ohroZoval bezpecnost.
Pokud je nutnd vyména, smi se pouZivat pouze dily povolené vyrobcem.

3.6 Upozornéni k prisluSenstvi

Pro veskeré pfislusenstvi plati stejné pfedpisy jako pro sérii TeleCentric.

4 Transport a skladovani
Upinaci systém TeleCentric se smi skladovat pouze v suchém prostredi.
Ujistéte se, 7e ma vaSe chladici médium vlastnosti zabrafiujici korozi.

VAROVANI

/\gg Spadnuti TeleCentric.
PohmoZdéniny na rukou a nohou.
» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizen.
> Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!
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P¥i dodani je nosny plech (1) upnut. Na nosném plechu (1) je moZno zavésit transportni zafizeni.

VAROVANI

Odstranéni nosného plechu béhem transportu.
Tézka zranéni pfi spadnuti TeleCentric.
» (Qdstrafite nosny plech jen tehdy, kdyZ TeleCentric stoji bezpeén& na nosném

podkladu.
» Zkontrolujte vZdy ptred zvednutim, zda je nosny plech spréavné usazen.

Sejmuti nosného plechu

> TeleCentric stoji bezpetné na nosném podkladu.
1. Ototte vnéjSi vieteno doleva, aZ bude nosny plech uvolnén.

2. Sejméte nosny plech.
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Nasazeni nosného plechu
1. Dostatecné od sebe odsuiite vietenové matice.
2. Nasadte nosny plech.

3. Otocte vnéjsi vieteno doleva, a7 bude nosny plech bezpecné usazen do stfednich vrubd.

Obr. 1: Detailni pohled - nosny plech nasazen
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5 Technicke adaje

5.1 Prehled

TeleCentric K M
Rozhrani Celisti v mm 70
Max. otaceci moment v Nm 45
Hmotnost v kg 17,5 19,5

Upinaci sila
45 Nm 30 kN

[kN]
30f--------------

0 ' 45 (Nm]
Obr. 2: Priibéh napinaci sily
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5.2 Rozméry

D
AvZg

— /M
—
(o]
I7:\\
A\

168,9
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@12 H7 @30 Hé @25 H6
(4x)

Obr. 3: Rozméry TeleCentric 70K

100
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Obr. 4: Rozméry TeleCentric 70M
5.3 Rozpéti
Rozpéti jsou zavisla na pouZitych Celistech.
Priklady:
Odstupiiovana éelist b70 Uchopné &elisti h70
TeleCentric 70K 9mm —135mm 9mm — 134 mm
TeleCentric 70M 42 mm — 200 mm 49 mm — 199 mm
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5.4 Typovy Stitek

fILMATICS | fILUMATICS

Spannsysteme Spannsysteme
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH J&germiihle 10 D-87647 Unterthingau ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH Jagermiihle 10 D-87647 Unterthingau

_ TeleCentric 70K | | TeleCentric 70 M

Obr. 5: Typové §titky TeleCentric 70K a 70 M

Fiir technische
Informationen und
Service

For technical
information and
service

Obr. 6: Informatni §titky

‘ Kéd QR-Code vede k webové strance ALLMATIC. Najdete tam informace
l o prisluSenstvi, ndhradnich dilech atd.
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6 Popis

Obr. 7: Popis vyrobku

1 Vnitfni vieteno 4 Uzaviraci Sroub
Matice vietena 5 Dolnf ¢ast
3 VnéjSi vieteno s upevnénim pro pouZiti 6 Stfedni sloup

nastréného klice SW 14

Oto€enim vngjSiho vietena doprava (3) momentovym klicem se pohybuje vnitfni a vnéjsi vieteno
(1, 3) do sebe a vietenové matice (2) ve sméru upnuti. Vietena (1, 3) licuji se vietenovymi
maticemi (2). Otvory pod uzaviracimi Srouby (4) a s otvory na dolni ¢sti (5) umoZiiuje upevnéni
TeleCentric na stolu stroje. Na stfednim sloupci (6) miiZze byt nulovy bod jemné nastaven.

Zabraiite prili§ vysokému krouticimu momentu.
Poskozeni TeleCentric.

» Nastavte pouZity momentovy kli¢ maximalné na 45 Nm
(30 kN upinaci sila).
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7 Instalace

VAROVANI

Spadnuti TeleCentric.

>

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizen.
» Noste osobni ochranné vybavenf (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

Podle zvoleného spodniho dilu se rozliSuji mozné druhy instalace.

e @ &

» Zkontrolujte pfed montdZi, zda jsou upinaci plochy ¢isté a rovné.
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1.1 Instalace TeleCentric na strojnim stole

7.1.1 Upevnéni pomoci upinki, vodici vlozky T, Sroubti M12

1 Podlozka
2 Upinaci drap

Upinky éisla artikli
692 102 5000 031
692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5606 031
692 128 5607 031

T 1
2
3
4
3 Vodici vloZka
4 Posuvny klin

Upfinaci drapy (par)

Vyrovnavaci a upeviiovaci sada drézka T 12/M12
Vlyrovnavaci a upeviiovaci sada drazka T 14/M12
Vyrovnavaci a upevriovaci sada drazka T 16/M12
Vlyrovnavaci a upeviiovaci sada drazka T 18/M12
Vlyrovnévaci a upeviiovaci sada drazka T 20/M12
Vyrovnavaci a upevriovaci sada drazka T 22/M12

Vlyrovnavaci a upeviiovaci sada obsahuje Sroub s valcovou hlavou, podlozku, vodici viozku T
a prichodnou vodici vloZku.

TeleCentric
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7.1.2 Upevnéte s licovanymi Srouby d12 - M12 skrz spodni ¢ast

T — | 11—
|
1 i 1
|
|
L 1 Fiﬁ 1 1
2 i 2__
|
L|J  odstup 126 =rastr 63 L_
odstup 200 = rastr 50 !
1 Uzaviraci Srouby 2 Licované Srouby

Licované Srouby ¢isla artikla
800 650 1275 000 Licované $rouby d12-M12

Po montéZi TeleCentric je nutno 2 uzaviraci Srouby (1) op&t nasroubovat, aby se

l zabranilo proniknutf prachu a tekutin.
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7.1.3 Upevnéte pomoci vodicich vloZek T, Sroubti M12 a posuvnych klinii skrz spodni ¢ast

T —1 1—

2 —=

|
{5 | db

' odstup 126 = rastr 63
odstup 200 = rastr 50

1 Uzaviraci $roub 3 T vodici vlozka

2 M12 Sroub 4 Posuvny klin
Upeviiovaci sada éisla artikli
692 154 5611 031 Drézka T 14/M12 se Sroubem M12x50, posuvny klin 14/20
692 154 5612 031 Drazka T 16/M12 se Sroubem M12x55, posuvny klin 16/20
692 154 5613 031 Drazka T 18/M12 se Sroubem M12x55, posuvny klin 18/20

Po montaZi TeleCentric je nutno 2 uzaviraci $rouby (1) op&t na§roubovat, aby se

l zabranilo proniknutf prachu a tekutin.
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1.2 Instalace TeleCentricu se systtmem nulového hodu

. Dané upinacf svorniky a upinaci sady nejsou soucdasti doddvky.

7.21 Standardni rozhrani ALLMATIC pro upinaci systémy nulového bodu

=

1 Sroub M12 namontovén shora 3 Sroub M10 namontovan zdola
2 Podlozka

384 /400 TeleCentric
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200 +0,01
@18,5
692 154 5690 000
@13 | | M10
o
1 [
[32]
™
[:] + /| | [ 1
g @12H7 9"
o 3
© ®25Hs 00"
M12 zavit zapusténi M10
Cisla artikli
692 154 5690 000 Podlozka d18/M10
692 154 1000 000 Rozhrani NPSS m

. Upinaci ¢ep pro upinaci systémy nulového bodu nelze ze strany firmy ALLMATIC-Jakob

l Spannsysteme GmbH dodat.
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8 Upnout

8.1 Rizné druhy upinani
Dalsf informace k druhtim upinani: www.allmatic.de pod ,Produkty”.

8.1.1 Konvenéni upnuti obrobki

Obr. 8: Upinacf ¢elisti pro konvenéni upnuti s hladkym povrchem

PYi konvenénim upnutf se upinaji paralelni, predem opracované nebo rovné obrobky pfip.
material. Zpravidla se konvenéni upinani pouZiva pro druhy upinaci tkon nebo u obrobkd
s chybou soubéznosti pod 0,05 mm.

386 / 400 TeleCentric
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8.1.2 GRIPP upnuti obrobki

Obr. 9: Odstuptiované &elist s nastavci GRIPP

P¥i upnuti GRIPP jsou neopracované, neparalelnf obrobky pfip. suroviny upnuté.
Obrobek je predfrézovany:

— Pevnost do 1000 N/mm?
Suroviny:

— Pevnost do 550 N/mm?

— Chyba soubé&Znosti do 0,3 mm

TeleCentric 387 /400



8 | Upnout ALLMATIC

8.2 Napnuti obrobku

8.2.1 Mezi plochami

/

@ . \
Obr. 10: Upnuti mezi plochami

P¥i upnuti mezi plochami nedochdzi k Zadnému vytlacovéani materiélu, tzn. Ze upinaci sila vznika

T .
/ ., \

Obr. 11: Spitky GRIPP

KuZelové $picky GRIPP (1) pronikaji do obrobku a vytvérejf tvarovy styk.
Hloubka préniku zavisi na:

8.2.2 Spicky GRIPP

— upinaci sflu

— materidlova pevnost

388 /400 TeleCentric
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8.23 Spravné upnuti

Obr. 12: Poloha osy obrobku
Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

Obrobek excentricky upnut.

Nebezpeti poskozeni ¢elisti a obrobku.

» Obrobek upnéte centricky.

Obr. 13: Pozice obrobek

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

Obrobek je upevnén nasikmo.

Nebezpeci poSkozeni ¢elisti a obrobku.
» (Obrobek upnéte pouze rovné poloZeny.
» Upnéte obrobky s vhodnou velikosti.
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8.2.4 Doraz obrobku

mn

2

\%
L 3N

—

\
WYY

n
FR

Obr. 14: Doraz obrobku

Doraz obrobku je moZné namontovat bud magneticky nebo §roubem na p¥ipravend mista. Odstup

dorazu se nastavuje distancnim kouskem (1). S dorazem obrobku miZe byt kazda upinaci pozice
opakovana.

CGisla artikli

692 152 5650 131 Magneticky doraz obrobku s distancf
692 152 5650 031 Mechanicky doraz obrobku s distanci
390/ 400
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9 Obsluha

VAROVANI

Spadnuti TeleCentric.

>

PohmoZdéniny na rukou a nohou.
» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizenf.
» Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

VAROVANI

Upnuti nevhodnych obrobkii.

>

PoSkozeni ohnutim, prasknutim nebo vyskotenim obrobkd.
» Neupinejte Zadné tvrzené obrobky.
» Kontury fezu kyslikem pfibruste flexou.

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

G

Noste ochranné bryle!

TeleCentric 391 /400
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9.1 Montaz celisti

. Celisti je moZné pouZit oboustranné.

1. Lehce namazte olejem rybinové vedeni.
2. Nasuite ¢elist (1) nasuiite na matici vietena (2).

3. Nasurite tak daleko, a7 ¢elist (1) zapadne.

9.2 Demontaz celisti

1. Drzte tlacitko (1) stlacené, dokud se neotevie blokace.

2. Posurite Celist (2) vietenové matice.

392 / 400 TeleCentric
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9.3 Upnéte obrobky a uvolnéte

Upnuti obrobku

1. Celisti pohnéte otogenim vietena doprava ve sméru pohonu k obrobku.
= Jakmile napéti vznikne, silné zesili odpor.
2. Otacejte déle, az momentovy kli¢ ukaze kliknutim maximalni upinaci silu.

= 0Obrobek je upnut s max. 45 Nm.
Pribgh napinaci sily viz Technické tdaje [+ 375].

Obrobky uvolnéte

0ZNAMENi

DalSi otaéeni vietena po dosazeni koncového dorazu.

Skody na TeleCentric.
> Neotacejte vieteno déle, kdyZ vieteno dosahne koncovy doraz.

Sroub M6 na obou stranach slou?i jako omezovat zdvihu pi otevieni TeleCentric.

TeleCentric 393 /400
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» QOtacejte dal, dokud obrobek neleZi volng.

= Obrobek je mo7Zné odejmout.

394 / 400 TeleCentric
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9.4 Jemné nastavte nulovy bod

. Nulovy bod je moZné nastavit dodatecné. Nulovy bod je moZné posunout o £2 mm.
Hodnotu nastavenf si pfip. poznamenejte, aby bylo moZno zékladnf nastaveni opét
obnovit.

1. Uvolnéte svéraci Sroub (3) stfedniho sloupce (1).

2. Stavéci vodici pouzdro (2) otogte ve sméru hodinovych rugicek.
= Matice vietena (4) se pohybuji doprava. m
= Pro posunuti doleva oto¢te stavéci vodici pouzdro (2) proti sméru hodinovych rucicek.

3. Malé ¢arky odpovidaji 2/100 mm, velké odpovidaji 1/10 mm.

4. Svéraci Sroub (3) stfedniho sloupce (1) pfitahnéte (utahovaci moment 4 Nm).

TeleCentric 395 /400
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9.5 Zhruba vycentrujte nulovy bod

cca 7,5 mm 1

1. Uvolnéte svéraci Sroub stfedniho sloupce (3).

2. Stavéci vodici pouzdro (2) nastavte tak, aby hrana stavéciho vodiciho pouzdra (2) a hrana
stfedniho sloupce (3) mély odstup cca 7,5 mm (1) a aby byly odstupy (a) na obou strandch
stejné.

3. Svéraci Sroub stfedniho sloupce (3) pfitahnéte (utahovaci moment 4 Nm).

396 / 400 TeleCentric
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10 Cisténi

UPOZORNENI

Poranéni oci.

Trisky létajici kolem a chladici emulze.

» Pri gisténf tlakovym vzduchem noste ochranné bryle.

Noste ochranné bryle!

K gisténi TeleCentric pouZivejte ko§té, vysavac tiisek nebo hacek na odstrafovani tfisek.

Po del§im pouZivani doporugujeme TeleCentric fadné vygistit.

11 Odstranéni chyb

Porucha Pricina Odstranéni

Vfeteno jde ztézka. Z&vit vietena prip. smykové TeleCentric vygistit.
plochy jsou znecistény
tfiskami, p¥ip. zkorodovany.

Otaceci moment se zvysuje, Minimaln $itka upnuti neni PouZijte jiné Celisti / Celisti

obrobek nenf upnut. dosaZena. otocte.
Obrobek pfili§ Siroky boéné Obrobek upnéte centricky.
excentricky upnut.

TeleCentric 397 /400
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12 Udriba

Jako néhradni dily se sméji pouZivat pouze originalni dily. Jiné nahradnf dily neZ originalIni dily
pouZijte pouze po dohodé s ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Udrzba a oprava smf provadét pouze odborny personal.

VAROVANI

Spadnuti TeleCentric.

>

PohmoZdéniny na rukou a nohou.
» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizen.
» Noste osobni ochranné vybavenf (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

Noste ochranné bryle!

398 / 400 TeleCentric
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13 Likvidace

TeleCentric pIné rozloZte a rozdélte podle nésledujicich skupin materidlu:

Dievéné kompozitni materialy

D¥evéné kompozitni materialy dejte bud do recyklace nebo do zvlaStniho odpadu. Likvidace musf
probihat podle platnych pfedpist a mistnich pfislu§nych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu
u pfislusnych Gfadd.

Lehké kovy (hlinik, magnesium a jiné slitiny)

Lehké kovy je nutno dét k recyklaci. Likvidace musi probihat podle platnych pfedpisi a mistnich
prislusnych opatteni. Informujte se v tomto ohledu u p¥islu§nych dradd.

Zelezné kovy(ocel, 3eda litina)

Kovy je nutno dat k recyklaci. Likvidace musi probihat podle platnych predpist a mistnich
prislusnych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u p¥islu$nych dradd.

Plasty s ozna¢enim materialu

Plasty dejte bud do recyklace nebo do zvlaStniho odpadu. Likvidace musi probihat podle
platnych predpist a mistnich pfislu§nych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u p¥islusnych
Gradd.

Provozni prostiedky

Provozni prostfedky jsou zvI&stni odpad a jejich likvidace musi probihat podle platnych predpist
a mistnich pfislusnych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u pfislu§nych Gradd.

Mista likvidace, drady

Podle smérnice 75/442/EHS se zménami 90/656/EHS, 91/156/EHS, 90/692/EHS a 94/3/EHS je
provozovatel zodpovédny za likvidaci TeleCentric. Za timto G¢elem mizZe TeleCentric m
povolenému nebo verejnému recyklaénimu podniku.

TeleCentric 399/ 400
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14 Prohlaseni o instalaci
ProhlaSenf o instalaci pro nedplné stroje EG-RL 2006/42/EG
Timto prohlaSuje‘vyrobce:
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau
Némecko

Ze néasledujici nedplny stroj:

Oznaceni produktu: ALLMATIC strojnf svérak
Oznateni typu: VERZE TeleCentric
Rok vyroby: 2017 a nésledujici

odpovida nasledujicim zdsadnim pozadavkdm smérnice o strojich (2006/42/ES):
Art. 511, 13.
Technické podklady byly vyhotoveny podle prilohy VII B.

Viyrobce se zavazuje, na vyzadani elektronicky predavat statnim aradim specidlni podklady
k netplnému stroji.

Nedplny stroj se smi uvést do provozu teprve tehdy, kdyZ se zjisti, Ze stroj, do kterého ma byt
nedplny stroj zabudovan, odpovidéd predpistim vyplyvajicim ze smérnice o strojich (2006/42/ES).

Zodpovédny za dokumentaci:

Pan Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Unterthingau, 01.06.2017
Pan Bernhard Résch
jednatel

400/ 400 TeleCentric
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